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Frasen eines Quertragers auf einer MIKRON HPM600

Um moglichst viel Material in kurzer Zeit mit einer Genauigkeit von 20 um und einer Oberfldchenrautiefe von 2 pm

zu entfernen, sind effektive CAM-Strategien gefragt, die ein hohes Zeit-Span-Volumen gewihrleisten. hyperMILL®

verfligt Uiber leistungsfahige 2D-, 3D- und 5Achs-Strategien fiir eine zeitsparende Bearbeitung. Mit der Feature-

technologie lassen sich wiederkehrende Arbeitsfolgen wie das Ausrdumen von Taschen automatisieren.

Rohteilschruppen

Restmaterialschruppen

Maschine:

Drehzahl:

Eilgang:

Verfahrweg X -Achse:
Verfahrweg Y-Achse:
Verfahrweg Z-Achse:
Aufspannflache:

Max. Werkstiickgewicht:
Werkzeugmagazin:
Material:
Steuerung:

Gewindebohrern

MIKRON HPMé6oo
20.000 min*

40 m/min

650 mm

600 mm

500 mm

8oomm x 60omm
500 kg

60 Stck
Aluminium
Heidenhain iTNC530
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Arbeitsschritt

Schruppen

Restmaterial-
schruppen

Schlichten

Restmaterial-
schruppen

Schlichten

Bohren

Bearbeitungszeit (gesamt)*

* 1. Seite

Durchmesser
[mm]

Werkzeug
D
Schaftfraser 16
Schaftfraser 10
Schaftfraser 10
Schaftfraser 5
Schaftfréser 5
Hartmetall-
Bohrer 20
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2 16.000
2 20.000
2 20.000
2 20.000
2 20.000
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Vorschub
[mm/min]

-

3.800

4.500

4.500

2.000

1.000

570
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Fertigungs-
zeit [min’]

—

17,00
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