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O QUE HA DE NOVO NA
VERSAO 2021.1?

A nova versado do hyperMILL® apresenta varias inovacdes e otimizagoes. Sao
varios destaques, particularmente na area de fabricacao de moldes. A eficién-
cia e a qualidade da usinagem do Acabamento de perfil 3D e Acabamento de
forma de nivel Z 3D foram aprimoradas. Um dos principais destaques é a nova
estratégia de Usinagem radial 5 eixos que possibilita uma produgdo de alta
qualidade de formas de garrafa, por exemplo. O novo hyperMILL® SIMULATION
Center oferece simulacao de maquina aprimorada para opera¢oes de tornea-
mento e fresamento. Outro destaque é o Torneamento de alto desempenho
simultaneo 3eixos, e o hyperCAD®-S também oferece uma nova e poderosa

funcionalidade com seu recurso Alinhar melhor ajuste.
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Editar percurso da ferramenta

A opcdo para editar posteriormente percursos de ferramenta
apés a geragdo do percurso de ferramenta inicial é particular-
mente importante na fabricagdo de ferramentas e moldes. O
novo “Modo interativo” na tarefa Editar percurso da ferramenta
permite ao usuario editar os percursos de ferramenta existentes
de forma bastante flexivel e, assim, adapta-los da melhor ma-
neira as condi¢cdes do componente. A operacdo intuitiva facilita
o corte do percurso da ferramenta, por exemplo, nos pontos e
curvas selecionados, em uma area especifica, ou em um plano.
Sequéncias inteiras do percurso de ferramentas entre dois movi-
mentos GO podem ser selecionadas e removidas.

Funcionalidades

m Cortar percursos de ferramentas

m Excluir sequéncias do percurso de ferramenta
m Operagao intuitiva



https://youtu.be/b1t-j3Ep8ik
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Desbhaste Acabamento

Novos tipos de ferramenta

Os tipos de ferramenta rasgo em T, Woodruff e esférica agora po-
dem ser selecionados para programagao em todas as estratégias
3D padrao. A geometria da ferramenta é totalmente mapeada no
hyperMILL® e usada para a simulagdo e para calcular os percur-
sos de ferramenta.

Vantagem: programacao mais flexivel e novos tipos de ferramentas.

Cabecote intercambiavel com insertos de
alto avanco

O hyperMILL® oferece um novo tipo de ferramenta para progra-
mac¢do em forma de cabegote intercambiavel com insertos de
alto avango. A geometria de alto avan¢o dos insertos é comple-
tamente mapeada no hyperMILL®. Esse novo tipo de ferramen-
ta esta disponivel em todas as estratégias nas quais uma fresa
toroidal também possa ser usada.

Vantagem: programacao simples com ferramentas de alto avango.

Furacao helicoidal

A diregao de usinagem “Da parte superior para a inferior” agora
pode ser selecionada para acabamento durante a Furagao heli-
coidal. Isso possibilita controlar flexivelmente a direcdo da usi-
nagem dependendo do tipo de ferramenta.

Vantagem: usinagem mais eficiente.
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http://ow.ly/jPAa50Cb3jS

DESBASTE OTIMIZADO 3D

Essa estratégia apresenta varias melhorias.

Altura do passo maxima para fresamento de alto desempenho
A opg¢do “Altura do passo maxima” permite uma distancia de
tolerancia a ser atingida, mesmo com um avanco axial gran-
de. O material restante nas paredes inclinadas é removido da
parte inferior para a superior ap6s o desbaste de acordo com a
altura do passo definida.

Pontos de mergulho

Os pontos de mergulho agora podem ser definidos para usina-
gem. Isso permite que a operagdo de usinagem seja iniciada
diretamente em um furo existente sem uma macro de aproxi-
macao adicional.

Saida NC com G2/G3

A saida NC para movimentos circulares agora pode ser contro-
lada na estratégia.* Isso significa que agora é possivel obter
esses movimentos como comandos G2 ou G3 no cédigo NC.
Para controladores com meméria limitada, um programa NC
menor pode, portanto, ser gerado e processado sem qualquer
problema

*Observacgao: essa opgdo nao esta disponivel no modo de alto desempenho.

Vantagem: distancia de tolerdncia de bruto constante, mais efi-
ciente, melhor suporte de controladores de maquina com meméria
limitada.

Acabamento de perfil 3D

0 comando “Otimiza¢do XY” foi adicionado a usinagem com as
estratégias de avanco do eixo X ou Y. Se, por exemplo, uma area
nao puder ser usinada da maneira ideal na orientagao X, ela é au-
tomaticamente usinada na orientacdo Y para manter um avanco
constante. O comando “Sobreposi¢ao suave” garante que essas
areas sejam usinadas facilmente.

Vantagem: superficies mais faceis de usar e melhoradas.


https://youtu.be/osXRM2YTqZk
https://youtu.be/6rCWVV8EhhY

CAM - Estratégias 3D

Acabamento de forma de nivel Z 3D

Importantes melhorias a essa estratégia aumentam a facilidade
de uso e a eficiéncia.

Deteccdo do nivel do plano

Uma etapa é automaticamente adicionada aos avancos regu-
lares para garantir a usinagem ideal de superficies planas de-
tectadas.

Pontos iniciais

Essa estratégia permite que os pontos iniciais sejam definidos
de modo que sejam levados em consideragao para usinagem.
Para garantir uma usinagem eficiente, a opera¢ao comecga o
mais préximo possivel dos pontos inciais definidos com verifi-
cac¢ao de colisdes.

Extensao das macros de aproximacao e retra¢ao

As macros agora podem ser definidas perpendicularmente a
superficie e também é possivel especificar o avang¢o para apro-
ximacao e retracgao.

Vantagem: usinagem mais eficiente.

Usinagem residual de cantos

Melhorias na usinagem de material residual em cantos tanto no
modo 3D quanto no 5 eixos garantem um resultado de usinagem
perfeito.

Essa estratégia mescla percursos de ferramenta otimizados
para remog¢do de material residual de alto desempenho nos
cantos. Percursos de ferramenta paralelos e de nivel Z garan-
tem usinagem residual eficiente. Além disso, areas de pavi-
mento podem ser perfeitamente usinadas. Isso significa que
o melhor método é aplicado em cada situagdo. A Usinagem
residual de cantos 5 eixos possibilita a usinagem indexada de
cantos dificeis de alcangar. Sele¢ao de inclinagao automatica,
movimentos de vinculagdao simultaneos e prevencgao de coli-
soes estao disponiveis nesse processo.

0 percurso da ferramenta agora é cortado ao usar uma fresa
toroidal como ferramenta de referéncia (ver imagem). Isso ga-
rante que a usinagem ocorra somente onde realmente existir
material residual.

Vantagem: usinagem mais eficiente.



CAM - Estratégias 5 eixos

Sobreposicao suave: transi¢oes perfeitas em usinagem indexada

Usinagem radial 5 eixos

Essa nova estratégia permite que formas de garrafa sejam pro-
gramadas muito facilmente e que superficies de alta qualidade
sejam geradas. Gragas a um método de proje¢ao novo e radial,
os percursos de ferramenta sdo calculados muito rapidamente,
e o usuario pode usar varias estratégias de usinagem para res-
ponder flexivelmente as condi¢des existentes do componente.

Essa estratégia oferece “Modo de precisdo da superficie” e “So-
breposicdo suave” para garantir a melhor qualidade da superfi-
cie e transi¢des limpas. Esses comandos sdo integrados como
padrao e garantem uma usinagem de alta precisao.

Ainclinacdo 5 eixos da ferramenta é controlada por opg¢des de
inclinagao simples na estratégia, independentemente de qual
usinagem simultanea esteja envolvida, 3+2 ou 5 eixos.

Vantagem: programagdo simples e fresamento de alta precisao
de formas de garrafa.

Usinagem tangente 5 eixos

A opcao “Somente limite” permite que os contornos de fronteira
da superficie selecionada agora sejam usinados separadamente
durante a Usinagem tangente 5 eixos. Através de uma sele¢do
de superficie, as fronteiras desejadas sdo selecionadas automa-
ticamente e os percursos de ferramenta sdo gerados. Isso possi-
bilita uma usinagem limpa da superficie até a fronteira.

Vantagem: programacao simplificada.


https://youtu.be/jTbrU8Q4qQA

Raio de transicao

Extensao para a parte inferior

Melhor qualidade de usinagem

Geometria da ldmina

Extensao da
borda traseira

Arredondamento
de uma borda cega

Suporte de funcionalidades estendido

Grupos de superficies ou curvas agora podem ser criados como
uma funcionalidade adicional nas estratégias impeller/blisk. As
geometrias, que sdo validas para todas as etapas de usinagem,
sdo definidas como funcionalidade principal. Geometrias adicio-
nais, que sdo especificamente exigidas para uma Gnica opera-
¢do de usinagem, podem ser adicionadas como funcionalidade
geral. Dessa forma, o usuario pode gerenciar de forma rapida e
facil, diferentes selecdes de geometria e aplica-las as diferentes
estratégias. Além disso, quando uma geometria é alterada, so-
mente aquelas etapas da usinagem que usam a funcionalidade
modificada sdo recalculadas. A funcionalidade principal e as ta-
refas correspondentes permanecem inalteradas.

Vantagem: gerenciamento e selecdo de geometria simplificada
usando funcionalidades.

Varias laminas: Fresamento de flanco

A estratégia foi fundamentalmente revisada para simplificar a
programacdo e aumentar ainda mais a qualidade da superficie
durante a usinagem da lamina. As seguintes melhorias agora es-
tao disponiveis na versao 2021.1 do hyperMILL®.

CAD/CAM
As superficies da l@mina ndo precisam mais ser reguladas ou
nao é necessario poder converté-las em superficies reguladas
com precisdo suficiente
Qualquer quantidade de superficies agora é permitida para os
lados de sucgdo e pressao, o que facilita consideravelmente
ampliar as superficies das [aminas, por exemplo
Sao suportados arredondamentos com um raio variavel

Precisao
Desvios menores no lado de suc¢ao e pressao
Orientacao da ferramenta melhorada ao longo da fronteira su-
perior na area da borda

Vantagem: esfor¢o de programacgao simplificada e melhor qua-
lidade de usinagem.



CAM - Simulacao

hyperMILL® SIMULATION Center

Aversdo 2021.1 oferece uma simulacdao de maquina nova e mais poderosa para opera¢des de torneamento e fresamento.
Isso significa uma simulacdao mais rapida, verificacao de colisdes independente e fun¢des de analises abrangentes em
um ambiente operacional intuitivo. O novo hyperMILL’ SIMULATION Center foi modelado com a aparéncia do hyperMILL®
VIRTUAL Machining Center porque nosso objetivo é capacitar o programador CAM para fazer a simulagdo o mais préximo

possivel da realidade.

Funcionalidades

= Ambiente operacional intuitivo

m Verificacdo de colisdes independente
m Simulacdo poderosa e mais rapida

= Integrado como padrdo no hyperMILL®
m Melhor controle de visibilidade

Controle intuitivo Troca de elementos transparente através de
clique duplo
Informacgdes:
m Nao é necessaria qualquer adapta¢do do pés-processador, e 0s modelos de maquina
existentes podem continuar sendo usados. Orilkies .
Run 3
m O contelido de e-Learning esta disponivel para o novo hyperMILL® SIMULATION Center. Setup 2
Ele pode ser acessado na guia hyperMILL®/Info. . Info By ? MillHelp...
& E-Leaming...

10



CAM - Simulacéo

| I SMAILATION Coston - ESvtp 2 bt _

ED[ 706202] 278405 a.‘xm[“l
B0 it_oil =il
EZ]I:I[ so32g) 1263525) -415601)
BOC_se_=ms) omoe] | T2 |
= | O s | o0000)

AN i, e SRS s
& THR Rough Fuming.
TR 00 242 T4RR10L 14725036

53 §2260442 Fud 30000000

= [ [ (B (@
|

. TEORISAT Fa 800010000

B %71 81 5T JeOLENL
ARO01 IO PR BN
o aRsk0R THLAT pendL
ATLAAT 148 Fat 0000

3537818 ¥=0.00000005

[T s 000000000 T

002 HaT0AAIRAIT 000020000 7

SEO63120 F 230000000
41307309 187812852304 JR0.000...
0432903 1

1


https://youtu.be/q5VWmGcWvSk

CAM - Fresamento-torneamento

Para obter uma usinagem eficiente e completa:
hyperMILL" MILL-TURN Machining

Fresamento e torneamento em uma interface

0 hyperMILL® MILL-TURN Machining é o médulo de fresamento-torneamento do poderoso software CAM hyperMILL®.
E completamente integrado ao aplicativo basico com apenas uma interface de usuério, para todas as estratégias de
fresamento e torneamento. Isso fornece acesso altamente conveniente as vantagens de uma maquina moderna de
fresamento-torneamento para usinagem completa em uma instalagao. Todas as estratégias de fresamento e torne-
amento podem ser combinadas conforme desejado, resultando em um processo de producao totalmente flexivel.

Simula¢des modernas e verificacao de colisdes confidvel garantem uma usinagem segura.

hyperMILL

MILL-TURN Machining

FRESAMEN- rollFEED®

TO-TORNEA- @ Torneamento
MENTO




CAM - Fresamento-torneamento

Torneamento de alto desempenho
simultaneo 3 eixos

Para combinar todas as vantagens de torneamento HPC e torne-
amento simultaneo, o modo de alto desempenho foi integrado
em Desbaste simultdneo 3 eixos. Isso facilita bastante o uso dos
percursos de ferramenta de alto desempenho com movimentos
de aproximacdo e retracdo otimizados durante torneamento si-
multaneo. O desbaste simultdaneo é aprimorado com as vanta-
gens do torneamento HPC ao apertar um botdo, combinando,
dessa forma, ambas as tecnologias com a maxima facilidade de
uso.

Vantagens

m Tempo de usinagem reduzido

m Maior confiabilidade de processos

= Ampliacdo da vida (til da ferramenta

m Ferramentas de fixagdo mais curtas podem ser utilizadas
m Menos trocas de ferramentas

Torneamento simultaneo 3 eixos

Linhas de sincronizacdo, que controlam a inclinagdo durante o
torneamento simultdneo, agora podem sercriadas como uma fun-
cionalidade. Isso significa que o usuario pode acessa-las rapida-
mentesempre que quisersemterque seleciona-lasacadaacesso.

Vantagem: facilidade de uso e programagao mais rapida.

@ 1D 9004: T1000 3X simultanecus Finishing - x
t 3 4 8% S D AR ER
Connected features I

Seiect festure |5!;H Numier cf selected features 1 =]

BRG:Li715cote0y CurveSincheonianion - IR

Feature derved Foemula Value
‘Synchronization lines. Active
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https://youtu.be/iOZVPi5qsaI
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Alinhar melhor ajuste

0 novo comando de usinagem “Alinhar melhor ajuste” permite
que componentes como os de geometria sejam alinhados uns
aos outros usando pares de pontos definidos. Um algoritmo cal-
cula automaticamente o melhor alinhamento possivel. O usua-
rio pode usar varios parametros para controlar exatamente qual
deve ser a aparéncia do alinhamento. Por exemplo, é possivel
bloquear os eixos de translagao e rotacdo bem como definiruma
ponderacdo entra os pares de pontos individuais. Isso permite,
porexemplo, que meshes de brutos ou areas de soldagem sejam
alinhadas de forma ideal e rapida em relagdo ao modelo CAD
real.

Vantagem: alinhamento simplificado de componentes.

Contorno de forma

Agora é possivel usar a op¢do “Preciso” para gerar curvas pre-
cisas analiticas (linhas e arcos) para contornos de planos. Eles
sao calculados com base nas faces e, gragas a sua precisao, sao
adequados como contornos de fronteiras em operacdes de aca-
bamento ou para fio EDM, por exemplo. Se a opgao for desativa-
da, as polilinhas continuardo a ser geradas como sempre.

Vantagem: crie contornos precisos.

Importar PMI e metadados

Ao importar dados CAD de formatos neutros ou nativos, as infor-
macdes de qualidade da face agora serdo incluidas e anexadas
as faces importadas no hyperCAD®-S. Essas informacdes estao,
portanto, disponiveis no hyperMILL® e podem ser usadas em ta-
refas de usinagem, por exemplo.

Os metadados de outros sistemas CAD também sao lidos e adi-
cionados como etiquetas ao modelo ou aos componentes no
hyperCAD®-S. Essas informagdes, como status de versao, mate-
riais e informacdes gerais sobre pecas ou fabricagao, podem ser
usadas no hyperMILL® ou por meio do hyperMILL® AUTOMATION
Center.

Vantagem: uso de informag¢des de PMI, avalia¢ao de proprieda-
des definidas pelo usuario dos arquivos CAD.
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No hyperCAD®-S, os marcadores de certos sistemas CAD agora
podem ser lidos e também criados pelo usuario. Entre eles, in-
cluem-se visualizag¢des salvas, levando em consideragao a visi-
bilidade, a exibi¢do e os planos de trabalho. Isso permite que o
usuéario avance ou retroceda entre diferentes situagdes de exibi-
¢do salvas com apenas alguns cliques.

Vantagem: crie visualizacdes e representagdes PMI Gnicas ou
% ‘ m isolamento temporario de elementos.

Stock Support surface X Section

CAD - hyperCAD"-S Electrode

Cabecote de maquina verificado quanto a
colisdes

Ao criar eletrodos, o cabegote da maquina de eletroerosao EDM
agora pode ser incluido na prevengdo de colisdes. Se uma coli-
sdo for detectada, as faces do eletrodo serdo automaticamente
ampliadas. Isso garante a usinagem segura de componentes
com cavidades profundas.

Vantagem: mais seguranca.
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