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新版 hyperMILL® 拥有许多创新和优化。有多个亮点，尤其在模具制造领

域。3D 投影精加工和 3D Z 轴形状偏置精加工的效率和加工质量都得到了

进一步提高。最突出的亮点之一是新 5 轴径向加工策略，该策略能够生产

高质量的瓶形等形状。新版 hyperMILL® SIMULATION Center 可为车削

和铣削操作提供更优的机床模拟。另一个亮点是 3 轴联动高性能车

削，hyperCAD®-S 还提供了“对齐最佳拟合”这样一个强大的新功能。

版本 2021.1 中有哪些新增功能？

可点击二维码
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综述

 亮点 

编辑刀具路径

该选项可在初始生成刀具路径后编辑刀具路径，这在工模具制
造领域尤其重要。“编辑刀具路径”工单中的全新“交互式模
式”可让用户非常灵活地编辑现有刀具路径，从而根据工件条
件对刀具路径进行最佳调整。操作更直观，刀具路径剪裁更轻
松，例如可在所选点和曲线、特定区域或平面上进行剪裁。还
可选择和删除两个 G0 运动之间的完整刀具路径序列。

特征
n �剪裁刀具路径
n �删除刀具路径序列
n �直观的操作

工件上的已删除刀具路径区域

https://youtu.be/b1t-j3Ep8ik
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综述

CAM – 2.5D 策略

螺旋钻孔 

现在，在螺旋钻孔时可选择“顶部至底部”加工方向进行精加
工。让用户能够根据刀具类型灵活控制加工方向。
 
优点： 加工效率更高。

新刀具类型 

现在可以选择 T 型槽刀、圆鼓刀、圆球刀这几种刀具类
型在所有标准 3D 策略中编程。刀具几何形状完全映射到 
hyperMILL® 中并用于模拟和刀具路径计算。
 
优点： 更灵活的编程和新刀具类型。

分体刀具_高进给刀片 

hyperMILL® 提供一种新刀具类型，能以分体刀具_高进
给刀片类型进行编程。刀片的高进给几何形状完全映射到 
hyperMILL® 中。新刀具类型在能够使用圆鼻刀的所有策略中
可用。
 
优点： 通过高进给刀具编程变得更简单了。

粗加工 精加工



hyperMILL® VIRTUAL  
Machining – 安全第一！

现在开启未来，让生产更上一层楼！借助 hyperMILL®  

VIRTUAL Machining，OPEN MIND 已实现虚拟和现实世界的完

美融合，即新的后置处理器维度和面向未来生产的模拟技术。

http://ow.ly/jPAa50Cb3jS
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CAM – 3D 策略

3D 优化粗加工

该策略拥有多项增强。

n �提供“ 最大步距高度“参数 以进行高性能铣削 
“最大步距高度”选项 即使在大轴向进给时也能实现连续余
量。粗加工后可根据定义的步距高度从底部到顶部去除斜壁
上的剩余材料。

n �下切点 
现在可定义加工的下切点。这可在现有孔中直接开始加工操
作，而不需额外的进刀宏。 

n �具有 G2/G3 的 NC 输出 
现在可在策略中控制圆弧运动的 NC 输出。*这意味着现在还
可将这些运动在NC 代码中 输出为 G2 或 G3 命令。因此，
对于内存有限的机床控制器，可生成和处理更小的 NC 程
序，而不会出现任何问题。 

*注：此选项在高性能模式不可用。

优点：毛坯余量恒定，加工更高效，可更好地支持内存有限的
机床控制器。

3D 投影精加工

“XY 优化”命令已添加至使用 X 或 Y 轴进给策略进行的加工
中。例如，如果在 X 方向无法最优地加工某个区域，则会自动
在 Y 方向加工，以维持恒定进给。“平滑重叠”命令可确保无
缝加工这些区域。 

优点： 更简单易用，表面质量更高。

 亮点 

 亮点 

https://youtu.be/osXRM2YTqZk
https://youtu.be/6rCWVV8EhhY
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CAM – 3D 策略

3D Z 轴形状偏置精加工

此策略的重要改进增加了使用便利性和效率。

n �检测平面层 
中间步距可自动添加至常规进给中，以确保对检测到的平面
进行最优加工。

n �起点 
此策略允许定义加工将要考虑到的起点。为了确保高效加
工，策略会通过碰撞检查尽可能接近定义的起点。

n �进刀和退刀宏扩展  
现在可定义垂直于表面的进退刀，还可指定进刀和退刀的进
给率。

优点： 加工效率更高。

角落残料加工

对 3D 和 5 轴模式角落残料加工的改进可确保完美的加工结
果。

n �此策略融合了优化的刀具路径，以进行高性能的角落残料移
除。平行和 Z 轴层刀具路径可确保高效的残料加工。此外，
还可完美加工底面区域。这意味着在每种情况下都能采用最
佳方法。5 轴角落残料加工可实现难达角落的分度加工。在
此过程中，可以使用自动倾斜角度选择、联动链接运动和碰
撞避让。

n �现在，使用圆鼻刀作为参考刀具时，刀具路径 会得到裁剪优
化（参见图片）。这可确保仅在实际存在残料的区域进行加
工。

优点： 加工效率更高。
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CAM – 5 轴策略

5 轴切向加工

现在，通过“仅边界”选项，可在 5 轴切向加工期间单独加工
所选曲面的边界轮廓。通过曲面选择，将自动选择所需边界并
生成刀具路径。这可实现曲面到曲面边界的平滑加工。

优点： 编程更简单。

5 轴径向加工

这一新策略可非常简单地对瓶形特征进行编程并得到高质量表
面。凭借新的径向投影方法，可非常快速地计算刀具路径，而
且用户可使用不同加工策略灵活应对现有工件条件。

该策略提供“高精度曲面模式”和“平滑重叠”以确保最佳的
表面质量和平滑过渡。这些命令已作为标准功能集成并且可保
证高精度加工。

无论是否涉及 3+2 或 5 轴联动加工，刀具的 5 轴倾斜均可由
策略中的简单倾斜选项进行控制。

优点： 易于编程且能够高精度铣削瓶形特征。

 亮点 

平滑重叠：分度加工的完美过渡

https://youtu.be/jTbrU8Q4qQA
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CAM – 5 轴策略

扩展特征支持

现在可在叶轮/叶盘策略中创建曲面组或曲线作为附加特征。
对所有加工步骤有效的几何形状将被定义为主特征。单一加工
操作特别需要的其他几何形状可作为一般特征添加。这样，用
户就可轻松快速地管理不同几何形状选择并将其应用至不同策
略。此外，当更改几何形状时，只会重新计算使用已修改特征
的加工步骤。主特征和相应工单保持不变。

优点： 使用特征简化几何形状选择和管理。

叶轮：侧刃铣削

该策略已从根本上改进，可简化叶片的编程并进一步提升加工
表面质量。hyperMILL® 2021.1 版本现在实施了下列功能强
化。

CAD/CAM
n �叶片曲面不再需要是直纹曲面，也不需要能够以足够精度转

换为直纹曲面
n �现在叶背和叶盆允许有任意数量的曲面，例如，这使得延伸

叶片曲面变得非常容易
n �支持具有可变半径的圆角

精度
n �叶背和叶盆的偏差更小
n �改善边缘区域的上边界的刀具导引

优点： 简化编程工作并提高加工质量。

 2020.2 

 2021.1 

提高加工质量

 叶片几何形状 

 过渡半径 

 延伸至底部 

 后缘延伸 

 钝缘倒圆角  
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CAM – 模拟

hyperMILL® SIMULATION Center 
 亮点 

版本 2021.1 为车削和铣削作业提供新的更强大的机床模拟。这意味着在直观的操作环境中实现更快的模拟、独立

的碰撞检查和广泛的分析功能。新的 hyperMILL® SIMULATION Center 以 hyperMILL® VIRTUAL Machining 

Center 的外观为模板，因为我们的目标是让 CAM 编程人员尽可能逼真模拟。

特征
n �直观的操作环境

n �独立的碰撞检查

n �更强大更快速的模拟

n �作为标准功能集成到 hyperMILL® 中

n �更优的可见性控制

直观的控制 通过双击进行元素透明切换

信息： 
n �不需要后置处理器调整，可继续使用现有机床模拟仿真模型。

n �可提供有关 hyperMILL® SIMULATION Center 的线上学习内容。 
可通过 hyperMILL®/信息选项卡访问。
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CAM – 模拟

https://youtu.be/q5VWmGcWvSk


CAM – 车铣

实现一体化加工： 
hyperMILL® MILL-TURN Machining

铣削和车削在一个界面中

hyperMILL® MILL-TURN Machining 是功能强大的 hyperMILL® CAM 软件的铣削/车削模块。它完全集

成于基础应用程序，统一的一个用于所有铣削和车削策略的用户界面。这可高效方便地发挥现代铣车机床的优

势，一次设置就可实现多合一加工。可根据需要对所有铣削和车削策略进行任意组合，从而创造十分灵活的生

产工序。实时的模拟和可靠的碰撞检查可确保安全加工。

车铣 rollFEED®

车削
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CAM – 车铣

3 轴联动高性能车削

为了将 HPC 车削和联动车削的所有优势结合，高性能模式已
经集成到 3 轴联动车削粗加工中。这样就能在联动车削期间更
加方便地使用优化了进刀和退刀运动的高性能粗车刀具路径。
只需按动按钮就能通过 HPC 车削的优势改善联动粗车，从为
这两种技术的结合带来最大的使用便利性。 

优点
n �缩短加工时间
n �工序可靠性更高
n �刀具使用寿命延长
n �可使用更短的刀具夹持长度
n �减少刀具更换

3 轴联动车削

现在可将同步线作为特征创建，以便在联动车削时控制刀轴倾
斜。这意味着用户可反复快速访问同步线，而不必每次都重新
选择。

优点： 便于使用，编程更快。

 亮点 

https://youtu.be/iOZVPi5qsaI
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CAD 集成：hyperCAD®-S

对齐最佳拟合

新的“对齐最佳拟合”加工命令可使用定义的点对，将几何形
状类似的工件彼此对齐。算法自动计算最佳对齐方式。用户可
使用不同参数精确控制如何对齐。例如，可锁定平移和旋转
轴，并定义各个点对之间的权重。例如，这可让毛坯或焊接区
域的网格最佳且快速地相对于实际 CAD 模型对齐。

优点： 简化工件的对齐。

外形轮廓 

现在可使用“精确”选项为平面轮廓生成准确的分析曲线 
（直线和圆弧）。这些分析曲线根据面进行计算，由于其精度
高，因此可作为精加工作业或线切割 EDM 的边界轮廓。如果
该选项未激活，将像往常一样继续生成多义线。 

优点： 创建精确轮廓。

导入 PMI 和元数据

从中间格式或初始格式导入 CAD 数据时，现在还可包含面质
量信息并附加至 hyperCAD®-S 的导入面中。例如，该信息可
在 hyperMILL® 中获得，并在加工工单中使用。

来自其他CAD系统的元数据也将被读取，并作为标签附加
至 hyperCAD®-S 中的模型或工件。诸如版本状态、材料和
一般工件或制造信息等信息可在 hyperMILL® 中使用或通过 
hyperMILL® AUTOMATION Center 使用。

优点： 使用 PMI 信息、评估用户定义的 CAD 文件属性。

 亮点 

 亮点 
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CAD 集成：hyperCAD®-S

CAD – hyperCAD®-S 电极

凹形半径

导入 CAD 数据时，“凹形半径”选项可用于识别工件上的所
有凹形半径。这些值可使用 QuickTip 或通过筛选显示。

优点： 简化显示。

书签 

在 hyperCAD®-S 中，现在可以读取来自特定 CAD 系统的书
签，也可由用户创建书签。这些书签包含保存的视图，将会考
虑可见性、显示和工作平面。这让用户点击几下鼠标就能在不
同的保存显示情况之间来回切换。

优点： 创建单件视图和 PMI 表示或要素的临时隔离。

经碰撞检查的主轴头

现在，创建电极时，电火花EDM 机床的主轴头可包含在碰撞
避让中。如果检测到碰撞，则会自动延伸电极的面。这可确保
有深型腔的工件得到安全加工。

优点： 提高安全性。

 亮点 
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OPEN MIND Technologies AG 及其子公司业务 
遍布世界各地，拥有强大的合作伙伴网络， 
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一员，请访问 www.mum.de。
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