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O que ha de novo na
versao 2022.1?

0 hyperMILL® 2022.1 oferece melhorias importantes em varias areas. As fun-

coes 2D foram melhoradas, por exemplo, através da compensacao do
percurso durante o fresamento de cavidade ou da nova opgao para quebra
de cantos automatica, tudo sem qualquer esforco de programacao. As estra-
tégias 5 eixos, como usinagem radial e os ciclos de usinagem de tubo agora
oferecem resultados ainda melhores em termos de qualidade da superficie.
Melhorias na eficiéncia na area de usinagem de eletrodo sao outro desta-

gue, com programacao ainda mais pratica e rapida para o usuario.
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Centro de CONFIGURACOES

0 novo Centro de CONFIGURACOES é uma central para todas as
configuragbes basicas. Ele oferece uma interface (inica para o
ajuste e execucao das seguintes configuragdes e tarefas:

Definicdo das configura¢des basicas

Transferéncia das configuracdes do usuario de versdes
anteriores

Adaptacgdo dos links de aplicacdo
Importagdo/exportagdo de configuragdes

Verificagdo do sistema

Vantagem: visdo geral clara, facilidade de uso.

Banco de dados da ferramenta

Melhorias no banco de dados da ferramenta facilitam a configu-
racdo e a administracao de ferramentas.

Um suporte pode ser atribuido a varias ferramentas com uma
sele¢do mdltipla

As ferramentas podem ser ordenadas por nome ou didmetro
Um tipo pode ser definido para cada ponta de ferramentas de
rosqueamento para definir a aplicacdo exata para processos
de automacgao

Vantagem: Gerenciamento e configuracdo de ferramenta apri-
morados.


https://youtu.be/NxMldhWOg_4

CAM - Estratégias 2,5D

Fresamento de contorno 2D em modelos 3D

A nova funcao “Quebra de cantos” pode ser usada para detec-
tar bordas pontiagudas em um modelo 3D automaticamente e
chanfrar ou arredonda-las. O usuario define uma especificacao
que é aplicada a todas as bordas pontiagudas. Elas podem ser
quebradas de forma rapida e facil durante a usinagem sem qual-
quer esforco de modelamento.

Vantagem: Quebra de canto simplificada, sem necessidade de
programacao manual.

Fresamento de chanfros 2D em modelos 3D

No fresamento de chanfros, a nova opg¢do “Quebra de cantos”
permite que bordas pontiagudas sem um modelo 3D seja chan-
frada ou arredondada automaticamente. Isso significa que o
chanfro também pode ser facilmente adaptado a usinagem de
contorno precedente e todas as bordas pontiagudas sao quebra-
das de acordo com as especificagdes do usuario sem qualquer
esforgo.

Vantagem: Quebra de canto simplificada, sem necessidade de
programag¢ao manual.

Fresamento de cavidade 2D

Essa estratégia foi ampliada com a funcdo “Correcdo do per-
curso de acabamento”. Um percurso compensado/percurso de
compensacgdo de centro é gerado para a parede da cavidade.
Isso permite que o processamento seja controlado diretamente
na maquina, com usinagem de cavidade dimensionalmente pre-
cisa. O uso de ferramentas refiadas se torna simples.

Vantagem: programacao rapida.



CAM - Estratégias 3D

CAM - Estratégias 3D

Com essa estratégia, a configuragao de um ponto inicial agora
foi simplificado com uma sele¢do: O ponto inicial ndo tem mais
que ser parte de uma funcionalidade, mas pode ser desenhado
no modelo 3D e selecionado.

Vantagem: definicdo simplificada de pontos iniciais.

Alimentacdo constante | i Acabamento Nivel Z de perﬁl 3D

Essa estratégia foi ampliada com a estratégia de passo “Altura
da crista”. O passo pode ser controlado exatamente com base
na especificagdo da altura da crista. Isso garante um avango uni-
forme sobre toda a area de usinagem com regides ingremes e
planas. Gragas a nova op¢ao “Fresamento de baixo para cima”,
a direcdo da usinagem pode ser alterada e a usinagem pode ser
iniciada de baixo para cima.

Vantagem: Controle de passo simples e direto, facil de alterar a
direcdo da usinagem.

Usinagem de plano 3D

Essa estratégia totalmente automatizada busca layouts de
percurso adequados e de alto desempenho de acordo com a
situagdo. Agora ela também leva as cavidades adaptativas em
consideragao.

Gracas as superficies de prevencao selecionadas, a exclusao
manual de areas de fresamento especificas agora é simples e
rapida

Utilizar o parametro “Tamanho minimo da cavidade” permite
que as areas de fresamento (cavidades e furos calibrados) que
estejam abaixo do valor definido sejam excluidos automatica-
mente do calculo

Os pontos de mergulho agora permitem que o usuério influen-
cie a posicao na qual a tarefa comeca com a usinagem

Vantagem: qualidade da usinagem melhorada e varias opgdes
de otimizagao e intervencao.



CAM - Estratégias 5 eixos

Usinagem de bordas de corte 5 eixos

A configuragao simplificada de um ponto inicial por meio de uma
sele¢do agora tambhém é possivel com essa estratégia. Isso signi-
fica que o ponto inicial ndo tem mais que ser parte de uma funcio-
nalidade, mas pode ser desenhado no modelo 3D e selecionado.

Vantagem: definicdo simplificada de pontos iniciais.

Usinagem radial 5 eixos

Outras melhorias tornam essa estratégia a referéncia para usina-
gem de moldes de sopro.

Com a nova estratégia de avanc¢o “Fluxo equidistante”, a cria-
¢do de percursos de ferramenta com um avanc¢o constante
agora também é possivel para superficies verticais e desafia-
doras. Isso significa que as superficies podem ser integradas
na sequéncia de usinagem geral e processadas em uma (nica
etapa. Usinagem perfeita com alta qualidade da superficie ga-
rantida.

Nova detec¢do de corte negativo identifica automaticamente
cortes negativos e torna os ajustes de usinagem correspon-
dentes, se desejado. Isso significa que as areas de corte nega-
tivo agora podem serignoradas sem qualquer esforco manual.

Além disso, a geragdo de superficies adicionais ndo é mais
necessaria.

Para aplicagdo em maquinas 3 eixos, o ciclo de usinagem ra-
dial 5 eixos possui uma opc¢do de orientacdo para selecionar a
geracdo para pds-processadores 3 eixos.

Afuncdo “Sobreposi¢do suave” agora também pode ser usada
para a area de fresamento geral e, portanto, sem selecionar
uma curva de fronteira.

Vantagem: usinagem precisa de superficies verticais com um
avanco constante.



CAM - Estratégias 5 eixos

Acabamento de tubo 5 eixos

A estratégia de acabamento foi fundamentalmente aprimorada e
agora oferece fungdes novas e melhoradas.

= Estratégia de tilt “3D fixo”
Um novo método de calculo garante que o inicio e o fim da
usinagem também pode ser otimizado para essa estratégia de
tilt com ferramentas Woodruff. A programacdo é simplificada
em comparacado a usinagem simultanea (sem prevencao de co-
lisGes e dngulo de declive).

= “Superficies virtuais”
A opcdo “Superficies virtuais” permite que areas abertas de
um canal sejam fechadas ou superficies no inicio sejam am-
pliadas de forma correspondente para o calculo dos percursos
das ferramentas. Diferentemente das “superficies adiciona-
is”, as superficies virtuais ndo estao incluidas na verificacao
e prevencao de colisdes. Como a prevencao de colisdes ocorre
exclusivamente nas superficies de modelo, ativar a opgao “Su-
perficies virtuais” ndo influencia na profundidade de usinagem

Superficies virtuais — percursos de ferramenta com corte opcional disponivel.

Além disso, a opgdo “Paralelo” possibilita o corte dos per-

cursos de ferramenta nas areas das superficies virtuais ou a

otimizacao do avango.

m Estratégia de avanco “Paralelo”
Trés opgoes diferentes para usinagem paralela estdao disponi-
veis para sele¢do para influenciar o processo de usinagem e os
parametros de corte:

- “Direcao constante — de fora para dentro”
- “Direcao constante — de dentro para fora”
- “Zigzagi!

Para otimizar o processo e as condi¢des de corte, um proces-
so de pré-acabamento com seu préprio avango lateral e sua
prépria taxa de avango pode ser gerado para as duas estraté-
gias de avango “Zigzag” e “Dire¢ao constante — de fora para
dentro”.

m Sobreposicao suave
Para melhorar a qualidade da superficie para usinagem de va-
rias dire¢cdes ou com varias ferramentas, a fun¢ao “Sobrepo-
sicdo suave” agora também esta disponivel na usinagem de
tubo. Uma zona de sobreposi¢do pode ser definida no inicio e
no fim da usinagem para alcan¢ar uma qualidade de usinagem
ideal.

Vantagem: Qualidade de usinagem melhorada, programacao
simplificada e varias opg¢des de otimizacao para o usuario.

Superficies virtuais —
nao fazem parte da verificacao de colisdes



CAM - VIRTUAL Machining
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Manufatura aditiva

A tecnologia hyperMILL® VIRTUAL Machining agora suporta pro-
gramas de usinagem aditiva. Isso significa que a tecnologia
Optimizer agora pode ser usada na geracao de cédigo NC para
obter o c6digo NC perfeitamente adaptado a maquina. Os pro-
cessos de producgdo aditivo e subtrativo sdo simulados com o
hyperMILL® VIRTUAL Machining Center em uma base de cddigo
NC - para obter uma confiabilidade maxima.

Vantagem: simula¢do de cddigo NC de percursos de ferramenta
aditivos e integracdo com a tecnologia hyperMILL® VIRTUAL Ma-
chining.

Detalhes da simulacao

No hyperMILL® VIRTUAL Machining Center, o c6digo NC é simulado
com dados adicionais relacionados ao processo do hyperMILL®. A
verificacdo exata do programa NC é atingida como resultado. Por
exemplo, as informacdes de usinagem das tarefas do hyperMILL®
também sdo processadas na simulac¢do. Isso significa que uma
invasdo no modelo intencional na simulagdo é avaliada como li-
vre de colisdes por meio da op¢do “Quebra de borda automatica”
durante o contorno e o fresamento de chanfros.

Vantagem: considera¢do de informag¢des de usinagem na simu-
lagdo, as invasdes de componente intencionais ndo sao classifi-
cadas como colisdes.

Optimizer: “Logica de mesa otimizada”

A nova opcdo “Légica de tabela otimizada” pode ser seleciona-
da na guia “Seguranca NC” para cinematica de tabela. O usuario
seleciona um valor de distancia e o Optimizer calcula automa-
ticamente as distancias de seguran¢a usando a pega bruta, o
componente e as bracadeiras selecionados na lista de tarefas. A
distancia definida € mantida a partir de todos os componentes e
as sequéncias de movimento sdo automaticamente otimizadas.
Como resultado, Controlar os movimentos de vinculo ficou ainda
mais facil.

Vantagem: programacao simplificada, redu¢dao dos tempos de
processamento auxiliar.



CAM - VIRTUAL Machining

hyperMILL® CONNECTED Machining -
Dados de ferramenta
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Vantagem: transferéncia das informagdes da ferramenta para o
controlador, confiabilidade melhorada para a configuragao das
ferramentas no controlador.

hyperMILL® BEST FIT

BEST FIT

Gragas as melhorias do processo no aplicativo BEST FIT, todas as informag¢fes necessarias sao consistentemente
apresentadas ao usuario em detalhes. Por exemplo, um ciclo de transformac¢do ausente é apontado e o status exato
dos programas é exibido na visualizacao do programa.

Vantagem: facilidade de uso melhorada.

Processo de melhor ajuste

Programagdo CAM Melhor ajuste Simulagdo NC em tempo real
Medigdo Alinhando ovirtual - Verificagdo de codigo NC na

Usinagem com o real posicdo real

hmeerLL' Medigdo na pega

desalinhada

4

'_\ Codigo NC
(e

ajuste

m
Resultado esperado Usinagem Medigao
Sem preocupacgoes para verificar
o Melhor ajuste


https://youtu.be/T_dHt-L1PvM

CAM - AUTOMACAO
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hyperMILL® AUTOMATION Center
O hyperMILL® AUTOMATION Center apresenta vérias melhorias:

= Com o novo e intuitivo menu de sele¢ao, os componentes po-
dem ser coloridos manualmente com muita facilidade usando
uma tabela de cores especialmente definida. A orientagdo in-
tuitiva do usudrio torna a colorizagdo muito mais facil para o
programador.

= Agora os componentes também podem ser administrados com
varios “conjuntos de cores”, que podem ser salvos e usados
para colorizagao automatizada. Por exemplo, as configuracdes
de cor podem ser redefinidas para as do componente original

m Caracteristicas como “Sele¢do tangencial” agora podem ser
atribuidas em elementos de topologia, como superficies. A
“Selecao tangencial” é, portanto, realizada com base em uma
cor de referéncia definida e aplicada a todas as superficies
selecionadas, incluindo cores e camadas. Isso reduz signifi-
cativamente o esforco de programacgdo, especialmente para

grandes pecas moldadas.

= Uma nova fun¢do é compativel com a comparagao dos dados
do modelo, de forma que os diferentes estados do processo
podem ser comparados de forma rapida e confidvel. Os des-
vios sao exibidos em uma nova camada.

Vantagem: coloriza¢do simplificada e mais rapida, rapida com-
paracdo dos estados do modelo.

MEDICAO

Melhorias nas configura¢des do parametro das estratégias de
medicao e o suporte de funcionalidades agora permitem auto-
macao mais ampla de processos. Por exemplo, as varidveis do
usuario nos campos de parametro das estratégias sao suporta-
das, e os furos calibrados, retangulos, canais e planos podem
ser usados como features. Todas as informagdes de tolerancia
necessarias podem ser transferidas diretamente das features.

Vantagem: facil criacdo de tarefas de medi¢do com base nas in-
formacgdes das features.



CAM - FRESAMENTO-TORNEA-
MENTO

Feature de torneamento e reconhecimento
de feature

Os dois novos tipos de features “Feature genérica de torneamen-
to” e “Mergulho de torneamento” tornam os processos de tor-
neamento muito mais faceis e rapidos. As areas do componente
para torneamento ou mergulho sdo confiavelmente reconheci-
das e estruturadas e exibidas na tabela de feature. O hyperMILL®
usa niveis de feature para dividir automaticamente as regides

reconhecidas em vérias areas que podem ser torneadas, mergu-
Turn Febure Recogriion lhadas ou usinadas com ambas as tecnologias. Isso economiza
ey muito tempo do usudrio na sele¢do e programacao do contorno,
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https://youtu.be/1zv6DjgLm4Y

Integracao CAD: hyperCAD’-S

Uso de Parametros CAD no hyperMILL®

Os parametros gerados do hyperCAD®-S na lista de pardmetros
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Escolher através de cor transparente

Uma op¢do permite que o usudrio clique em cores transparentes
para selecionar os elementos subjacentes. Isso permite que os
eletrodos ou pecas fresadas sejam rapidamente selecionadas
por meio de materiais brutos (cores) transparentes, mesmo sem
oculta-los.

Vantagem: selecdo rapida por meio de cores transparentes.

12



Integracao CAD: hyperCAD’-S

L= o Salvamento de STL — Modo Tessellation

= = “Conectado”

‘-:-;:: ?;::- 0 modo de tessellation “Conectado” agora pode ser selecionado

TN (T nas configuragdes ao salvar os arquivos STL. Assim, um modelo

e T——r———— I STL contiguo pode ser criado. Essa configuragao especial é ne-
cessaria, por exemplo, para gerar dados do modelo para impres-
sao 3D.

Vantagem: geragdo simples e direta de um modelo STL contiguo
para impressao 3D.

Faces da mesh

Com essa fung¢do, um plano pode ser automaticamente criado a
partir de cada triangulo de uma mesh. Os planos tamhém podem
ser simplificados com uma opc¢ao. Planos para o hyperMILL® po-
dem, portanto, ser criados de forma muito rapida e facil a partir
dos dados de mesh STL para otimizar a selecao, as fronteiras das
bordas e o processamento da tarefa.

Vantagem: Extracdo simples e direta de modelos de mesh STL
para superficies planas.

Superficies — Faces da extensao

As faces da extensdo podem ser geradas de forma rapida e fa-
cil com o novo comando “Faces da extensdo”. A sele¢do ocorre
diretamente nas faces que estdo sendo ampliadas. Todos os fil-
tros de sele¢do conhecidos podem ser usados para a selecao
das superficies. A extensdo é criada tangencialmente nas faces
selecionadas. Com a op¢ao “Modo de fresamento”, uma super-
ficie de parada adicional também pode ser criada para delimitar
precisamente a area de usinagem.

Vantagem: opcao simplificada para extensdo de face com base
em uma selegdo de face.
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~ Shape spherical

Superficies — Hélice

Formas helicoidais podem ser criadas com muita facilidade com
0 novo comando “Hélice”. A hélice é criada a partir de uma ge-
ometria de curva com especificacdo do passo, da altura e do
cone. O usuario pode definir se a nova superficie é criada com
ou sem uma base. O passo final também pode ser definido se-
paradamente.

Vantagem: cria¢do simples e direta de superficies helicoidais.

Analise de dados de mesh STL
Os comandos “Corte negativo”, “Forma esférica” e “Curvatura da
forma” foram ampliados e agora também podem ser aplicados a

elementos de mesh.

Vantagem: analise de fresamento também nos dados de mesh.




CAD - hyperCAD"-S Electrode

Eletrodo - Editar dimensodes do bruto

Os usudrios agora podem modificar as dimensdes do eletrodo do
bruto em um ponto posterior. Eles simplesmente alteram o bloco
do material bruto no modelo do eletrodo por meio de modelagem
direta. Para transferir os novos valores para o processo do eletro-
do, os valores sao transferidos para o projeto do eletrodo com o
comando “Alterar parametros de erosdo” e todos os parametros
de tecnologia sdo ajustados de forma correspondente.

Vantagem: alteracdo simples e direta das dimensdes do bruto.

T Eletrodo - Alterar percurso de erosao

O percurso no processo de erosao agora pode ser controlado pelo

’ usuario. Sequéncias de movimento podem ser simuladas com o

’ hyperMILL® SIMULATION Center e verificadas quanto a colisdes.

Trés diferentes modos estdo disponiveis ao usuario para criar 0os
percursos transversais:

= “3 pontos”

0 percurso transversal pode ser alterado posteriormente especi-
ficando trés pontos. A posicdo de seguranca e a posic¢ao inicial
podem ser alteradas.

m “Cego”

Um percurso de erosdo cego pode ser especificado por meio
da definicao de um contorno de linha. A rotacao dos eletrodos
também pode ser especifica. Para o percurso de retorno, o per-
curso de erosdo é automaticamente invertido de acordo com o
contorno selecionado e adicionado. Cortes negativos dificeis de
acessar também podem ser erodidos como resultado.

= “Continuo”

O percurso de erosdo continuo para usinagem pode ser contro-
lado usando um contorno de linha. Isso também inclui as posi-
¢Oes de rota¢do dos eletrodos. Portanto, a erosao exata de acor-
do com as condicdes existentes do componente ao longo de um
contorno é possivel.

As trés opc¢des podem ser simuladas e verificadas quanto a coli-
sdes com o hyperMILL® SIMULATION Center.

Vantagem: configuracdo e modificagdo dos percursos de erosao
com simulag¢ado do processo EDM.
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