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2022.17deki Yenilikler?

hyperMILL® 2022.1, bircok alanda dnemli iyilestirmeler sunar. Or-
negin, cep frezeleme sirasinda yol kompanzasyonu veya otoma-
tik kenar kirmaya yonelik yeni secenek araciligiyla 2D fonksiyon-
lar iyilestirilmistir. Ustelik bunlarin hicbiri ek programlama ¢abasi
gerektirmez. Radyal isleme ve boru isleme dongiileri gibi kanit-
lanmis 5 eksenli stratejiler, artik yiizey kalitesi bakimindan daha
da iyi sonuclar sunmaktadir. Kullanici i¢cin daha da kolay ve hizli
programlama sayesinde elektrot imalati alanindaki verimlilik iyi-

lestirmeleri 6ne ¢ikan diger bir noktadir.
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tavsiye ederiz. Not: Windows® 10, giincelleme yaparken grafik siiriiciisiinii veya bunun ayarlarini sifirlayabilir. Sistem gereklilikleri: Windows® 10 (64 bit) | CAD Enteg-
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KONFiGURASYON Merkezi

Yeni KONFIGURASYON Merkezi, tiim temel ayarlar icin merkezi
konfiglirasyon programidir. Asagidaki ayarlar ve gérevlerin konfi-
glirasyonu ve yiriitiilmesi i¢in tek bir arayiiz saglar:

Temel ayarlarin konfiglirasyonu

Onceki siirimlerden kullanici ayarlarinin aktarimi
Uygulama baglantilarinin adaptasyonu

Ayarlarin ice/disa aktarimi

Sistem kontroliiniin yuruttilmesi

Avantaji: Anlasilir genel bakis, kullanicr dostu.

Takim veritabani

Takim veritabanindaki iyilestirmeler takimlarin kurulum ve yne-
timini daha kolay hale getirir.

GCoklu se¢im 6zelligiyle bir tutucu birden fazla takima atanabilir
Takimlar ada veya capa gore siralanabilir

Otomasyon siiregleri i¢in kesin uygulamayi tanimlamak (izere,
dis agma takimlarinin takim ucuna yonelik bir tip tanimlana-
bilir.

Avantaji: lyilestirilmis takim ydnetimi ve kurulumu.


https://youtu.be/NxMldhWOg_4

CAM - 2.5D Stratejileri

3D Modellerde 2D Cevre Cizgisel Frezeleme

Yeni “Break Edges” (Kenarlari Kir) fonksiyonu, bir 3D modeldeki
keskin kenarlarin otomatik olarak algilanmasi ve bu kenarlara
egim verilmesi veya bunlarin yuvarlanmasi igin kullanilir. Kulla-
nict, tim keskin kenarlara uygulanan bir spesifikasyon tanimlar.
Ardindan bu kenarlar, isleme sirasinda, tasarim ¢abasi gerektir-
meden hizli ve kolay bir sekilde kirilabilir.

Avantaji: Basitlestirilmis kenar kirma, manuel programlamaya
ihtiyag¢ kalmamasi.

3D Modellerde 2D Pah Frezeleme

Pah frezelemede, yeni “Break Edges” (Kenarlari Kir) secenegi, bir
3D modeldeki keskin kenarlarin otomatik olarak pahlanmasini
veya yuvarlanmasini saglar. Bu da pahin, dnceki ¢evre ¢izgisel
islemeye kolayca adapte edilebilmesi ve tiim keskin kenarlarin,
tasarim ¢abasi gerektirmeden kullanicinin spesifikasyonlar dog-
rultusunda kirllmasi anlamina gelir.

Avantaji: Basitlestirilmis kenar kirma, manuel programlamaya
ihtiya¢ kalmamasi.

2D Cep Frezeleme

“Finishing Path Correction” (Finish Islemi Yol Diizeltme) fonksi-
yonu ile bu stratejinin kapsami genisletilmistir. Cep duvari i¢in
telafi edilmis bir yol/bir telafi etme merkez yolu ¢ikarilir. Bu sa-
yede, boyutsal olarak hassas cep isleme ile islemenin dogrudan
makine lzerinde kontrol edilmesini saglar. Sonug olarak, 6zel-
likle yeniden keskinlestirilmis frezeleme takimlarinin kullanimi
onemli 6l¢iide kolaylasir.

Avantaji: Hizli programlama.



CAM - 3D Stratejileri

3D Kesici Kenar isleme

Bu strateji sayesinde, baslangi¢ noktasi ayarlama islemi bir
secimle kolaylagmistir: Baslangi¢ noktasi artik bir 6zelligin par-
¢asl olmak zorunda degildir. Nokta, 3D modelde cizilebilir ve se-
cilebilir.

Avantaji: Baslangi¢ noktalarinin basitlestirilmis tanimi.

Constant Infeed i 3DZ SEViye Sekil Finish i§lemi

“Scallop Height” (Dis Yiiksekligi) besleme stratejisi ile bu stra-
tejinin kapsami genisletilmistir. Besleme, tam olarak bir dis yiik-
sekligi spesifikasyonuna gore kontrol edilebilir. Bu sayede, dik
ve diiz bolgelere sahip isleme alaninin tamaminda esit bir bes-
leme saglanir. Yeni “Bottom to Top Milling” (Asagidan Yukariya
Frezeleme) secenegi sayesinde, isleme yoni degistirilebilir ve
isleme asagidan yukariya dogru baslatilabilir.

Avantaji: Basit besleme kontrolii, kolayca degistirilen isleme
yond.

3D Diizlem isleme

Bu tamamen otomatik strateji, duruma gore uygun ve yiiksek
performansli yol diizenlerini arar. Strateji artik uyarlanabilir
cepleri de dikkate almaktadir.

Kacinilacak ylizeylerin secimi sayesinde, belirli frezeleme alan-
larinin manuel olarak harig¢ tutulmasi artik kolaydir.

“Minimum Pocket Size” (Minimum Cep Boyutu) parametresinin
kullanilmasi, tanimlanan degerin altinda kalan frezeleme alan-
larinin (cepler ve sondaj delikleri) otomatik olarak hesaplama-
dan harig¢ tutulmasini saglar.

Daldirma noktalari artik, kullanicinin isin isleme ile basladigi
pozisyonu degistirmesini saglamaktadir.

Avantaji: lyilestirilmis isleme kalitesi ve cesitli optimizasyon ve
miidahale segenekleri.



CAM - 5 Eksenli Stratejiler

5 Eksenli Kesici isleme

Bu strateji sayesinde, bir baslangi¢ noktasinin se¢im yoluyla daha
kolay bir sekilde ayarlanmasi da miimkindiir. Bu da baslangi¢
noktasinin artik bir 6zelligin parcasi olmak zorunda olmadigi ve
noktanin 3D modelde ¢izilebildigi ve secilebildigi anlamina gelir.

Avantaji: Baslangi¢ noktalarinin basitlestirilmis tanimi.

5 Eksenli Radyal isleme

ileri diizey iyilestirmeler, bu stratejiyi iflemeli kalip islemede te-
mel dl¢iit haline getirmistir.

Yeni “Flow Equidistant” (Esit Mesafeli Akis) besleme stratejisi
sayesinde artik, dikey ve zorlayici yiizeylerde sabit besleme ile
takim yollarinin olusturulmasi miimkiinddr. Bu da bu yiizeyle-
rin genelisleme sirasina entegre edilebilmesi ve tek biradimda
islenebilmesi anlamina gelir. Cok yiiksek ylizey kalitesiyle, ku-
sursuz isleme garanti edilir.

Yeni alttan kesme algilama 6zelligi, alttan kesimleri otomatik
olarak belirler ve istenirse ilgili isleme ayarlarini yapar. Bu da
alttan kesim alanlarinin manuel ¢aba gerektirmeden atlanabil-
mesi ve ek ylizeyler olusturmanin artik gerekli olmadigi anla-
mina gelir.

3eksenli makinelerde uygulamalarda, 5eksenli radyal isleme
dongiisii, 3 eksenli son islemcilericin ¢ikti se¢meye yonelik bir
yonlendirme segenegine sahiptir.

“Smooth Overlap” (Diizgiin Ortiisme) fonksiyonu artik, genel
frezeleme alani icin de kullanilabilir ve dolayisiyla sinir egrisi

secimine gerek kalmaz.

Avantaji: Sabit besleme ile dikey yiizeylerde hassas isleme.



CAM - 5 Eksenli Stratejiler

5 Eksenli Boru Finish islemi

Finish islemi stratejisi, temel olarak gelistirilmistir ve artik yeni
ve iyilestirilmis fonksiyonlar sunmaktadir.

“Fixed 3D” (Sabit 3D) Egim Stratejisi

Yeni bir hesaplama yontemi, isleme baslangici ve bitiminin wo-
odruff takimlar ile bu egim stratejisine yénelik olarak optimize
edilmesini saglar. Programlama, es zamanli islemeye kiyasla
basitlestirilmistir (carpisma 6nleme ve egim agisi olmadan).

“Virtual Surfaces” (Sanal Yiizeyler)

“Virtual Surfaces” (Sanal Yiizeyler), takim yollarinin hesap-
lanmasi i¢in bir kanalin agik alanlarinin kapatilmasini veya
baslangigtaki ylizeylerin uygun sekilde uzatilmasini saglar.
“Additional surfaces”ten (Ek yiizeyler) farkli olarak sanal yiizey-
ler, carpisma kontrolii ve 6nlemeye dahil edilmez. Carpisma
onleme yalnizca model yiizeylerinde gergeklestiginden, “Virtu-
al Surfaces” (Sanal Yiizeyler) seceneginin etkinlestirilmesinin,
mevcut isleme derinligi lizerinde hicbir etkisi yoktur.

Virtual Faces (Sanal Yiizeyler) — istege bagli kirpma takim yollari Ayrica “Parallel” (Paralel) se¢enegi, sanal yiizeylerin alanlarin-
daki takim yollarinin kirpilmasini veya beslemenin optimize
edilmesini mimkiin kilar.

“Parallel” (Paralel) Besleme Stratejisi
Isleme siirecini ve kesme parametrelerini degistirmek icin, pa-
ralel islemeye yonelik ti¢ farkli se¢enek mevcuttur:

- “Direction constant — from outside to inside”
(Sabit yon - distan ice)

- “Direction constant — from inside to outside”
(Sabit yon - icten disa)

- “Zigzag” (Zikzak)

Prosesi ve kesme kosullarini optimize etmek igin, iki besleme
stratejisine (“Zigzag” (Zikzak) ve “Direction constant — from
outside to inside” (Sabit yon — distan ice) yonelik olarak, kendi
yanal beslemesine ve kendi ilerleme hizina sahip bir on finish
islemi olusturulabilir.

Smooth Overlap (Diizgiin Ortiisme)

Boru islemede, birden fazla yonden veya birden fazla takimla
islemede yiizey kalitesini iyilestirmek icin artik “Smooth Over-
lap” (Diizgiin Ortiisme) fonksiyonu kullanilabilir. Optimum isle-
me kalitesi elde etmek i¢in isleme baslangicinda ve bitiminde
bir 6rtiisme bolgesi tanimlanabilir.

Avantaji: lyilestirilmis isleme kalitesi, basitlestirilmis program-

lama ve kullaniciya yonelik ¢esitli optimizasyon segenekleri.

Virtual Faces (Sanal Yiizeyler) -
carpisma kontroliiniin bir parcasi degildir



CAM - VIRTUAL Machining

@ Job list: Model 0

Job list settings Comments Patdata Tuming Mimor NC

Origin 10 (NCS)
Use global defintion VM_Styropor

Optimize clearance plane
£4 Smooth linking
NC safety - interactive
[ Active

Postprocessor

Katmanli imalat

hyperMILL® VIRTUAL Machining teknolojisi artik katmanli isleme
programlarini da desteklemektedir. Bu da makineye kusursuz
sekilde adapte olan bir NC kodu elde etmek i¢in iyilestirici tek-
nolojisinin artik NC kodu olusturmada kullanilabildigi anlamina
gelir. Katmanli ve talasli tiretim prosesleri, maksimum giivenilir-
likicin NC kodu temelinde hyperMILL® VIRTUAL Machining Center
ile simiile edilir.

Avantaji: Katmanli takim yollarinin NC kodu similasyonu ve
hyperMILL® VIRTUAL Machining teknolojisi ile entegrasyon.

Simiilasyon Ayrintilari

hyperMILL® VIRTUAL Machining Center’da NC kodu, hyperMILL®”
den prosesle ilgili ek verilerle simiile edilir. Sonu¢ olarak NC
programinin kesin dogrulamasi saglanir. Ornegin, hyperMILL®
islerinden gelen isleme bilgileri de simiilasyonda islenir. Bu da
simiilasyondaki kasitli bir bilesen ihlalinin, ¢evre ¢gizgisel ve pah
frezeleme sirasinda “Automatic Edge Breaking” (Otomatik Kenar
Kirma) secenegi araciligiyla carpismasiz olarak degerlendirilme-
si anlamina gelir.

Avantaji: Simiilasyonda isleme bilgilerinin dikkate alinmasi, ka-
sitli bilesen ihlallerinin ¢arpisma olarak siniflandiriimamasi.

lyilestirici: “Optimized Table-Table Logic”
(Optimize Tabla-Tabla Mantig)

Tabla-tabla kinematigi icin “NC Safety” (NC Giivenligi) sekme-
sinde yeni “Optimized Table-Table Logic” (Optimize Tabla-Tabla
Mantigr) opsiyonu segilebilir. Kullanici bir mesafe degeri secer
ve lyilestirici, is listesinde secilen ham parca, bilesen ve menge-
neleri kullanarak glivenlik mesafelerini otomatik olarak hesaplar.
Tanimlanan mesafe tiim bilesenler i¢in korunur ve hareket sira-
lari otomatik olarak optimize edilir. Sonug olarak, ideal baglanti
hareketlerinin kontrol edilmesi daha da kolaylasir.

Avantaji: Basitlestirilmis programlama, yardimci isleme siireleri-
nin kisalmasi.



CAM - VIRTUAL Machining

hyperMILL® BAGLANTILI isleme -

Tool table editing
a1 Manual operationk Tool table editing
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[T 101,323 hyperMILL®’den takim verileri dogrudan makine kontroloriine
alsuLL_os
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ON TABLE

hyperMILL° BESTF T

BEST FIT

BEST FIT uygulamasindaki siire¢ iyilestirmeleri sayesinde, tiim gerekli bilgiler kullaniciya tutarli bir sekilde ve
ayrintili olarak sunulur. Bir islem yapilmasi gerekirse kullanici bilgilendirilir ve programlarin tam durumu program
goriiniminde gorintdlenir.

Avantaji: Daha kullanici dostu.

CAM Programlama En lyi Uyum Gercek Zamanh NC Simillasyonu
Problama Sanal Olan Gergek - NC Kodunu gercek pozisyonda

Isleme Olana Hizalama dogrulama

hyperMILL Problama Hizalanmams hyperMILL
Parga Uzerinde \ARTUAL Mackiing
A ; . 4

~\
D

| Problama
Raporu

NC Kodu

Isleme Problama
Risksiz En lyi Uyumu
dogrulamak igin

Beklenen Sonug


https://youtu.be/T_dHt-L1PvM

CAM - OTOMASYON

hyperMILL® AUTOMATION Center

hyperMILL® AUTOMATION Center'da cesitli iyilestirmeler
yapilmistir:

m Yeni ve sezgisel se¢im meniisii sayesinde bilesenler, 6zel ola-
rak tanimlanmis renk tablosu kullanilarak, biiyiik bir kolaylikla
manuel olarak renklendirilebilir. Sezgisel kullanici rehberligi,
programci i¢in renklendirmeyi ¢cok daha kolay hale getirir.

m Bilesenler artik, kaydedilebilen ve otomatik renklendirme icin
kullanilabilen bircok “renk seti” ile yonetilebilir. Ornegin, renk
ayarlar, orijinal bilesenin ayarlarina sifirlanabilir

Senan staractive cobousing x

28:Sman interactive colouring

= “Tangential Selection” (Tegetsel Secim) gibi 6zellikler artik, yi-
zeyler gibi topoloji elemanlarina atanabilir. Daha sonra “Tan-
gential Selection” (Tegetsel Secim), tanimlanmis bir referans
rengine dayali olarak gergeklestirilir ve renkler ve katmanlar
dahil olmak iizere segilen tiim yiizeylere uygulanir. Bu sayede
programlama eforu, 6zellikle kaliplamayla Uretilen buyiik par-
calarda 6nemli 6l¢lide azalir.

m Yeni bir fonksiyon, model verilerinin karsilastirilmasini destek-
lemektedir. Boylece farkli proses durumlari hizli ve giivenilir bir

",m"“‘:“ﬂm““‘ §elkilde karsilastirilabilir. Sapmalar yeni bir katmanda goriin-
tiilenir.

Hl DR EID

Avantaji: Basitlestirilmis ve daha hizli renklendirme, model du-
rumlarinin hizli karsilastirmasi.

hyperMILL’ PROB NG

SONDALAMA

Olciim stratejilerinin parametre ayarlarindaki iyilestirmeler ve
Ozelliklerin desteklenmesi artik daha kapsamli proses otomas-
yonuna olanak saglamaktadir. Ornegin, stratejilerin parametre
alanlarindaki kullanici degiskenleri desteklenir ve sondaj delik-
leri, dikdortgenler, kanallar ve diizlemler 6zellikler olarak kulla-
nilabilir. Gereken tiim tolerans bilgileri, dogrudan 6zelliklerden
aktarilabilir.

Avantaji: Ozellik bilgilerine dayali olarak &l¢iim gorevlerinin ko-
layca olusturulmasi.

10



Turn Feature Recognition X

Frame

C | &

Spit postion 0O [Pz

Selection

Toerance

O Curves ® Sufaces

sufeces By (B 120 =]

Resut

[ Create Tuming Area

Create CAD Curves

cor N e (Sl
oy | Heb

@ 1D 38 T- Transfer job = x

Transfer Tool  Cortours Siategy Parameters Macros Setup  Transfoematior 4 |+
Transfer sirategy

[Jweh pating

OCieanwe tool

Trarder parameter

Manto ~
Clockwi

Transfer drection
Spindle rotation
Sprwde speed |00

Sngle offet 1]
Tranderpostion |20

Feed rate reduction |5
Fieduced feed rate :E“t

[y ooy
H”h

Safety

Tocksafety postion z [iooe0 | *nf x [loo0 | (%] B0
Optional parameters

[JChuck washing

OFewd sto

Woeking postion counter spindle () Adomatic () Manual

CAM - MILL TURN

Tornalama Ozelligi ve Ozellik Tanima

“Turning Generic Feature” (Tornalama Genel Ozelligi) ve “Turning
Plunging” (Tornalama Daldirma) adli iki yeni 6zellik tipi, tornala-
ma islemlerinin programlanmasini ¢ok daha kolay ve hizli hale
getirmektedir. Tornalama veya kanal agma icin bilesen alanlari
givenilir bir sekilde taninip yapilandirilir ve 6zellik tablosunda
goriintiilenir. hyperMILL®, taninan ozellikleri tornalanabilecek,
kanal islemeye tabi tutulabilecek veya her iki teknolojiyle islene-
bilecek ¢esitli alanlara otomatik olarak ayirmak igin 6zellik sevi-
yelerinden faydalanir. Bu da kullanicinin, cevre ¢izgisi seciminde
ve programlamada oldukg¢a zaman kazanmasini ve taninan tiim
cevre cizgilere tam erisim saglamasini mimkdn kilar.

VIRTUAL Tool ve makro teknolojisi sayesinde bilesenler, sadece
birkag tiklamayla otomatik olarak programlanabilir.

Avantaji: Daha kolay ve daha hizli programlama.

Aktarim isi ile Ana ve Karsit Mille isleme

hyperMILL® artik, ana ve karsit mili bulunan makinelerde* iki ta-
rafli islemeye yonelik kolay programlama imkani sunmaktadir.
isleme islemleri “Main Spindle” (Ana Mil) ve “Counter Spindle”
(Karsit Mil) kapsayicilari altinda programlanir ve boylece ilgili is-
leme tarafina atanir. Bilesen veya ¢ubuk malzemesi, ayirma ile
veya ayirma olmadan, yeni aktarim isiyle kolayca aktarilir. Ana
taraftan ve karsi taraftan NC ¢iktisi ve bilesen aktarimi, bir ma-
kine modeli ve son islemci ile ugtan uca tek bir NC programinda
gerceklestirilir.

Avantaji: Ana ve karsit mille islemenin kolayca programlanmasi.

*Siemens kontrole sahip DMG MORI CTX tipi makineler 2022.1 ve Uizeri surlimlerde desteklenir.
Daha fazla diretici ve makine tipi bunlari takip edecektir.
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https://youtu.be/1zv6DjgLm4Y

CAD Entegrasyonu: hyperCAD"-S

hyperMILL®de CAD Parametrelerinin

Kullanimi
=g gk dl | [odoun ]
Wmaﬁﬁmmmwm Parametre listesindeki olusturulmus hyperCAD®-S parametre-
i o S s e = leri, onay kutulari yoluyla hyperMILL®’de kullanilabilir. Boylece
- LS ——————" | hyperCAD®-S’nin tiim parametreleri, birlesik bir sekilde, hesap-
= = akatsal lamalarin veya degerlerin aktarimi icin hyperMILL® degiskenleri
I olarak kullanilabilir.
4] 1 30 Otermed Rougheg
: x.:__ te LI . . Avantaji: CAD ve CAMin birlesirligi.
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e el - L
oy oy Dadsirie Setwes.
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“ Seffaf Renk Uzerinden Secim

Bu secenek, kullanicinin seffaf renklere tiklayarak altta bulunan
elemanlan se¢mesini saglar. Bu sayede, elektrotlar veya freze-
lenmis parcalar, seffaf ham maddeler (renkler) lizerinden, ham
maddelerin gizlenmesine gerek kalmadan hizlica segilebilir.

Avantaji: Seffaf renkler tizerinden hizli segim.
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CAD Entegrasyonu: hyperCAD"-S

STL Kaydetme -
“Connected” (Bagl)) Mozaik Modu

“Connected” (Bagl) mozaik modu artik, STL dosyalari kaydedilir-
ken ayarlar kismindan segilebilir. Bdylece bitisik bir STL modeli
olusturulabilir. Bu 6zel ayar drnegin, 3D baski icin model verileri-
ni olustururken gereklidir.

Avantaji: 3D baski i¢in bitisik bir STL modelinin basitce olustu-
rulmasi.

Orgiiden Yiizeyler

Bu fonksiyon sayesinde, bir 6rgiiniin her bir liggeninden otomatik
olarak bir diizlem olusturulabilir. Ayrica diizlemler bu secenekle
sadelestirilebilir. hyperMILL® diizlemleri bu sayede, secimi, ke-
nar sinirlarini ve is islemeyi optimize etmek adina STL 6rgii veril-
erinden oldukga hizli ve kolay bir sekilde olusturulabilir.

Avantaji: STL 6rgii modellerinin diiz ylizeylere basitce ¢ikarilmasi.

Sekiller — Extension Faces (Uzatma Yiizeyleri)

Yeni “Extension Faces” (Uzatma Yiizeyleri) komutu sayesinde,
uzatma ylizeyleri hizli ve kolay bir sekilde olusturulabilir. Se¢im
dogrudan uzatilmakta olan yiizeyler {izerinde gerceklesir. Yiizey-
lerin seciminde bilinen tiim se¢im filtreleri kullanilabilir. Uzatma,
secilen yiizeylere teget olarak olusturulur. “Milling Mode” (Freze-
leme Modu) secenegi sayesinde, isleme alanini hassas bir sekil-
de sinirlandirmak i¢in ek bir durdurma yiizeyi de olusturulabilir.

Avantaji: Biryiizey secimine dayali olarak yiizey uzatma igin ba-
sitlestirilmis secenek.
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Sekiller — Helix (Helis)

Helisel sekiller, yeni “Helix” (Helis) komutu sayesinde olduk¢a
kolay bir sekilde olusturulabilir. Helis; adim, yiikseklik ve konik-
lik spesifikasyonu ile bir egim geometrisinden olusturulur. Kul-
lanici, yeni seklin tabanli veya tabansiz olarak olusturulmasini
tanimlayabilir. Nihai adim da ayri olarak tanimlanabilir.

Avantaji: Helisel sekillerin basitce olusturulmasi.

STL Orgii Verilerinin Analizi
“Undercut” (Alttan Kesme), “Shape Spherical” (Kiiresel Sekil) ve
“Shape Curvature” (Sekil Egriligi) komutlarinin kapsami genisle-

tilmistir ve artik 6rgii elemanlarina da uygulanabilir.

Avantaji: Orgii verilerinde de frezeleme analizi yapma imkani.



CAD - hyperCAD"-S Electrode

Elektrot — Stok Boyutlarini Diizenleme

Kullanicilar artik, sonraki bir zamanda elektrotlarin stok boyut-
larini degistirebilirler. Kullanicilar, elektrot modelindeki stok
malzeme blogunu dogrudan modelleme araciligiyla degistirirler.
Yeni degerleri elektrot prosesine aktarmak igin degerler, “Change
Eroding Parameters” (Asindirma Parametrelerini Degistir) komu-
tuyla elektrot projesine aktarilir ve tiim teknoloji parametreleri bu

T T dogrultuda ayarlanir.
o «< ]

Avantaji: Stok boyutlarinin basit¢e degistirilmesi.

Elektrot — Asindirma Yolunu Degistirme

Asindirma prosesindeki yol artik kullanici tarafindan kontrol edi-
lebilir. Hareket siralari hyperMILL® SIMULATION Center ile simiile
edilebilir ve carpismalar bakimindan kontrol edilebilir. Kullanici-
nin travers yollar olusturmasi icin (¢ farkli mod bulunur:

“3 Points” (3 Nokta)
Travers yol, {i¢ nokta belirtilerek daha sonra degistirilebilir. Gii-
venlik pozisyonu ve baslangi¢ pozisyonu degistirilebilir.

“Blind” (Kor)
Bir ¢izgi konturunun tanimlanmasi yoluyla kér bir agindirma yolu
belirtilebilir. Elektrotlarin rotasyonu da belirtilebilir. Doniis yolu
icin asindirma yolu, segilen ¢evre ¢izgisine gére otomatik olarak
ters cevrilirve eklenir. Sonug olarak, zor erisilebilen alttan kesim-
ler de asindirlabilir.

“Continuous” (Siirekli)
Isleme igin siirekli asindirma yolu bir ¢izgi konturu kullanilarak
kontrol edilebilir. Bu, elektrotlarin rotasyon pozisyonlarini da
icerir. Dolayisiyla bir ¢evre ¢izgisi boyunca mevcut bilesen kosul-
larina gdre kesin asindirma miimkiinddr.

hyperMILL® SIMULATION Center ile her ii¢ secenek simiile edile-
bilir ve carpismalar bakimindan kontrol edilebilir.

Avantaji: EDM prosesinin simiilasyonu ile asindirma yollarinin
ayari ve degistirilmesi.
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