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高效率的完整加工： 
hyperMILL® MILL-TURN Machining

在單一使用者介面進行車銑加工 

hyperMILL® MILL-TURN Machining 是專門針對高效率加工而開發的全方位車銑模組。它完全整合在基底應用程
式中，可以經由相同的介面來存取，只要在單一 GUI 中即可提供所有的車銑策略。這運用了先進的車銑加工優
勢，在一次設定中即可完成加工，非常方便。所有的車銑策略可以按照需求任意結合，產生最具彈性的生產製
程。先進的模擬及可靠的碰撞監控，確保安全的加工作業。

車銑 rollFEED® 
Turning



完全整合

與 hyperMILL® 整合後，所有的車銑策略及所有的 
2D、3D 和 5 軸銑削策略都可以從單一使用者介面使
用。這表示，所有車削和銑削策略均可任意彼此結合運
用。在選擇最佳加工策略時，使用者擁有極高的彈性。

可以跨所有作業追蹤素材

可針對所有車削與銑削操作計算素材追蹤。每一個與素
材相關的操作，都會將先前的加工步驟考慮進去。如
此，操作者便能從絕佳的製程精度獲得最佳效益。

銑削與車削適用同一個後處理器

根據所用之機器、控制器和元件個別調適的後處理器，
會在一個 NC 程式中產生車削和銑削操作所需的 NC 程式
碼。

模擬和碰撞檢查

可靠的銑削與車削操作模擬可確保安全加工。碰撞檢查
牽涉到模型、素材、刀具、機台和夾具裝置等因素。

完備的刀具資料庫

共用刀具資料庫可用於車削、銑削和鑽削刀具，因此可
將刀具管理標準化。對於切削與刀柄幾何圖形以及定位
的完整描述，能提供完全自動化碰撞檢查所需的全部資
料。 

hyperMILL® TOOL Builder 
hyperMILL® TOOL Builder 公用程式可讓使用者輕鬆快速
地在 hyperMILL® 中建立加工用的刀柄。直覺式使用精靈
提供介面讓您直接從供應商目錄匯入 IGES 或 STEP 格式
的刀柄資料。所產生的刀柄、延伸桿和車削刀具，可組
合成 hyperMILL® 刀具資料庫中的 NC 刀具。如此一來，
便可在 hyperMILL® 中詳實地對應複雜且已完成碰撞檢查
的刀柄。

效能更高

hyperMILL® MILL-TURN Machining 提供的刀具可進行高
效率車銑加工。除了常規車削策略，使用者也運用 3 軸
同步車削及 Vandurit 的 rollFEED® 車削流程。

高效率車削： 
Vandurit 的 rollFEED® Turning 策略

hyperMILL® TOOL Builder

可靠的機械模擬

在單一機台上完成加工

IGES/STEP 匯入 刀具資料庫



全面性車削策略

hyperMILL® MILL-TURN Machining 模組支援車銑複合機台所有通用車削策略編程。其功能範圍也包含像使
用第三軸旋轉頭之粗加工與精加工適用的 3 軸同動車削的特殊策略。

任意結合車削與銑削加工作業   

所有的車削策略可結合高效率的 hyperMILL® 銑削策略，確保從單一使用者介面存取最高彈性和效率。

車削策略

輪廓平行粗加工：此策略適合對任何與輪廓平行的車削素材
進行粗加工。它在後續精加工步驟中，能產生一致的偏移量。

粗加工：粗加工可運用軸向與徑向進給，為內部、外部和端
面加工。在處理難切削材料時，可使用斷屑加工方式。

螺紋切割：此策略適用於車削具有等螺距的外部和內部螺
紋，以便製作出單個或多個多重起點的圓柱或錐形的外部和
內部螺紋。

精加工：精加工策略用於為粗加工表面做最後精修加工。此
方式適合外圓和內圓加工，因為它會考量降層的輪廓和負角
情況。



鑽削：以固定鑽削方式沿著旋轉軸鑽孔。適用選項包含中心
鑽孔加工、直鑽加工和鉸孔加工。同時也支援攻牙加工和深
孔鑽削。

車斷：此策略適用於將組件從素材車斷。或可選擇為工件去
角。

開槽：徑向溝槽和肩部工件可在下刀運動中進行粗加工。此
策略也支持斜向進刀運動和斷屑加工。

端面凹槽插銑：套用此策略時，以軸向下切素材來建立溝槽
和肩部。此策略可同時定義側向進給向與斷屑。

凹槽車削：溝槽加工刀具循著徑向進給，以軸向削除材料。
往復式加工也可行。

端面凹槽車削：溝槽加工刀具循著軸向進給，以徑向削除材
料。往復式加工也可行。

凹槽精加工：徑向溝槽和肩部工件可使用此策略進行精加
工。各種不同的進刀和退刀巨集可以自由組合。

端面凹槽精加工：此策略利用開槽刀具，軸向對齊溝槽和肩
部進行精加工。



車銑

有效率且有彈性的車削

同動加工透過第三軸的旋轉頭來進一步提升車銑加工效率。透過車削過程中同動調整進刀角度的方式，
以單一操作加工複雜的工作幾何圖形。 

輕鬆進行同動車削編程 

同動粗加工和精加工運用兩個特殊策略，讓編程變得簡單可靠。這裡使用同步線控制第三軸的運動。同步
線之間會自動計算第三軸的同步運動。

3 軸同動車削



精加工：第三軸的同動移動允許以單一操作來精加工複
雜的輪廓。這表示，之前因為可切削區域受限或負角而
需要換刀的原因可被避免。

容易編程：同步線可讓使用者定義同步斜向運動。同步
線之間會自動計算第三軸的斜角，並自動調整。

粗加工：包括在粗加工過程中使用同動第三軸等創新方
式，提供使用者許多好處。彈性的刀具方向將刀片的效
用發揮到最大，同時也幫助延長刀具壽命。

特徵

n �在單一操作中處理複雜的輪廓
n �最佳刀具利用率
n �延長刀具使用壽命
n �減少換刀次數
n �容易編程
n �應用於具第三軸旋轉頭的設備
n �完整的碰撞檢查



我們將加工技術發揮到極限





高效率車削

rollFEED® 
Turning

車削比以往更快速！

有了 Vandurit 創新 rollFEED® 刀片，以及完美應用的 hyperMILL® rollFEED® 車削策略，隨時都以做出完美無瑕的
工件輪廓。

製程運作方式

這個獨特的車削方法是以刀具的切邊為基礎從工件曲面轉開 – 其可能有任何輪廓。大刀片半徑在加工過程中啟
用高進給率B 軸的水平旋轉會依 X 及 Z 軸同步獲得補償，以產生切削運動。

使用單一刀具加工凹槽

對於開槽加工，此策略透過圓柱面自動將刀具從第一個平面引導到第二個平面。此利用單一刀具和單一移動就
能高效地加工凹槽，就算是大半徑工件也能透過結合滾動和轉動的運動，可靠地進行加工。

1

2

3



rollFEED® 刀具系統和刀片。

車削作業僅需要兩個 rollFEED® 車削刀片幾何圖形。這
些可使用 rollFEED® 策略進行編程。rollFEED® Quick-
Change 刀具系統具備特別開發的基座可支撐獨一無二
的 rollFEED® 刀片。

�rollFEED® 驅動單元

rollFEED® 驅動單元以第三軸方式安裝在車削加工的轉
塔上，可像驅動刀具般地使用。具斜向軸的車銑加工機
器不需要 rollFEED® 驅動單元。

專屬夥伴關係 
OPEN MIND 在與 Vandurit 共同合作後，即針對 Vandurit 
的創新 rollFEED® 車削製程，開發出專屬且完美結合的 
CAM 策略。

特徵

n �高效率製程
n �隨時依需求產生平順的曲面
n �容易編程
n �減少換刀次數
n �將負角整合到外轉運動中
n �具第三軸的銑車加工機僅需要 rollFEED® 刀具系統和刀片
n �可以根據 rollFEED® 驅動單元升級現有的機台

應用範圍

n �加工任何材料
n �使用任何一種類型的切割材料
n �ID 與 OD 加工
n �其他各種可應用範圍：平面和圓柱曲面、凸面和

凹面、溝槽和斜面

1  側邊包覆
2  底部包覆
3  側邊包覆

T 刀片 X 刀片
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