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Descubra hyperMILL: jla potente solucion de CAD/CAM completa para todas las tareas de fabricacion!

Con hyperMILL aumentara su rendimiento en la programacion y en el mecanizado. En nuestra propia plataforma de
CAD, nuestro software proporciona tecnologias CAM innovadoras: desde estrategias de 2,5D, 3D, 5 ejes y torneado
hasta soluciones para fabricacion aditiva. Ya se trate de automatizacién, simulacién o maquinas virtuales, las tecno-

logias del futuro amplian la gama de productos y permiten cadenas de procesos digitales continuas.

CREATE THE FUTURE OF MANUFACTURING TOGETHER

hyperMILL es la pieza clave para su entorno de fabricacién interconectado y orientado al futuro. Mediante la integra-
cién 6ptima en las distintas areas se consigue un flujo fluido de informacién y se logran efectos sinérgicos positivos.
Gracias a la integracion con Hummingbird, podra planificar y controlar sus procesos de fabricacién a un nivel com-
pletamente nuevo. Utilizando hyperMILL, podra superar cualquier reto y obtener siempre lo mejor de sus maquinasy

procesos.

CONTENIDO

2_5 BIENVENIDA

Obtenga una vision general de todo el mundo hyperMILL
y sus contenidos.

— CAD - CAM

Obtenga mas informacién sobre nuestra tecnologia Descubra nuestra amplia gama de estrategias de me-
CAD Yy las soluciones basadas en ella. canizado.
| - |
TECNOLOGIA 2 DE UN VISTAZO
Aproveche nuestras innovadoras tecnologias adiciona- Resumidas para usted: jtodas las estrategias de mecani-
les para asegurarse esa ventaja decisiva. zado hyperMILL de un vistazo!



7 argumentos a favor de hyperMILL
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Solucion CAD/CAM de vanguardia

m Inversion de futuro

m Rendimiento excelente

= Manejo intuitivo

m Procesos eficientes y seguros

m Flujo de trabajo optimizado

m Potente tecnologia de automatizacion

m Excelente calidad

;Busca formas de satisfacer las crecientes exigencias y seguir el ritmo del progreso tecnolégico? Entonces, opte por el
sistema CAD/CAM hyperMILL. Porque con funciones completasy sus tecnologias pioneras, hyperMILL le ofrece razones

convincentes para invertir en una solucion CAD/CAM preparada para el futuro y con capacidad de interconexién.

SECTORES

Utilizado con éxito en todo el mundo en una amplia gama de industrias
El software CAD/CAM se ha convertido en parte integrante de diversas industrias y sigue revolucionando los procesos
de disefio y fabricacion. Conocimiento demostrado, las funciones hechas a medida y las propuestas de soluciones

innovadoras convierten a hyperMILL en lo que supone para la fabricacién moderna: la clave para el éxito en casi cual-
quier sector.
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Fabricacion de herramientas y moldes

Fabricacion de modelos y prototipos

Py

Industria aerondutica y aeroespacial Automéviles y deportes de motor Compresores, bombas y turbinas

Tecnologia médica

Industria de semiconductores Relojeria y joyeria
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Mas informacion sobre nuestra especial

tecnologia CAD y nuestras soluciones es-

peciales para el mecanizado de electrodos
y neumaticos
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Todo en un software

Los programas de CAM y CAD trabajan de la mano. El sistema de CAD muestra
el modelo digital en 3D y proporciona simultaneamente toda la informacion
relevante para la fabricacion del componente. Nuestro sistema CAD/CAM uni-
versal hyperMILL establece las condiciones perfectas para la programacién de
componentes. Esto facilita la creacién de disefios auxiliares y la introduccion
de los cambios necesarios en el componente.

CAD para CAM - hyperMILL

Nuestras funciones CAD y nuestro software CAM se compenetran a la perfec-
cién y se adaptan perfectamente a los procesos de programacién CNC. Se
pueden procesar comodamente puntos, curvas, superficies, sélidos o mallas
poligonales.Y se pueden agregar, borrar, modificar, mostrar u ocultar elemen-
tos rapidamente. Nuestras estrategias CAM tienen funciones CAD integradas
y, por ejemplo, generan las extensiones de superficie necesarias de forma
totalmente automatica. Esto aumenta la eficacia de la programacién y reduce
el esfuerzo necesario para la preparacién de los componentes.

La base de CAD hyperMILL de un vistazo

Completo paquete de interfaces

Compatible con PMI

Funciones de analisis y reparacién

Preparacién de datos para la programacion
Numerosas funciones para superficies

Disefio basado en features

Disefio paramétrico

m Funciones de filtro a medida

m Smart Selectors (funciones de seleccidn)

m Funciones CAD integradas en tareas de hyperMILL

CAD

No hay CAM sin CAD: gracias al desarrollo

con vision de futuro de nuestro propio ni-
cleo CAD, podemos diseiar a la perfeccion
nuestro sistema CAD/CAM para satisfacer

los requisitos de los programadores.

hyperMILL también esta disponible
totalmente integrado en Autodesk® Inventor®
y SOLIDWORKS.

CERTIFIED
#2 AUTODESK Gold

Product
Inventor

CERTIFIED APP %
T — DS SOLIDWORKS
2023
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Mecanizado de electrodos

hyperMILL Electrode — Nuestro modulo para
la fabricacion sencillay segura de elec-
trodos: desde el disefio hasta el fresado,

pasando por la programacion CAM.

Creacion de electrodos

Nuestro médulo de electrodos ayuda a automatizar en gran medida el proceso
de disefo. En primer lugar, el programador selecciona las superficies que de-
ben erosionarse en la geometria del componentey, a continuacién, el médulo
crea los electrodos adecuados para un mecanizado sin colisiones. En caso
necesario, las superficies de los electrodos se prolongan automaticamente.

Electrodo rotatorio Electrodo lateral

hyperMILL Electrode Converter

Con Electrode Converter es posible crear cdmoda-
mente archivos de importacion para maquinas de
electroerosion. Para ello, el convertidor crea un
archivo de importacién que incluye todos los pa-
rametros tecnoldgicos necesarios, basandose en
la informacién sobre la tecnologia y los electrodos
del médulo de electrodos.

Electrodo virtual Prevencion de colisiones

Programacion en hyperMILL

Basandose en la geometria y en los datos tecnolé-
gicos, la transicion al sistema CAM hyperMILL se
lleva a cabo sin fisuras. Las subdimensiones y las
areas de fresado se adoptan automaticamente en
hyperMILL, y las macros de mecanizado permiten
que la programacion de electrodos esté muy auto-
matizada.

Documentacion

Puede imprimir una
vista previa con los

datos tecnoldgicos de
electrodos especificos
o de todos los electro-
dos.

Mas informacién
sobre hyperMILL

Electrode



https://www.openmind-tech.com/de/cad/ausbaustufen/elektrode/

Mecanizado de neumaticos

Gracias a los automatismos inteligentes, las
practicas funciones de CAD y las eficaces
estrategias de fresado, nunca se saldra de la

linea cuando mecanice neumaticos.

Tareas complejas bajo control de forma segura

La complejidad de las formas de los neumaéticos, con superficies de fondo
curvas, paredes inclinadas y muchas geometrias irregulares, convierte

la programacion en todo un reto. Un perfil de neumético no consiste
en secciones idénticas que se repiten, sino en muchos subsegmen-
tos (pitches) de los tamafios mas variados. hyperMILL ofrece funcio-
nes de CAD y CAM inteligentes que permiten un mecanizado eficaz

y seguro.

Preparacion de datos y programacion

Basandose en la geometria de los pitches 3D y la definicién del
neumatico en hyperMILL, el reloj del neumatico y todos los mo-
delos y piezas en bruto de segmentos pueden crearse automati-
camente. Esto incluye el etiquetado de todos los elementos y el
recorte de las superficies en los limites de los segmentos. Ademas,
todos los elementos se clasifican en una estructura de capasy se
almacenan en carpetas de proyecto. Nuestro navegador de neuma-
ticos (Tire-Browser) facilita enormemente la gestion de las distintas
geometrias de pitches y muestra las geometrias respectivas con solo
pulsar un botén. Esto le permite crear la programacion de forma rapida
y eficaz sin perder la visién de conjunto. Gracias a la programacién orien-
tada al pitch, solo tiene que programar cada pitch una vez. Después se
generan las trayectorias de herramienta para todos los segmentos con solo
pulsar un botén. hyperMILL también se encarga de clasificar, enlazary recor-
tar las trayectorias en los limites de los segmentos y comprobar las posibles
colisiones para el modelo de segmento correspondiente.

Estrategias de CAM para su éxito
econdmico

Con nuestras estrategias de mecanizado, le garan-
tizamos un mecanizado rentable de segmentos
de neumaticos. Las potentes estrategias 3Dy de 5
ejes aportan aquf la ventaja decisiva. Por ejemplo,
pueden crearse trayectorias de herramienta trocoi-
dales de 5 ejes para desbastar areas con superfi-
cies de fondo curvas. Aumente su rentabilidad y
beneficiese de una solucion CAD/CAM cémoda y
altamente automatizada para el mecanizado de
neumaticos.




Nuestra amplia gama de estrategias de mecanizado hace
que hyperMILL sea Gnico. Aumente también su productivi-
dad, tanto en los procesos de fabricacion estandares como

en aplicaciones especiales.



Taladrado 2D y 5 ejes

Todas las estrategias de taladrado pueden ejecu-
tarse como mecanizado 2D puro, mecanizado 2D
indexado o como taladrado de 5 ejes. En el meca-
nizado de 5 ejes, los orificios pueden enlazarse
mediante un movimiento optimizado cerca del
componente gracias a la funcién «smooth linking».

Taladrado

hyperMILL le ofrece estrategias para los

mas diversos tipos de orificios. Varias

opciones de clasificacion garantizan una

secuencia de mecanizado 6ptima. Gracias

a parametros como el tiempo de perma-

nencia, la rotura de viruta o la longitud de

solapamiento, el mecanizado puede adap-

tarse perfectamente a las propiedades del

componente o del material.

Programacion automatizada de orificios

Todos los orificios de un componente se reconocen
automaticamente, incluidas sus posiciones, y pue-
den programarse como caracteristicas. Ademas,
puede programar automéaticamente los orificios
detectados, con solo unos pocos clics, mediante
una macro de mecanizado.

Avellanado inverso seguro
gracias a la represen-
tacion de herramientas
3D, la orientacion de
herramientas basada en
cinematicay la simulacion
de codigo para CNC

Explicacion del
avellanado inverso
en el video

1


https://youtu.be/O8cxOtUjxQE

Fresado 2,5D

hyperMILL ofrece estrategias intuitivas para

el mecanizado 2,5D de cajeras, superficies

planas o contornos. Con unos pocos clics —
. . [ —

puede programar trayectorias de herramien-

ta eficientes para desbaste, desbaste de

material restante, acabado y desbarbado.

Programary editar cajeras de forma

MAXX

eficiente o
Machining

Para cajeras abiertas y cerradas de todo tipo, le o

ofrecemos potentes estrategias de desbaste. Del Hasta un 75 /°

mecanizado convencional paralelo al contorno al de ahorro de
corte de alto rendimiento (HPC) con trayectorias de
herramienta trocoidales. Gracias a la tecnologia de
features y macros, las cajeras se reconocen y pro-
graman automaticamente.

Mecanizado seguro de contornos 2,5D

Utilice trayectorias de herramienta con comproba-
cién de colisiones, asi como la opcién de correc-
cién de trayectoriasy clasificacion automatica para
el mecanizado de contornos abiertos y cerrados.
Los movimientos optimizados de aproximacion y
retraccion garantizan la calidad de los componen-
tes gracias a un solapamiento suave en las zonas
de transicion.

Fresado de contornos Mecanizado de material restante

Escanee ahora el
codigo QR y obtenga
mas informacion
sobre el fresado 2,5D

Fresado de ranurasen T Fresado de chaflanes

12


https://www.openmind-tech.com/de/cam/25d-fraesen/

Fresado 3D

Con las potentes estrategias de mecanizado

3D, podra producir componentes de cual-

quier forma con eficacia y con la maxima ca-
lidad superficial. La programacion intuitiva
y el control seguro de colisiones hacen que
el desbaste, el acabado y el mecanizado de

material restante sean cosery cantar.

Desbaste y mecanizado de material
restante

iNo pierda tiempo en el desbaste y el mecanizado
de material restante y utilice las eficaces estrate-
gias de hyperMILL! Estas le permiten crear no solo
trayectorias para el desbaste clasico, sino también
trayectorias para el corte de alto avance y de alto
rendimiento (HFCy HPC). hyperMILL también ofre-
ce la estrategia adecuada para zonas generales de
material restante o material restante en esquinas.

Mas informacion sobre
hyperMILL para el
mecanizado 3D

Acabado con superficies perfectas

——
Ademas de una excelente calidad de mecanizado, \ |.H,‘,|,WI|I|{|||(:'[
nuestras estrategias de acabado ofrecen funciones
innovadoras que facilitan la programacion. La pro-
longacion automatica de superficies, por ejemplo,
elimina la necesidad de ajustar manualmente las
superficies de mecanizado. Las zonas de transi-
cioén se optimizan automéaticamente gracias a la
funcién de solapamiento suave. Para una mayor
precision de las superficies, puede hacer que las
trayectorias de las herramientas se calculen sobre
las superficies CAD.

Una seleccion de estrategias que no deja nada que desear

El paquete Classic le ofrece estrategias estandares versatiles para el mecanizado 3D. Con el
paquete Expert, puede ampliar el alcance de las estrategias con estrategias especiales adiciona-
les. Por ejemplo, estrategias para el mecanizado de bordes de corte, nervios y filetes, asi como
estrategias especiales para el mecanizado de superficies y material restante.

Mecanizado de superficies  Fresado de curvas Fresado equidistante Mecanizado de bordes de Fresado de nervios
planas corte

13


https://www.openmind-tech.com/de/cam/3d-fraesen/

Fresado de 5 ejes

OPEN MIND es considerada una pionera de
los 5 ejes y siempre ha desarrollado estrate-
gias de fresado innovadoras y faciles de usar
para el mecanizado de 5 ejes. hyperMILL
esta, gracias a ello, a la altura incluso de

las tareas mas exigentes. Puede confiar en
nuestros algoritmos para el calculo de las
trayectorias de las herramientas y la preven-

cion de colisiones.

Programacion sencilla

hyperMILL se caracteriza por la facilidad de programacién. Porque aqui, los al-
goritmos inteligentes le ayudan a programar las operaciones de mecanizado
mas complejas con poco esfuerzo. Ademas de utilizar un modo automatico,
también puede definir usted mismo todos los pardmetros. De este modo, el
guiado de la herramienta puede adaptarse individualmente a las caracteris-
ticas del componente e incorporar perfectamente su propio know-how sobre iDescubra toda
5 ejes. Gracias a la amplia seleccién de estrategias estandares y especiales, la gama de 5 ejes
podra fabricar incluso los componentes méas exigentes de forma segura y efi- ol L
cientey dar siempre a las superficies el brillo perfecto.

Indexacion multieje: indexado de 3+2 ejesy de 5 ejes
simultaneos

Las ventajas del mecanizado multieje son evidentes. Por un lado, presenta
ventajas practicas, como la accesibilidad dptima a un componentey, por otro,
ventajas tecnoldgicas. Las herramientas que solo se sueltan brevemente pro-
porcionan mas estabilidad durante el mecanizado y permiten utilizar mejores
pardmetros de corte.

En el mecanizado 3+2, el componente se posiciona adecuadamente en el es-
pacioy el mecanizado en sies TRIAXIAL. De este modo, es muy facil conseguir
una buena accesibilidad y ventajas tecnolégicas.

En cambio, el mecanizado simultdneo de 5 ejes utiliza todos los ejes de la
maquina a la vez y permite mecanizar geometrias complejas de una sola vez
con eficaciay seguridad. Uno de los puntos fuertes de hyperMILL es que evita
activamente las colisiones, gracias a lo cual la herramienta se guia durante el
mecanizado de tal forma que se evitan las colisiones con el componente, el
soporte o el dispositivo de sujecién.

Mecanizado de ranuras de moldes en 5 ejes

Esta estrategia es perfectamente adecuada para
el mecanizado de rebajes en forma de banda o

ranuras con secciones transversales variables.
El abanico de aplicaciones va mucho mas alla
del fresado de geometrias sencillas.

14


https://www.openmind-tech.com/de/cam/5-achs-fraesen/

MAXX
Machining

’/0’
Hasta un 75 Yo

de ahorro
de tiempo

Estrategias de acabado

Estrategias de desbaste

Aproveche al méximo las ventajas de una maquina
de 5 ejes también en el desbaste. Gracias al posi-
cionamiento simultaneo, podra desbastar cajeras
profundas con una herramienta corta. Las super-
ficies curvas se mecanizan de forma mas eficaz
con una operacion de desbaste de 5 ejes. De este
modo, se consigue un sobreespesor uniforme para
las operaciones de mecanizado posteriores.

Estrategias para material restante

Gracias a nuestras estrategias simultaneas de 5
ejes, ya no tendrd que preocuparse por las zonas
de material restante de dificil acceso, puesto que
las zonas de material restante se pueden procesar
muy facilmente con ellas. hyperMILL encuentra
automaticamente todos los posicionamientos ne-
cesarios.

Para cada tipo de mecanizado y superficie de componente, hyperMILL ofrece una estrategia de acabado adecuada. En 5 ejes pueden
mecanizarse contornos, curvas, superficies planasy de forma libre utilizando diversas estrategias. Mediante el fresado lateral, fron-
tal y tangencial se pueden utilizar de forma segura diferentes tipos de herramientas en hyperMILL. Las superficies de alta calidad
estan garantizadas gracias al guiado suave de la herramienta, las funciones HSCy nuestro «<modo de superficie de alta precision».

Fresado lateral de 5 ejes

Acabado de planos de 5 ejes

Mecanizado tangente al plano de 5 ejes

15
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MAXX Machining

Beneficiese del extraordinario rendimiento

de nuestros tres modulos para taladrado,

desbaste y acabado. Mediante diversas tec-
nologias y el uso de herramientas innovado-
ras, hyperMILL MAXX Machining le garantiza

una ventaja competitiva decisiva.

El mecanizado de alto rendimiento,
un paso mas alla

iLas trayectorias trocoidales para fresado no son
lo Gnico que ofrece hyperMILL MAXX Machining!
Nuestros moédulos Performance le aportan enor-
mes ventajas tanto en el fresado como en el tor- Taladrado Desbaste Acabado
neado. Asi taladrara, desbastard y acabara mas
rapido y sin pérdida de calidad.

Taladrado

La tecnologia de 5 ejes es la clave para revolucio-
nar tareas de mecanizado aparentemente senci-
llas. Gracias a nuestra estrategia de «taladrado
helicoidal de 5 ejes», se pueden producir cajeras
circulares con un volumen de viruta extremada-
mente alto y sin dafiar la fresa.

Las ventajas son evidentes

m Penetracion rapiday eficiente

m Programacién sencilla

m Proteccion de las herramientas

m Adecuado también para fresas que no cortan
por el centro

= Menos cambios de herramienta necesarios

Mecanizado con fresas de barril

hyperMILL le ofrece estrategias para el
acabado de superficies planas y curvadas de

cualquier tipo, asi como redondeos prismati-
cos. Los automatismos inteligentes aseguran
un posicionamiento 6ptimo de la herramienta. : . Encontrara mas
informaciény
contenidos
interesantes aqui



https://www.openmind-tech.com/de/cam/hypermill-maxx-machining/

Desbaste

Nuestras estrategias de desbaste ofrecen soluciones (nicas para aprovechar
al méximo las herramientas de alto avance y alto rendimiento. Lo especial
es que, con nuestro médulo Performance, puede desbastar simultdaneamente
durante las operaciones de fresado y torneado y asegurarse asi una ventaja
tecnoldgica. El desbaste puede lograr un ahorro de tiempo de hasta el 75 por
ciento en comparacién con el mecanizado convencional.

Fresado de alto avance

Adaptacion 6ptima de la disposicién de las tra-
yectorias de la herramienta en la zona que seva a
mecanizar y optimizacién de las trayectorias para
el fresado de alto avance.

Torneado de alto rendimiento

Utilice las trayectorias trocoidales también para operaciones de torneado y
aumente asf su productividad y la seguridad del proceso. Al utilizar un eje de
herramienta con capacidad de simultaneidad, se abren nuevas posibilidades
para el mecanizado de geometrias exigentes con nuestras estrategias simul-
taneas de 3 ejes en el modo HPC.

Desbaste de alto rendimiento

Mecanizado rapido gracias a velocidades de corte
y avance mas elevadas en el mecanizado 2D, 3Dy
de 5 ejes. Las trayectorias en espiral y trocoidales
aseguran un mecanizado de desbaste eficiente.

MAXX
Machining

/r
Hasta un 90 Yo

de ahorro
de tiempo

Acabado

Hemos revolucionado el acabado utilizando geometrias de herramienta innovadoras. Gracias a los mayores ra-
dios de corte de las herramientas y al perfecto guiado de las mismas, se consigue un enorme ahorro de tiempo
de hasta el 90 por ciento manteniendo la misma calidad.

Mecanizado tangente al plano

Una estrategia especial para el tratamien-
to de toda la superficie de paredes y fon-
dos planos. Los automatismos garantizan
un ajuste ideal de la herramienta y una
programacion sencilla.

Mecanizado tangencial

La mejor estrategia para el mecanizado
de cualquier superficie con curvas conti-
nuas. Ya se trate de mecanizado de una
o varias superficies, hyperMILL crea las
trayectorias de herramienta perfectas de
forma totalmente automatica.

Acabado de redondeos prismaticos
Beneficiese de la geometria de corte de las
fresas de barril y acabe los redondeos en
un tiempo récord. El calculo del posiciona-
miento y del punto de contacto necesarios
se hace automaticamente.

17



Material restante

Con hyperMILL puede detectar y mecanizar
material restante de forma fiable y eficaz, ya

sea en el mecanizado 2,5D, 3D o de 5 ejes.

Mecanizado de material restante sin quebraderos de cabeza

El material restante surge en diversas situaciones durante una operacién de
fresado. Por ejemplo, si se utilizan herramientas mas grandes durante el des-
baste o varias herramientas diferentes durante el acabado. hyperMILL ofrece
estrategias fiables y eficaces para el desbaste y el acabado del material res-
tante. La deteccién de las zonas es automatica, bien basandose en la pieza
bruta o bien en una herramienta de referencia/herramienta anterior.

Material restante en el mecanizado 2,5D

Con hyperMILL puede eliminar de forma fiable el material restante durante
el mecanizado de cajeras y contornos. La estrategia de aplicacién universal
«Mecanizado 2D de material restante» detecta automaticamente las zonas
correspondientes. Se seleccionan una tarea de referenciay la herramien-
ta correspondiente para el calculo del material restante. El mecani-
zado del material restante puede repetirse tantas veces como sea
necesario con herramientas mas pequenas hasta que se haya me-
canizado la geometria final del componente.

Material restante en el mecanizado 3D

El mecanizado de material restante de filetes o cavidades, en especial, puede ser muy exigente. Diferentes estrategias de 3y 5 ejes
en hyperMILL garantizan un mecanizado eficaz y seguro del material restante. Las zonas que se deben mecanizar se detectan de
forma fiable a partir de la pieza bruta o tras especificar una herramienta de referencia. Nuestras estrategias pueden utilizarse de
forma flexible y variada en maquinas de 3y 5 ejes. Las trayectorias de herramienta optimizadas para redondeos, asi como el posi-
cionamiento totalmente automatico para el mecanizado de 5 ejes, garantizan una programacion sencilla.

Desbaste 3D optimizado para un desbaste Mecanizado 3D automatico de material restante  Mecanizado de material restante en esquinas de
eficaz del material restante para trayectorias de herramienta homogéneas 5 ejes para un mecanizado eficaz de las esquinas
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~—__ Mecanizado de alta precision

N Mecanizado de alta precision es sinénimo de
[y una gran precisién de mecanizado, super-

ficies excelentes y resultados de fresado

perfectos.

Ahérrese trabajo de pulido innecesario

Escanee el
codigo QRy
descubra mas
sobre el meca-
nizado de alta
precision

Para obtener componentes precisos con las mejores superficies, a menudo
es necesario un acabado mediante pulido o rectificado. hyperMILL ofrece fun-
ciones especiales integradas para el mecanizado de superficies que permiten
producir con eficacia y seguridad calidades de superficie muy elevadas.

Superficies perfectas

En el «<modo de superficie de alta precision», las trayectorias de las herra-
mientas se calculan directamente en las superficies CAD para permitir un me-
canizado de alta precision. La tolerancia de mecanizado puede controlarse
hasta un rango micrométrico y la distribucion de los puntos CNC se ajusta de
forma 6ptima para lograr un patrén de fresado homogéneo.

Modelo de calculo facetado Modelo de superficie

Transiciones impecables

Un fresado eficaz requiere a menudo la division de los componentes en dife-
rentes zonas para permitir el mecanizado con diferentes herramientas y ajus-
tes. La funcion «Solapamiento suave» mejora la calidad de la superficie en las
areas de transicion, haciéndolas practicamente invisibles.

Fresado preciso de bordes

La «Prolongacion automaética de superficies» protege los bordes de los com-
ponentes y permite el mecanizado completo de superficies sin necesidad de
modificar previamente el modelo CAD. Con esta funcién se prolonga automa-
ticamente el perimetro de las superficies de fresado seleccionadas y se gene-
ran las trayectorias de herramienta.
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Impulsores y rotores

Para rotores y estatores con miltiples geo-
metrias de palas, como los que se encuen-
tran en compresores, turbinas o bombas,
hyperMILL le ofrece estrategias especiales.
Los automatismos integrados y las funcio-
nes CAD permiten programar comodamente

sin necesidad de conocimientos especiales.

Desbaste

hyperMILL ofrece dos estrategias especiales para
el mecanizado continuo de palas a partir de una
pieza bruta. Aparte del desbaste convencional,

el desbaste por perforaciéon es un método de des-
baste alternativo que le permite utilizar herramien-
tas largas y delgadas.

Mecanizado de bordes y fondos Acabado de palas

Diversos pardmetros de estrategia permiten opti- En funcidn de los requisitos y de la herramienta,
mizar el mecanizado de las superficies de fondo. existen tres métodos para el acabado de las palas:

Las herramientas para el mecanizado de la pala 'y = Con el mecanizado por contacto con el flanco

del fondo pu?den selec.ci.o’narse indePendiente- de la pala se calcula automéaticamente el mejor
mente qel. radio de transicion. .El material rc?stan- contacto posible con la herramienta. Para cada
te se el|m|na‘duran.te el mecjanlzado del radl.o del cara se indica la precision alcanzada. Ademds,
fondo. Ad'emas, existe un método de mecanlzf‘:\do se muestra graficamente la desviacién entre el
independiente para los bordes de entraday salida. modelo y el estado del mecanizado.

= En el mecanizado por contacto con un punto de
la pala, ésta se mecaniza de forma continua en
espiral.

m El fresado tangencial con fresas de barril es un

método que ahorra mucho tiempo.

20



Alabes de turbina

El modulo de alabes de turbina contiene es-

e —

trategias de fresado especialmente optimiza-

— : —_— M _ das para el mecanizado completo de alabes
j—
N N Tae H

} de turbina. Los automatismos y el manejo

intuitivo garantizan tiempos de programa-

cion cortos.

Desbaste optimizado

Las trayectorias optimizadas de las herramientas garantizan un desbaste efi-
cazy fiable. Los alabes de turbina se mecanizan con varios posicionamientos
a partir de una pieza en bruto definible libremente. Para aumentar adin mas la
eficacia, esta estrategia ayuda a evitar los recorridos en vacio en los rebajes.

Acabado

hyperMILL le ofrece una seleccién de estrategias probadas para el acabado
de alabes de turbina, incluidas las transiciones entre el dlabe y las superficies
laterales del cabezal y/o el pie. El mecanizado con fresas radiales garantiza
tolerancias de forma ajustadas y un aspecto excelente. Destaca especialmen-
te la facilidad de programacién y el ahorro de tiempo en el mecanizado con
fresas de barril cénicas.

Mecanizado frontal con Acabado por puntos de Mecanizado frontal con Mecanizado de platafor-
fresa radial contacto fresa de barril mas con fresa de barril

Versitil

Con hyperMILL dispone de una amplia gama de estrategias de mecanizado
para las distintas geometrias de los alabes de turbina. También se imple-
mentan en detalle herramientas especiales, por ejemplo, para producir
geometrias de cola de milano o abeto. Gracias a la flexibilidad de nuestra
estrategia, las posibilidades de fabricacion también pueden ampliarse
para incluir otras partes de la turbomaquinaria, ya sea para una produccion
nueva o para la reparacion de componentes.

Automatizacion simplificada

La programacion de alabes de turbina también puede automatizarse por
completo con hyperMILL, sin necesidad de proyectos de software de terce-
ros que requieren mucho tiempo y dinero.
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Canales de molde

Un paquete para muchas aplicaciones: ya
se trate de conductos de admision y escape
de motores, entradas y salidas de bombas y
compresores o conductos de impulsores con
carenado, con él podra programar de forma
comoday segura incluso conductos de flujo

muy rebajados.

Estrategias CAM perfectamente coordinadas para un
mecanizado completo

El médulo de canales de molde incluye estrategias para el desbaste, el meca-
nizado de material restante y el acabado, asi como para el fresado de todo tipo
de canales. Estas se han optimizado para el mecanizado simultaneo de 3+2'y
5 ejes y para los retos tecnoldgicos particulares que implica el mecanizado de
estas geometrias. Por ejemplo, para el acabado se utilizan fresas de disco semi-
circulares. La definicién del mecanizado es intuitiva y no tiene complicaciones,
y el probado control de colisiones permite un mecanizado seguro.

El canal del molde
se fresa en una
pieza Gnicay en
un proceso de me-
canizado continuo

Diversas opciones
tecnolégicas, asi
como la compatibi-
lidad con fresas de
disco, garantizan
operaciones de me-
canizado eficaces

Los recorridos

de herramienta
en espiraly sin
juntas garantizan
superficies de
gran calidad

El mecanizado del
material restante
alo largo de una
referencia se hace
en espiral o en el
sentido del flujo.
Esto también es
ventajoso para las
secciones transver-
sales angulares.




Moldes de soplado

Para el mecanizado de moldes de soplado,
hyperMILL ofrece estrategias de mecaniza-
do especiales de alto rendimiento. Esto le
permite producir sus piezas con una calidad
excelente y unas superficies impecables de

un brillo intenso.

Ahorro de tiempo en el desbaste

Puede ver
Confie en las estrategias de desbaste tan sencillas como eficaces de hyperMILL. superficies
En funcién del tipo de herramienta, se utilizan estrategias HFC o HPC de alto perfectas en
el video

rendimiento. De este modo, siempre podra adaptar perfectamente el mecani-
zado a las caracteristicas de sus componentes.

HFC

Acabado de alta calidad

Estéd disponible el mecanizado radial de 5 ejes especialmente para el meca-
nizado de moldes de soplado. Una estrategia de acabado que, gracias a su
método de proyeccién radial, calcula rapidamente las trayectorias de herra-
mienta necesarias basandose en las superficies CAD. El calculo del posicio-
namiento en los 5 ejes esta disefiado para mecanizar la pieza con el menor
ndmero posible de movimientos simultaneos. Solo asi se puede alcanzar una
calidad de supefrficie perfecta.

((on el mecanizado radial de 5 ejes, hemos desarrollado
una solucion dGnica que satisface sin problema las eleva-
das exigencias de la industria de los moldes de soplado en
lo relativo a la calidad de las superficies y la precision».

Stefan Jacobs, jefe de producto en la fabricacion de herramientas y moldes, OPEN MIND Technologies AG
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KNIFE Cutting

hyperMILL KNIFE Cutting es la solucion CAM
completa para el corte ultrasdnico con cuchi-

llas de corte tangencial oscilantes.

Solucidn especial de corte ultrasénico

Los retos técnicos y los enfoques en el corte ul-
trasénico son diversos. hyperMILL dispone de un
amplio sistema modular de tecnologias de progra-
macidn para llevar a la maquina las distintas apli-
caciones de forma segura. Nuestro NC-Optimizer
controla automaticamente que la orientacién de
la cuchilla sobre el sexto eje del husillo sea la co-
rrecta. Ademas, en maquinas con ejes de rotacién
limitados, éste garantiza un mecanizado 6ptimo
dentro de los limites de la maquina. Se evitan los
peligrosos movimientos de rotacién y retroceso.
Ademas, la combinacion con estrategias de fresa-
do cuya eficacia estd mas que comprobada permi-
te aunar las ventajas de ambas tecnologias bajo
una misma interfaz de usuario, por ejemplo, al uti-
lizar fresas de disco.

Complemento 6ptimo con estrategias de fresado
consolidadas

hyperMILL KNIFE Cutting de un vistazo

m Mecanizado completo: para programar el corte ultrasénico y el fresado
en una misma interfaz de usuario.

m Procesos seguros y eficaces gracias a la simulacion real del codigo CNCy
al gemelo digital de la maquina

m Interfaz de usuario comoda: CAM y CAD perfectamente compenetrados;
los automatismos inteligentes permiten un uso intuitivo.

Puede encontrar mas
informacion sobre
hyperMILL KNIFE
Cutting aqui
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Fabricacion aditiva

hyperMILL ADDITIVE Manufacturing es la
potente solucion para los procesos de fabri-
cacion hibridos. Con él se pueden controlar
con precision tanto los procesos aditivos

como los sustractivos.

Fabricacion aditiva: perfecta solo con CAD/CAM

Los componentes impresos producidos con tecnologia de fusién de lecho de
polvo pueden transformarse en verdaderos componentes de precisién uti-
lizando nuestras estrategias de mecanizado y medicion. Para la aplicacion
directa de material, hyperMILL destaca por la tecnologia simultdnea de 5ejes
y ofrece asi la mayor flexibilidad posible en cuanto a procesos de aplicacion
de aditivos.

Postprocesamiento con hyperMILL

Para el postprocesamiento preciso de componentesimpresos en 3D, hyperMILL
ofrece una potente solucién con sus funcionalidades de CAD y CAM. En espe-
cial, la alineacion de componentes en la maquina CNC, que siempre plantea
grandes retos a los usuarios, puede hacerse de forma rapida, precisay segura
con hyperMILL BEST FIT. El postprocesado es un juego de nifios gracias a las
amplias estrategias CAM para 2,5D, 3D y 5 ejes.

Directed Energy Deposition (DED)

Para obtener resultados dptimos y la maxima flexibilidad, hyperMILL controla
la aplicacion de material en los 5 ejes simultdaneamente. Se admiten distintos
procesos, como la deposicion directa de energia (DED) o la fabricacion adi-
tiva mediante arco e hilo (WAAM), para distintos tipos de maquinas: puras
maquinas de tareas, centros de mecanizado hibridos o robots industriales.
Una estrategia de mecanizado especialmente desarrollada garantiza la maxi-
ma flexibilidad para una amplia gama de tareas de mecanizado. Todos los
procesos de mecanizado se pueden simular mediante c6digo CNC. Gracias al
seguimiento hibrido de la pieza en bruto, es posible visualizar los procesos
aditivos y sustractivos, incluida la aplicacién de material.

Encontrara mas
informacion

y contenidos
interesantes sobre
fabricacion aditiva
aqui

Mecanizado hibrido:
mecanizado aditivo y sus-
tractivo con seguimiento
de material hibrido
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TURNING Solutions

Las operaciones de torneado de todo tipo

son pilares importantes de la industria

manufacturera actual. Desde el torneado en
magquinas con un solo revélver hasta el me-
canizado en complejas maquinas multitarea,
pasando por el fresado-torneado en centros
de mecanizado: el mundo del torneado es
polifacético y plantea exigencias especiales
al sistema de CAM.

hyperMILL MILL-TURN Machining

Elfresado es ideal para piezas fresadas con simetria rotacional. En hyperMILL,
el fresado y el torneado estan estrechamente interconectados, lo que permi-
te un funcionamiento intuitivo y trayectorias de herramienta de alta calidad.
Como los componentes tipicos suelen ser grandes, complejos y caros, es im-
portante hacerlo todo bien a la primera. Para ello, es indispensable contar
con un sistema CAM seguro que evite las colisiones de forma fiable. Por eso,
con hyperMILL VIRTUAL Machining el c6digo CNC se genera y optimiza auto-
maticamente. En él se basa la comprobacion de colisiones, la simulacién y el
analisis, para que sepa exactamente lo que va a ocurrir en la maquina.

hyperMILL TURN-MILL Machining

Las modernas torno-fresadoras son indispensables en la fabricacién actual. El
mecanizado completo en una sola maquina es eficaz, preciso y flexible. Utili-
ce estrategias CAM de eficacia probada para el torneado, fresado y taladrado
en un entorno de facil manejo. Con hyperMILL podra programar comodamente
operaciones de mecanizado en maquinas con husillo principal y contrahusi-
llo. La transferencia de componentes se hace mediante una tarea de transfe-
rencia, con o sin separacién.

hyperMILL TURNING

El torneado incluye varias operaciones como el refrentado, el desbaste, el
acabado y el taladrado. hyperMILL representa el torno revélver con todas las
herramientas en el espacio de trabajo para evitar colisiones. Con las herra-
mientas accionadas, basta con utilizar la interpolacion C-X para reaccionar
con flexibilidad a los limites de los ejes o0 a la ausencia de ejes lineales.




Torneado de alto rendimiento

Nuestro torneado HPC ofrece muchas ventajas sin
ningln esfuerzo adicional de programacion. jUti-
lice trayectorias de herramientas trocoidales con
trayectorias de conexion optimizadas! Garantiza-
mos procesos de mecanizado significativamente
mas estables y eficientes que los que son posibles
con las estrategias convencionales, especialmen-
te para materiales dificiles de mecanizar. El meca-
nizado puede realizarse en zigzag, lo que reduce
considerablemente los tiempos de mecanizado

hyperMILL TURNING Solutions de un vistazo

m Un entorno de programacion intuitivo para tareas de torneado y fresado

m Amplia gama de estrategias de torneado y fresado disponibles para una programacion flexible,
desde 2,5D hasta tareas complejas de 5ejes

m Una base de datos comiin para herramientas de torneado, fresado y taladrado
Vea como funciona
hyperMILL TURNING m Sencilla definicion de herramientas con el hyperMILL TOOL Builder

S°l““;’i':isoew"e"b“°s"° m Generar, simular y optimizar el cddigo CNC basandose en el gemelo digital con la tecnologia
hyperMILL VIRTUAL Machining.

m Programacion automatizada que ahorra tiempo gracias a la tecnologia de funciones y macros y
hyperMILL AUTOMATION Center

Facil programacion del torneado
simultaneo de 3 ejes

Para mecanizar componentes de forma 6ptima, el
mecanizado simultaneo suele ser la solucién. A
este respecto, hyperMILL ayuda a crear las trayec-
torias de herramienta simultaneas de forma cémo-
da y segura. Hay disponibles dos estrategias para
el desbaste y el acabado simultaneos en 3ejes.
Esto abre nuevas posibilidades para el mecani-
zado de rebajes y geometrias complejas. Para un
rendimiento ain mejor, también se puede utilizar
el desbaste simultaneo junto con la opcién HPC.
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PROBING

hyperMILL PROBING es la solucion CAM

para programar sus procesos de medicion y
comprobacion directamente en la maquina
herramienta. Esto reduce los tiempos de
procesamiento y garantiza, al mismo tiem-

po, la calidad de los componentes.

Configurar la pieza antes del fresado

Las piezas pueden palparse facilmente para alinearlas exactamente con el
eje de la maquina. También se puede comprobar la posicion del dispositivo
de sujecion o las dimensiones de la pieza en bruto. Defina el punto cero del
componente de forma segura y rapida, incluso con una maquina de 5 ejes
indexada.

Mediry ajustar durante el fresado

Ya durante el mecanizado CNC, la medici6n inte-
grada en el proceso le permite detectar y reaccionar
ante errores de fabricacion en una fase temprana,
por ejemplo, en caso de una precisién dimensional
insuficiente tras el desbaste o el preacabado.

Control de calidad tras el fresado

La pieza mecanizada se compara con la geometria
de CAD, comparando los valores teéricos y los rea-
les. Muchas caracteristicas se pueden medir en la

Descubra todo L . L. .

N ode la fijacion original en la maquina herramienta, lo que
medicion con ahorra un paso de trabajo adicional en la maquina
hyperMILL de medicidn. Los puntos de medicién también se

pueden volver a introducir en hyperMILL para com-
probar las desviaciones y mostrarlas en una tabla.
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BEST FIT

¢Conoce el problema? Alinea la pieza en

bruto o el componente sobre la maquina con
gran esfuerzo y al final, por mucho cuidado

que haya tenido, el componente listo no en-
caja. jAhora tenemos una solucion sencilla y

eficaz precisamente para este problema!

Alineacion de componentes con hyperMILL BEST FIT:
rapida, seguray precisa

hyperMILL BEST FIT es una alineacion inteligente de componentes con solo
pulsar un botén. Mediante una medicién en 3D, la pieza no alineada se palpa
en la maquina, y los puntos de medicién se envian de vuelta al sistema CAM
en forma de protocolo de medicién. A continuacién, hyperMILL BEST FIT adap-
ta el c6digo CNC exactamente a la posicion real del componente. Asi pues, el hyperMILL BEST FIT, expli-
mundo virtual (la programacién) se adapta al mundo real (la fijacién), y no al cado en 60 segundos
revés. El c6digo CNC adaptado se simula después en la maquina virtual en la

situacion de fijacion realy se optimiza automaticamente.

Gama de aplicaciones versatil

Para componentes de fundicion, componentes forjados y componentes aditivos
con geometrias imprecisas, hyperMILL BEST FIT cambia las reglas del juego. Pero
hyperMILL BEST FIT también desempefia un papelimportante en las segundas
fijaciones o reparaciones. Mejora la precision, la calidad y la eficacia de la fabri-
cacion y, por tanto, contribuye decisivamente a aumentar la productividad.

Proceso BEST FIT

Programacién CAM Best Fit Simulacién CNC en tiempo real

Medicién El entorno virtual se adapta al ‘ Verificacion del cédigo CNC en
Mecanizado mundo real la posicion real de la pieza

hxee,-M“_]_‘ Palpado del componente h!fEErM"'I'.
no alineado VIRTUAL Machining

'\\ NC-CODE
D

Best Fit

NC-CODE

T f
Resultado esperado Mecanizado sin Palpado para verificacién
reservas con Best Fit
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Electroerosion por hilo

El mdodulo de corte por hilo OPTICAM es un

software integrado en hyperMILL para la
programacion y simulacion eficaz y flexible
de maquinas de electroerosion por hilo con

dos a cuatro ejes.

Soluciéon probada para la
electroerosion por hilo

OPTICAM es un software CAM cdmodo y muy facil
de usar que le permite manejar maquinas de elec-
troerosion por hilo de forma eficiente y segura.
Dispone de amplias funciones y utiliza las bases
de datos tecnolégicas de todos los fabricantes ha-

bituales, asi como postprocesadores actuales. -
-

O EEOENrhE

Reconocimiento de features: automaticamente al
programa CNC

Se analizan los componentes, se detectan las geometrias erosionables y se
programa al mismo tiempo su mecanizado. Las trayectorias de las herramien-
tas se representan de forma grafica y pueden manipularse posteriormente.
Las superficies demasiado cortas se prolongan y las zonas vacias se cubren.
Para erosionar areas determinadas o crear features personalizadas, también
puede seleccionar manualmente superficies o bordes.

Maxima seguridad gracias a la simulacion integrada

Para comprobar de forma fiable las trayectorias de las herramientas, hemos
integrado una simulacién 3D con arranque de material. Ademas del despla-
zamiento de la trayectoria, también se muestran los dispositivos de sujecién
y los cabezales de la maquina. Con las bases de datos tecnoldgicas de todos
los fabricantes habituales y los postprocesadores siempre actualizados, po-
dré crear programas CNC para electroerosion por hilo de forma fiable.

Solucion certificada Encontrara mas
informacion sobre
La solucion OPTICAM es un producto certificado para hyperMILL. OPTICAM aqui

Este cumple todos los requisitos de integracion, fiabilidad y
facilidad de uso.
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Solucion especial para el rectificado
de plantillas

Con hyperMILL puede crear de forma rapida y se-
gura programas CNC para el rectificado rapido ver-
tical o conico. Para ello se utiliza el ciclo de control
de la rectificadora o de la maquina hibrida. Todos
los pardmetros de mecanizado se almacenan en
hyperMILL y se tienen en cuenta durante la pro-
gramacién CNC. Para comprobar la calidad, puede
hacer mediciones de control directamente en la
magquina con hyperMILL PROBING. Esto permite fa-
bricar componentes con tolerancias de fabricacion
minimas.

Rectificado de orificios

Elrectificado de orificios se programa sencillamen-
te como un orificio convencional. La tecnologia de
features y macros de hyperMILL detecta automati-
camente los orificios que se deben rectificar. Esto
no solo le permite programar en un tiempo récord,
sino también gestionar sus tareas de programa-
cién con suma comodidad.

JIG Grinding

Fresado, taladrado y rectificado de plantillas

con un solo software CAM: hyperMILL JIG

Grinding simplifica la programacién y acele-
ra sus procesos de fabricacion aprovechan-

do al maximo las sinergias tecnologicas.

Rectificado de contornos 2D
en modelos 3D

Mecanizado de piezas facily seguro a lo largo de un
contorno con el rectificado de contornos 2D. Usted
selecciona los contornos que desea mecanizar e
hyperMILL genera automaticamente trayectorias de
herramienta con comprobacién de colisiones. Los
portaherramientas y las muelas de todo tipo estan
representados con todo detalle.

hyperMILL JIG Grinding de un vistazo

m Todo en una misma interfaz de usuario:
taladrado, fresado, rectificado y otras tecnologias

m Facil de programar
m Superficies excelentes
= Muy alta precision

m Modulo de medicion CAM opcional para el con-
trol de calidad

31



Nuestras tecnologias estan repletas de innovacion y un profun-
do conocimiento de los procesos de fabricacion. Obtenga una
ventaja tecnologica decisiva con nuestra automatizacion inte-
ligente, con VIRTUAL Machining y las diversas integraciones e

interfaces.



Para que la maquina, la herramientay la

programacion CNC estén perfectamente

coordinadas, es indispensable disponer de

una potente base de datos de herramientas.

Siempre la herramienta adecuada

La base de datos de herramientas de hyperMILL
permite gestionar herramientas de todo tipo. Des-
de brocas, fresasy sondas de medicién hasta com-
plejas herramientas de torneado: todas las herra-
mientas pueden cartografiarse virtualmente con
todo detalle y vincularse con datos tecnolégicos.

e Creacion sencilla de herramientas virtuales

hyperMILL ofrece interfaces con los catélogos de varios fabricantes de herra-
mientas. También puede importar datos de herramientas, datos 3D y valores
tecnolégicos directamente desde TDM, ZOLLER TMS, WinTool, NC Simul Tool
y Cimsource. Con hyperMILL TOOL Builder puede crear herramientas para la
programacién CNC en pocos pasos combinando los componentes individua-
les de los datos 3D para formar una herramienta completa.

PEbeHEEEe A

Siempre los datos tecnolégicos adecuados

Optimice sus procesos de mecanizado gracias al control preciso de la veloci-
dad, el avance y otros datos tecnolégicos para diversos materiales y aplica-
ciones. La base de datos central es accesible para todos los programadores y
garantiza normas de fabricacion coherentes. La ventaja es que asf solo utiliza
herramientas disponibles y valores de corte probados y eficaces.
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La base de datos de herramientas de un vistazo

m Ahorro de tiempo en la programacion y la seleccion de herramientas

m Procesos 6ptimos gracias a datos tecnolodgicos fiables

m Gestion centralizada de herramientas, sujeciones y datos tecnolégicos

m Representacion digital de las herramientas en el sistema de CAM para la simulacion y el
control de colisiones

m Interfaces completas con bases de datos de varios fabricantes de herramientas
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Con la tecnologia de automatizacion de

hyperMILL acelere y estandarice sus pro-
cesos de programacion. Esto abarca desde
potente tecnologia de features y macros
hasta funciones dnicas, que le permiten
automatizar parcial o totalmente procesos
CAD/CAM.

Tecnologia de features de hyperMILL

Las features son informacién geométrica y de fabricacién sobre un modelo
CAD. Los elementos que se repiten con frecuencia son los orificios, las cajeras
y las ranuras. hyperMILL reconoce automaticamente estas geometrias y las
hace utilizables para la programacién. Las geometrias que van mas alla de
lo estandar, como las superficies de forma libre, también pueden definirse
en hyperMILL como una Customized Process Feature (CPF). Gracias al recono-
cimiento y la asignacion fiables de geometrias CAD, acelerara considerable-
mente el proceso de programacion.

Customized Process Feature Features de rotores Features de alabes

Una macro de mecanizado conoce
todos los pasos de trabajo

Una macro almacena toda la secuencia de pasos
de mecanizado y contiene todos los datos de he-
rramientas y tecnologia para programar features.
Esto permite, por ejemplo, reconocer un gran nd-
mero de orificios diferentes y programarlos auto-
maticamente con solo unos clics. De este modo,
estandarizara sus operaciones de mecanizado de
forma muy sencilla y ahorrara mucho tiempo en la
programacién CNC.




hyperMILL AUTOMATION Center Basic

Utilice la version Basic de nuestro AUTOMATION Center para iniciarse en la programacién CNC automa-
tizada y automatice las funciones basicas de cualquier programacion. Las listas de tareas, las piezas en
bruto y los dispositivos de sujecidn se cargan automaticamente y se adaptan a la tarea de mecanizado.
Todos los pasos del proceso de fabricacién de componentes prismaticos pueden automatizarse, desde
el reconocimiento de features hasta la creacién de programas CNC, incluidos los informes de tareas.

((on nuestra solucion “low code”, hyperMILL AUTOMATION Center
afrontara eficazmente la creciente competenciay la escasez de
trabajadores cualificados, ya que mediante la automatizacion de
procesos, el rendimiento de la programacion CNC puede aumentar
enormemente y los conocimientos de fabricacion existentes pue-

den utilizarse de forma consistente».
Hagen Riihlich, director sénior de Proyectos, OPEN MIND Technologies AG

Aqui encontrara
todo lo importante
sobre el tema de
la automatizacion
CAD/CAM

hyperMILL AUTOMATION Center
Advanced

Usted es quien mejor conoce sus procesos. Por ello,
le ofrecemos la misma herramienta de desarrollo
que utilizan nuestros expertos en automatizacion,
para que pueda automatizar sus flujos de procesos
de forma independiente. ;Y eso sin ningln conoci-
miento especial de un lenguaje de programacion!
Porque, para la automatizacion de los pasos de
su proceso CAD/CAM, solo tiene que acceder a las
mas de 500 funciones de plantilla a su disposicion.
Nuestros expertos le proporcionaran los conoci-
mientos necesarios para que pueda utilizar nuestra
tecnologia de forma realmente rentable en su em-
presa.

Lo bueno es que desde la preparacion de datos y la
programacién hasta la simulacién y la creacion de
programas CNC, todos los procesos CAD y CAM pue-
den estandarizarse y automatizarse. Gracias a la in-
terfaz de facil manejo y a la visualizacién de estruc-
turas, incluso los procesos de programaciéon mas .
complejos resultan claros y faciles de mantener. Hel® g I
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hyperMILL VIRTUAL Machining cierra la bre-

cha entre el sistema CAM y el entorno real
de la maquina, para un control y una optimi-
zacion del proceso inigualables.

iEso es industria 4.0!

Generacion, optimizacion y simulacion segura de codigo CNC

La ejecutabilidad y la seguridad de los programas CNC son decisivas para el
éxito y la fiabilidad del proceso de mecanizado. Para OPEN MIND, el desa-
rrollo de postprocesadores ha sido una competencia fundamental desde el
principio, lo que permite desarrollar la solucién 6ptima para cada maquinay
sistema de control.

Descubra hyperMILL
:Qué es hyperMILL VIRTUAL Machining? VIRTUAL Machining

en nuestro sitio web
El Gltimo avance en tecnologia de postprocesador es hyperMILL VIRTUAL Machining. La estrecha interre-
lacién entre la generacion y la simulacién del cddigo CNC garantiza un cédigo CNC inequivoco sin mar-
gen para las interpretaciones. Genere, optimice y simule sus programas CNC a un nivel completamente
nuevo.

Modelo CAD

CAD/CAM

PARTE
ACABADA

T OPTIMIZER VIRTUAL Machining
| Optimizacion ) ;Eenter -
CNC Simulacién de cédigo

CNC

L

CONNECTED Programming CONNECTED Machining

La solucién de simulacion de un vistazo

m Simulacion de retirada de material

m Numerosas funciones de analisis

m Para fresado, torneado y operaciones
aditivas

m Simulacion de codigo CNC

m Gemelo digital de la maquina real
m Simulacion de todas las trayectorias de
herramientas y conexiones
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hyperMILL VIRTUAL Machining Center
la clave para hacer que los procesos
posicionamiento sean mas eficientes
eguros»

osef Koch, CTO, OPEN MIND Technologies AG

Simulacion

;Quiere evitar operaciones ineficientes y errores costosos? Simule y analice
sus procesos de fabricacion con la ayuda de un gemelo digital de su maqui-
na. Nuestra solucion de simulacion basada en cédigo CNC le ofrece la méaxi-
ma seguridad y una interaccién perfecta con hyperMILL. Y no solo se simula
el c6digo CNC, sino que toda la informacién de hyperMILL relevante para el
proceso se vincula a la simulacién. Se evalian claramente las sobremedidas
negativas, los bordes rotos o los pardmetros de los orificios. Solo asi podra
ahorrarse la laboriosa evaluacion de las colisiones detectadas erroneamente.

Optimizacion de cédigo CNC

El hyperMILL VIRTUAL Machining Optimizer encuentra automaticamente el
posicionamiento técnicamente mejor, optimiza los movimientos de conexién
entre las operaciones individuales y ejecuta los movimientos libres necesa-
rios. Durante la generacion del c6digo CNC, el Optimizer analiza el programa
CNCy lo adapta perfectamente a las propiedades cinematicas de su maquina.
La ventaja es un programa CNC optimizado en tiempo de ejecucién y una re-
duccidn significativa del esfuerzo de programacion.

Optimizer de un vistazo

m Seleccion automatica de soluciones

m Conexion automatica de las tareas en 2D, 3D y 5 ejes
m Cambio de solucion para las limitaciones axiales

m Solucion preferida

m Calculo de los planos de seguridad

m Movimientos libres automaticos

m Compatible con maquinas de mas de cinco ejes

Optimizacion de ejes adicionales

Las fresadoras con mas de cinco ejes se caracterizan por ejes rotatorios y pa-
ralelos adicionales. Con estas maquinas, la seleccién manual de soluciones
requiere mucho tiempo. En la mayoria de los casos, se requieren varios inten-
tos para hallar una solucidn sin colisiones adecuada para la cinematica de la
maquina. Nuestro Optimizer se encarga de esta tarea por usted y encuentra
automaticamente una solucién cinematicamente correcta y sin colisiones. De
este modo, también se pueden crear programas CNC optimizados para estas
maquinas especiales.

Sin Optimizer
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hyperMILL CONNECTED Machining garantiza

la perfecta interconexion y sincronizacion

del software CAM y la maquina.

Interconexion perfecta

hyperMILL CONNECTED Machining crea la mejor conexién posible entre el sis- ‘fl::;::;o
tema CAM y la maquina, y una continuidad total gracias a su interconexion CONNECTED
bidireccional. hyperMILL VIRTUAL Machining Center actia aqui como un nexo Machining en
central que permite transferir de forma directa y segura datos relevantes para ‘éil"‘:’i:izg“i el

el proceso de hyperMILL directamente a la maquina, y viceversa. Esto permite,
por ejemplo, enviar listas de herramientas y programas CNC directamente del
entorno de simulacién a la maquina, sincronizar el progreso de simulacién
durante el funcionamiento de la maquina o incluso controlar la maquina con
el PC.

Seguridad, control de procesos y continuidad

Antes de arrancar la maquina, ya se aplica un concepto de seguridad. Varias
configuraciones de mecanizado y de la maquina, como las definiciones del
punto cero, los datos de la herramienta o los pardmetros de ajuste, se
leen desde el control de la maquina y luego se comparan con los
datos programados en hyperMILL. Solo si los datos coinciden
y la comprobacidn de colision es satisfactoria puede autori-
zarse y transferirse el programa CNC: este es un mecanismo
de seguridad que le protege eficazmente contra posibles
errores en el manejo.

hyperMILL

VIRTUAL Machining

Funciones
Transferencia al control de Lectura de Controlar
= Informacion sobre herramientas = Informacion sobre la herramientay = Control remoto de la ma-
» Programa CNC el punto cero quina

= Parametros de la maquina

= Datos de sensores


https://youtu.be/8rlZDtIWw7s

Visualizacion de datos en cualquier lugar

Para que los procesos de produccion sean mas faciles y seguros, los expertos
de la maquina deben disponer de toda la informacién importante. Solo asf,
los operarios de las maquinas pueden aportar sus fundados conocimientos
especializados para descartar de antemano posibles problemas.

hyperMILL CAD Viewer: ver datos CAD

Con CAD Viewer tiene rapido acceso a la geometria 3D de los componentes
que se van a fabricar. Es ideal para visualizar datos CAD y leer informaci6n
relevante para la produccién, por ejemplo, durante la preparacién de la tarea
o directamente en la fabricacién. Un completo paquete de interfaces permite
importar desde una amplia gama de formatos de archivo.

hyperMILL SHOP Viewer: simular programas CNC en la
maquina

Para que sus empleados en el entorno de produccién puedan acceder mas
rapidamente a los datos CAM finales, hemos desarrollado el hyperMILL SHOP
Viewer. De este modo, podra visualizar y simular todos los datos relevantes

directamente en la maquina. Esto significa que se puede comprobar cada de-
talle en el monitor incluso antes del posicionamiento.

hyperMILL SHOP Viewer

Gracias a hyperMILL CAD Viewery a SHOP

Viewer, podra visualizar y simular comoda-

mente datos CAD y CAM en la maquina.

m Simulacion de procesos de fabricacion: gracias a SHOP Viewer, el programa CNC puede visualizar-
se inmediatamente en la maquina. Partiendo de la pieza en bruto, se pueden simular procesos de
fabricacion que incluyan la eliminacion de materialy los dispositivos de sujecion correspondientes.

m Comprobacion de detalles: la representacion de todas las geometrias, features y trayectorias de
herramientas es como en el propio hyperMILL. Esto significa que el operario de la maquina puede
comprobar todos los elementos y parametros con solo unos clics.

m Comunicacién mejorada: todos los que intervienen en el proceso de fabricacion tienen acceso inme-
diato y constante a informacion detallada sobre el mecanizado
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Indispensable para la fabricacion moderna:
un potente sistema CAM que se interconec-
tara con todas sus soluciones de software

como un verdadero integrante del equipo y

cooperara perfectamente con ellas.

Gestion de datos con sistemas PLM

Con hyperMILL PLM-Connector accedera a su siste-
ma PLM directamente desde hyperMILL. Los datos
de disefio se cargan directamente desde el sistema
PLM vy, a continuacién, todos los datos relevantes
para el proceso se vuelven a transferir al sistema.
Interconecte hyperMILL con las soluciones de ges-
tién de datos correspondientes, como Teamcenter,
Windchill o SAP, puesto que solo asi podra mante-
ner sus datos bajo control y beneficiarse de flujos
de trabajo continuos.

Gestion de herramientas e interfaces

Gracias a nuestra estrecha colaboracién con nume-
rosos fabricantes, podra importar facilmente los
datos de las herramientas y la tecnologia a la base
de datos de herramientas de hyperMILL. De este
modo, podré crear rapida y facilmente una amplia
base de datos con toda la informacién importante
y, sobretodo, recomendada por el fabricante.

Utilice su sistema central de gestién de herramien-
tas también con hyperMILL. Ofrecemos una inter-
faz o la integracion para los sistemas de TDM Sys-
tems, ZOLLER, WinTool y NCSIMUL Tools. De este
modo, podréd acceder a los datos de la herramienta
directamente desde el sistema o importarlos a la
base de datos de herramientas de hyperMILL.

N

Azf
\‘ the agile

\\ Hummingbird

MES-System®
HUMMINGBIRD-MES

iCambie ahora a Hummingbird MES y mantenga el tiempo y los
recursos de fabricacion bajo control!

¢Sigue recurriendo a tablas de Excel o a tableros de planifica-
cion manual para planificar la produccion, y sigue siendo el
papel el soporte de informacion nimero uno? Entonces ya es
hora de cambiar a un sistema de planificacion mas modernoy
digital. Con el sistema de ejecucion de fabricacion (Manufac-
turing Execution System, o MES) Hummingbird, las empresas
pueden representar sus procesos de planificacion y gestion de
forma digital y agil. Aumentara la productividad, evitara erro-
res y rechazos y podra cumplir sus plazos y cronogramas.

CAM y MES: todo de una sola fuente

hyperMILLy Hummingbird de OPEN MIND: gracias a la inte-
gracion de Hummingbird, ambos sistemas estan perfecta-
mente coordinados. Al igual que hyperMILL, Hummingbird
MES también es modular. Incluso en una pequeiia fase de
ampliacion o con los médulos Hummingbird especialmente
adaptados a hyperMILL, ya podra simplificar su trabajo diario.
Ahorrara tiempo y evitara errores gracias a la administracion
transparente de sus datos CNCy proyectos CAM.


https://hummingbird-systems.com/de/hummingbird-systems.htm

El servicio es primordial en OPEN MIND. Tan-

to si se trata de formacion como de aseso-
ramiento o asistencia, usted se beneficiara
desde el principio de nuestro amplio con-

cepto de servicios y de nuestra experiencia.

Cerca de nuestros clientes en todo el mundo:
Think Global — Act Local

OPEN MIND esta presente en todo el mundo con filiales propias y distribuido-
res cualificados. De este modo, el equipo TEAMCAMFORCE puede responder
de forma 6ptima a las peculiaridades nacionales, ofrecer un asesoramiento
intensivo y una asistencia fiable directamente in situ.

Cursos para principiantes y avanzados

Los cursos de formacién hyperMILL preparan para el futuro. Juntos le saca-
remos el maximo partido a su programacion con hyperMILL, porque nuestro
concepto de formacién ofrece el curso adecuado para cada programador, y
nuestros expertos proporcionan sélidos conocimientos de aplicacion en se-
siones de formacion orientadas a la practica.

Nuestro asistencia: siempre a su disposicion

Si tiene preguntas o necesita ayuda, es crucial que los tiempos de respuesta
sean cortos y contar con expertos competentes. Por eso, nuestros equipos de
servicio técnico estan a su lado de forma rapida y fiable, y siempre encuen-
tran la solucion 6ptima. Los miembros de nuestros equipos de servicio proce-
den del propio entorno de fabricacién y reciben formacién continua. De este
modo, le ofrecemos la mejor asistencia posible en todo momento. Esté donde
esté, estamos cerca de usted en todo el mundo y le prestamos asistencia de
forma fiable y competente.

Asesoramiento orientado al cliente: mas de 25 anos de
experiencia

Con un concepto integral y orientado al cliente, los expertos de OPEN MIND
garantizan un apoyo 6ptimo en todas las fases del proyecto, ya sea antes de
la decisién de compra, durante la introduccion del sistema o posteriormente,
durante la optimizacién del proceso. Nuestros analisis detallados de las ta-
reas de fabricacion y los flujos de procesos tienen como objetivo desarrollar
soluciones personalizadas para su éxito.
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hyperMILL: TODAS LAS ESTRATEGIAS DE UN VISTAZO

Taladrado

Centrado

Acabado de planos 3D

Mecanizado de material restante automético 3D
Taladrado simple Mecanizado de material restante en esquinas 3D
Arista de corte 3D

Fresado de filetes 3D

Taladrado con rotura de viruta

Taladrado profundo optimizado
Acabado completo 3D
Escariado
Acabado equidistante 3D

Taladrado de roscas
. erosca Repasado 3D

Mandrinado

Mecanizado de nervios y ranuras 3D

Mandrinado posterior Torneado
Taladrado-fresado Desbaste

Fresado de rosca Torneado paralelo al contorno
Acabado

Desbaste simultaneo 3X

Cajera circular

Taladrado con broca cafidn

Taladrado helicoidal 5X Acabado simultdneo 3X

Fresado 2,5D Tronzado

. Ranurado
Fresado de cajeras

Acabado de ranuras
Fresado de contornos
Separacion
Fresado de contornos en modelos 3D
Tronzado frontal

Fresado de ranuras en T en modelos 3D
Fresado de chaflanes en modelos 3D
Contorno inclinado

Cajerainclinada

Cajera rectangular

Mecanizado de material restante
Fresado frontal

Fresado Playback

Fresado de descenso

Fresado 3D

Desbaste optimizado 3D
Acabado de perfiles 3D

Acabado de planos de molde 3D
3D Mecanizado ISO

Fresado de curvas 3D

Mecanizado de planos 3D

Ranurado frontal
Acabado de ranurado frontal

Fresado de roscas

Medicion

Medicién de punto 3D

Alineacion de la pieza de trabajo con el borde
Alineacion de piezas de trabajo a lo largo de
2 orificios

Medicién de elementos rectangulares
Medicién de ranuras y crestas

Medicién de elementos circulares

Medicion dependiente del eje

Rectificado de plantillas

Rectificado de orificios

Rectificado de contornos en modelos 3D

Fabricacion aditiva

Mecanizado aditivo

Desbaste 3D de cualquier pieza en bruto

® hyperMILL Classic @ hyperMILL Expert




Fresado de 5 ejes
Desbaste de material restante 5X optimizado
Acabado de perfiles 5X

Acabado de planos 5X

Acabado equidistante 5X
Mecanizado material restante 5X
Mecanizado de material restante en esquinas 5X
Fresado de curvas 5X
Postmecanizado 5X
Fresado de descenso de arista de corte 5X
Fresado lateral de arista de corte 5X

Acabado de ranuras de molde 5X

Fresado superior 5X
Fresado ISO 5X
Mecanizado de contornos 5X
Fresado lateral 5X con una curva
Fresado lateral 5X con dos curvas
Desbaste 5X de molde offset
Acabado 5X de molde offset

Mecanizado tangencial 5X

Acabado de planos tangencial 5X

Acabado de redondeos prismaticos 5X
Mecanizado de canales de moldes de 5 ejes
Desbaste de canales de moldes 5X
Acabado de canales de moldes 5X
Material restantes de canales de moldes 5X

Mecanizado de alabes de turbina de 5 ejes

Desbaste de alabes de turbina 3D

Fresado por puntos de alabes de turbina 5X

Mecanizado de plataforma de alabes de turbina 5X

Fresado lateral de alabes de turbina 5X

Fresado superior de alabes de turbina 5X
Mecanizado tangencial de alabes de turbina 5X
Mecanizado de impulsores/rotores de 5 ejes

Desbaste de impulsores/rotores 5X
Mecanizado de fondos de impulsores/rotores 5X

Contacto por puntos de la hoja de impulsores/
rotores 5X

Contacto por flancos de la hoja de impulsores/
rotores 5X

Mecanizado de bordes de impulsores/rotores 5X

Mecanizado de radios de fondos de impulsores/
rotores 5X

Desbaste con taladro de impulsores/rotores 5X
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