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Was ist neu in 2021.27?

Die Programmierung mit hyperMILL" 2021.2 wird schneller, und gleichzeitig
steigt auch die Bedienerfreundlichkeit der Software. Ein Beispiel dafiir ist die
komfortable und sichere Anzeige der referenzierten Geometriedaten in den
einzelnen Strategien. Wichtige Erweiterungen, wie beispielsweise der ,,Hoch-
genaue Flachenmodus* und das ,,Sanfte Uberlappen, sorgen fiir eine noch
vielseitigere Anwendung unserer 3-Achs- und 5-Achs-Strategien. Mit dem
Highlight BEST FIT ermaglicht hyperMILL eine Bauteilausrichtung auf Knopf-
druck. Eine neue Methode garantiert hocheffiziente und sichere Bewegungen
flir Bearbeitungszentren mit einem Maschinentunnel, und auch hyperCAD’-S

bietet neue Funktionen fiir die Elektrodenfertigung.
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Systemkompatibilitét iiberpriifen: Fiir bestmégliche Performance und Stabilitdt empfehlen wir, regelmé&sig unser Diagnoseprogramm Systemchecktool.exe
auszufiihren. Hinweis: Windows® 10 kann bei Updates den Grafiktreiber oder dessen Einstellungen zuriicksetzen.

Systemvoraussetzungen: Windows® 10 64 Bit | CAD-Integrationen: hyperCAD"-S, Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS, ThinkDesign 64 Bit
Softwaresprachen: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw
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Alilgemein

Erweiterte Anzeigeoptionen

Neue Funktionen in hyperMILL® schaffen eine bessere Ubersicht
bei der CAM-Programmierung.

» Automatische Rohteilanzeige

Das Rohteil kann jetzt automatisch fiir jeden beliebigen Bearbei-
tungsjob angezeigt werden. Das heif3t, auf Wunsch wird bei der
Auswabhl eines Jobs unmittelbar das verwendete Rohteil sichtbar.
Diese Anzeigeoption kann im Kontextmenii oder per Doppelklick
auf das Glithbirnensymbol jederzeit aktiviert oder deaktiviert
werden.

= Vorschau selektierter Elemente

Die in einem Job verwendeten Elemente wie Kurven, Flachen
oder Punkte werden bei der Auswahl dieses Jobs in hyperMILL®
hervorgehoben. Die Anzeigeoption kann jederzeit mit dem Short-
cut,,Q“ aktiviert oder deaktiviert werden.

Info: Die Vorschau selektierter Elemente ist nur in hyperCAD®-S verfiigbar.

Nutzen: Verbesserte Ubersichtlichkeit.

Erweiterte Ausgabe von Reports

Bei der Erstellung von Reports kdnnen jetzt auch mehrere
Berichtsvarianten parallel erzeugt werden. So lassen sich bei-
spielsweise gleichzeitig ein spezieller Werkzeugreport fiir die
Werkzeugbereitstellung und ein allgemeiner Jobreport fiir den
Maschinenbediener erstellen.

AuRerdem lassen sich jetzt im hyperMILL® AUTOMATION Center
Reports fiir Drehwerkzeuge erstellen.

Nutzen: Erhohte Bedienerfreundlichkeit.
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Werkzeugdatenbank: ,,Eintauchen erlauben“

In der Werkzeugdatenbank kann jetzt fiir den Werkzeugtyp Fasen-
fraser iber die Checkbox ,,Eintauchen erlauben* definiert werden,
ob das Werkzeug in der Lage ist, in das Material einzutauchen.
Bei der Kollisionskontrolle in der Simulation werden die Werkzeu-
geigenschaften beriicksichtigt. Beispielsweise wiirde eine Kolli-
sionsmeldung erscheinen, wenn die vorgelagerte Bohroperation
nicht korrekt ausgefiihrt und die Checkbox ,,Eintauchen erlauben®
deaktiviert wére.

Nutzen: Erhohte Kollisionssicherheit.

Werkzeugweg bearbeiten

In der neuen Version von hyperMILL® steht die interaktive Metho-
de der Werkzeugwegbearbeitung nun auch fiir 5-Achs-Strategien
zur Verfugung. Der Anwender kann somit sehr flexibel vorhan-
dene Werkzeugbahnen bearbeiten und optimal an die Bauteil-
gegebenheiten anpassen. Die intuitive Bedienung vereinfacht
es, den Werkzeugweg beispielsweise an ausgewdhlten Punkten
und Kurven, in einem bestimmten Bereich oder an einer Ebene
zu trimmen. Auch komplette Werkzeugweg-Sequenzen zwischen
zwei GO-Bewegungen lassen sich selektieren und entfernen.
An- und Abfahrmakros sorgen fiir eine saubere Bearbeitung der
getrimmten Bereiche. Die veranderten Werkzeugwege sind kolli-
sionsgepriift.

Auf3erdem kann der Befehl ,Werkzeugweg bearbeiten* jetzt direkt
iber das Kontextmenii der Werkzeugwege aufgerufen werden.

Nutzen: Flexible Bearbeitung von Werkzeugwegen.

Makrodatenbank

In der Makrodatenbank lassen sich jetzt auch Frames in einem
Jobmakro speichern. Beim spédteren Anwenden eines Makros miis-
sen die bengtigten Frames vorab in hyperMILL® angelegt werden.

Nutzen: Verbesserte Bedienerfreundlichkeit.



CAM - 2,5D-Strategien

T-Nuten-Frasen auf 3D-Modell

Bei der Strategie kann jetzt auch der Frasertyp Halbkreisfraser
(Woodruff-Fraser) verwendet werden. Die Werkzeuggeometrie
wird dabei vollstandig in hyperMILL® abgebildet und sowohl fiir
die Berechnung wie auch fiir die Simulation genutzt.

Nutzen: Zusétzlicher Frasertyp.

CAM - 3D-Strategien

3D-1SO-Bearbeitung

Bei der Strategie konnen jetzt mehrere Begrenzungskurven ver-
wendet werden, um die Bearbeitung unterschiedlicher Bereiche
in einem Job zu erméglichen. Um die Bearbeitung genau einzu-
grenzen, lassen sich mehrere geschlossene Begrenzungskurven
auswdhlen.

Nutzen: Verbesserte Bedienerfreundlichkeit.

3D-dquidistantes Schlichten

Der Frasbereich ldsst sich jetzt zusétzlich durch die Auswahl von
Begrenzungskurven definieren. Dadurch ist eine gezielte Bear-
beitung einzelner Bereiche auf einem Flachenmodell méglich.

Um saubere Ubergénge beziehungsweise ein libergangsfreies
Erscheinungsbild zu erhalten, kann die Option ,Sanftes Uber-
lappen“ genutzt werden. Diese erzeugt eine Uberlappung an den
Begrenzungskurven und erméglicht ein Frasbild ohne spiirbare
Ubergénge.

Nutzen: Verbesserte Bedienerfreundlichkeit und gesteigerte Be-
arbeitungsqualitat.




CAM - 3D-Strategien

Bearbeitung mit freier Werkzeuggeometrie

CAM - 5-Achs-Strategien

Highlight |
3D-Form-Ebenenschlichten

Mehrere Neuerungen sorgen fiir eine verbesserte Bearbeitung.

m Optimierte Sortierung der Werkzeugwege
Die Verringerung der Abhebebewegungen sorgt fiir homoge-
nere Werkzeugbahnen

m Sanftes Uberlappen an der Begrenzung
Die Werkzeugbahnen {iberlappen tiber die Begrenzung hinaus,
sodass eine Ubergangsfreie Bearbeitung moglich ist

= Freie Werkzeuggeometrie
Fiir die Berechnung und Simulation der Werkzeugwege kann
jetzt eine freie Werkzeuggeometrie verwendet werden

m Werkzeugweg an Rohteil trimmen
Durch diese Option lassen sich die Werkzeugwege nun am Roh-

teil trimmen, und unnotige Werkzeugbahnen werden vermieden

Nutzen: Erhohte Bearbeitungsqualitat.

5-Achs-dquidistantes Schlichten

Wie bei der 3-Achs-Bearbeitung lasst sich der Frasbereich jetzt
auch bei der 5-Achs-Strategie zusatzlich durch die Auswahl von
Begrenzungskurven bestimmen. Dadurch ist eine gezielte Bear-
beitung einzelner Bereiche auf einem Flachenmodell moglich.

Nutzen: Verbesserte Bedienerfreundlichkeit.



& ID 10: T1 5X Tube Fin - 5X - TA- - Check ON - Avoid ... — —

Bt &4 9 £ 4 ;s O A

Anstelstrategie

® 5-Achs-Simuktan O Fest 3D
Neigungsreferenz Anstellwinkel
Fihnungsflachen (B B Sol-Anstelwinke!
Gewahit: 1 B

W}ITI

e e

CAM - 5-Achs-Strategien

5-Achs-Formkanalbearbeitung

Die Strategien fiir die Formkanalbearbeitung wurden verbessert.
Fiir mehr Ubersichtlichkeit wurde die 5-Achs-Registerkarte ver-
einheitlicht und bietet nun fiir alle Strategien die gleichen Ein-
stellungsparameter.

Die Festanstellung muss nicht mehr iiber eine Checkbox aktiviert
werden, denn jetzt stehen alternative Optionen zur Verfiigung:

m ,,Fest 3D“ erstellt Werkzeugbahnen mit der Werkzeugachse in
Richtung der Z-Achse des Frames

®,,5-Achs-Simultan® Ist moglich in Verbindung mit einem Soll-
Anstellwinkel und einem maximalen Anstellwinkel

Bei der 5-Achs-Simultanbearbeitung fiihrt ein Soll-Anstellwinkel
von null Grad zu einem veranderten Bearbeitungsverhalten. Bei
deaktivierter Kollisionsvermeidung wird die Bearbeitung vom
Start- bis zum Endpunkt ausschlieBlich indexiert ausgefiihrt. Bei
aktiver Kollisionsvermeidung beginnt die Bearbeitung indexiert
und wird im Verlauf bei notwendiger Kollisionsvermeidung si-
multan weitergefiihrt. Bei anfanglich senkrechten Formkanalen
werden auf diese Weise unnétige Bewegungen der Linearachsen
vermieden.

Bei derVerwendung eines Kugelfrdsers mitausgeschalteter Werk-
zeugiiberwachung findet jetzt nicht mehr die bekannte axiale
Riickzugsbewegung statt. Um eine kollisionsfreie G1-Bewegung
der Werkzeugspitze (Kugel) aus dem Bauteil zu erreichen, dhnelt
der Riickzug zur Startebene jetzt dem eines Lollipopfrasers.

Nutzen: Optimierte Bearbeitung und verbesserte Einstellungs-
optionen.



CAM - VIRTUAL Machining

® Jobliste: 470_Optimizer Split -

Enstellungen Jobliste Kommentare Modelinformationen  Spiegelung  NC

Nulipunkt-ID (NCS)
[[JGlobale Defintion verwendan

M.‘IID

[ Nullpunkt-ID (NCS) [G56l

NC-Sicherhett

— Achsverfahrweg

Individuelle Nullpunktausgabe

In der Jobliste kann jetzt ein anwenderspezifischer Nullpunkt fiir
die Ausgabe im NC-Programm definiert werden. Dafiir ldsst sich
beim Aktivieren der Checkbox ,,Nullpunkt ID* ein Nullpunkt aus
einer Liste wahlen oder ein freier Nullpunktparameter, wie bei-
spielsweise G56, eintragen. Dies erleichtert das parallele Arbei-
ten an mehreren Projekten oder auch mit mehreren Programmie-
rern bei Verwendung einer virtuellen Maschine.

Nutzen: Flexibleres Arbeiten mit Nullpunkten.

Highlight |
Optimizer: G1-Bewegungsoptimierung

Der Optimizer erkennt Verletzungen der Achslimitationen und
optimiert daraufhin die Bewegungsabldufe. Dazu kann er G1-
Werkzeugwege aufbrechen, eine neue Positionierung innerhalb
der Achslimits finden und die Bearbeitung weiterfiihren. Die
An- und Abfahrbewegungen werden dabei sanft mit den Werk-
zeugwegen verbunden und sind kollisionsgepriift. Durch diese
Funktion werden NC-Programme automatisch optimiert, und ein
Uberfahren von Achslimits wird verhindert.

Nutzen: Vereinfachte Programmierung durch automatische L&-
sungsfindung und erhéhte Prozesssicherheit.

Highlight |
Optimierte Tunnellogik

Fur Maschinen, bei denen das Werkzeug in einen Tunnel zuriick-
gezogen werden kann, gibt es jetzt die Moglichkeit, eine speziel-
le An- und Abfahrstrategie anzuwenden. In der Jobliste wird unter
NC-Sicherheit die Option ,,Optimierte Tunnellogik“ ausgewahlt.
Bei Positionierbewegungen mit Sicherheitslogik wird das Werk-
zeug in den Maschinentunnel zuriickgezogen und das Werkstiick
Uber vier Achsen umpositioniert.

Nutzen: Effizientere Bearbeitung.



ADDITIVE Manufacturing

Highlight |
Gitter Modus

Um Material auf Konturen oder Fiillbereiche aufzutragen, gibt es
jetzt den Modus ,,Gitter”, mit der sich ein Werkzeugweg in wellen-
formiger oder Zickzackbewegung erzeugen lasst. Damit ldsst sich
der Auftragsbereich verbreitern und auch die Auftragsstarke fiir
die einzelne Auftragsbewegung erhéhen. Durch den kontinuier-
lichen Auftrag verbessern sich zudem die metallurgischen Eigen-
schaften des aufzutragenden Materials. Diese Option kann bei
der 2D-, 3D- und 5-Achs-Bearbeitung eingesetzt werden.

Nutzen: Effizientere Bearbeitung und verbesserte Prozess- und
Materialeigenschaften.

Anstellstrategie: Starre Fiihrung

Unter den Anstellstrategien in der 5-Achs-Steuerung kann jetzt
bei der Strategie ,Vorherige Bahn“ die Option ,Starr fiihren“
aktiviert werden. Die Strategie erzwingt so eine Anstellung mit
dem Werkzeugvektor der vorherigen Bahn, und bei Bauteilen mit
scharfen Ecken wird ein Gldtten des Werkzeugvektors vermieden.

Nutzen: Verbesserte Werkzeugorientierung und Bearbeitung.
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hyperMILL® BEST FIT
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hyperMILL® BEST FIT —
intelligente Bauteilausrichtung auf Knopfdruck

Kennen Sie das Problem? Sie richten aufwendig, mit viel Mithe und Geduld Roh- oder Bauteil auf der Maschine aus, und
am Ende passt das fertige Bauteil trotz aller Sorgfalt nicht. Fiir genau dieses Problem haben wir jetzt eine einfach und

effiziente Losung!
Mit hyperMILL" BEST FIT werden die Unsicherheiten rund um diese kritische Schnittstelle auf Knopfdruck beseitigt. Wenn

sich die Maschinentiire nach der Bearbeitung 6ffnet, gibt es keine Uberraschungen mehr, wie beispielsweise unbearbei-

tete Bereiche mit kleinem AufmaR. Der Prozess mit hyperMILL" BEST FIT ist sicher, prézise und planbar.

Echtzeitausrichtung im CAM

Mittels einer 3D-Messung wird das unausgerichtete Bauteil auf
der Maschine angetastet, und diese Messpunkte werden in Form
eines Messprotokolls zuriick an das CAM gesendet. Anschlie-
Rend passt hyperMILL® BEST FIT den NC-Code exakt an die reale
Bauteilposition an. Die virtuelle Welt (Programmierung) wird also
an die reale Welt (Aufspannung) angepasst und nicht umgekehrt!

Merkmale

u Schnelle und sichere Bauteilausrichtung im CAM in Echtzeit

= Simulation der tatsadchlichen Bauteilposition in der virtuellen Maschine

u NC-Ausgabe auf tatsadchlicher Bauteilposition

= Reale Achslimitationen und Kollisionen werden simuliert und
gegebenenfalls kompensiert



hyperMILL® BEST FIT

Gussbauteile/Schwei3bauteile

Zweite Spannung/Reparatur

Additive Bauteile Geschmiedete Bauteile Zweite Spannung/Reparatur

Vorteile

u Sichere Bearbeitung

u Keine aufwendigen Aufspannungen/ speziellen Messmittel mehr notwendig
u Planbare Riistzeiten und Prozesse

u Kiirzere Durchlaufzeiten

u Keine Aufspannfertigkeiten mehr erforderlich

m Reduzierter Konstruktionsaufwand = Keine Hilfsgeometrien notig

u Keine Anpassung an der Steuerung

m Einfacher Maschinenwechsel moglich

1



https://www.youtube.com/watch?v=OIZIoQvBob8

Mit hyperMILL®-Trainings fit fiir die Zukunft

lights von hyperMILL" 2021.2. Dank informativer Fachvortrage von jeweils 1,5 Stunden
kénnen Sie Ihr Wissen auf den neuesten Stand bringen, sodass Sie danach noch effi-
zienter programmieren. Natdirlich haben wir auch geniigend Pausen eingeplant. Die-
se kdnnen Sie fiir personliche Gesprdache mit unseren hyperMILL'-Experten nutzen.

https://www.openmind-tech.com/de/events//hypermill-update-training.html

Digitale hyperMILL® 2021.2 UPDATE Trainings am 4. oder 6. Mai 2021

Erfahren Sie in unseren digitalen UPDATE Trainings alles rund um die aktuellen High-

Investieren Sie in Ihr Programmier-Know-how!

In Wissen investieren
FyperMILL Trainings machen Sie fit fir die Zukunht! Gemeinsam mit
Ihnen holen wir des Beste aus Threr Programmisrung mit
hyperMILL” heraus.

Prgremreaer Gy e s gk 59 LA AL AoperCADH 5 et ey e o
e e
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Unsere neue Trainingswebsite ist online. Hier finden Sie schnell und
tibersichtlich alle Informationen zu unseren hyperMILL" Trainings. Denn
jetzt gibt es eine filterbare Trainingsiibersicht, direkte Buchungsmaéglich-
keiten und eine Unterteilung in Online- und Prasenztraining. Schauen Sie
doch gleich mal selbst, und suchen Sie sich ein passendes Training aus!

https://www.openmind-tech.com/de/training/


https://www.openmind-tech.com/de/events//hypermill-update-training.html

CAD-Integration: hyperCAD"-S
Highlight |

Neue Importformate

Die neue hyperCAD®-S-Version bietet drei zusédtzliche Formate
fur den Dateiimport. SAT als Standard-ACIS-Text sowie OBJ und
3MF fiir den Import von Netzdaten. Diese Dateitypen kdnnen so-

mit direkt in hyperCAD®-S importiert werden.

Nutzen: Mehr Flexibilitdt beim Datenimport.

Positionierung

Mit der neuen Beziehung , Tangential“ kdnnen Zylinderflachen
jetzt tangential zueinander ausgerichtet werden.

Nutzen: Ausrichtung von Zylinderflachen fiir Spannflachen.

Datenimport mit Vorlagen

Fiir alle nicht nativen Formate kann jetzt beim Datenimport eine
Vorlagendatei genutzt werden. Der Anwender hat somit die Mog-
lichkeit, fiir jedes Format spezifische Vorgaben in einer Vorlage
(.hmct-Datei) zu definieren.

Nutzen: Individualisierung der Importstandards und verbesser-
te Bedienerfreundlichkeit.

Formen - Rotation

Unter dem Befehl ,,Rotation” gibt es jetzt die Option ,,Symme-
trisch®, die dafiir sorgt, dass der gewiinschte Winkelbereich
gleichmafiig auf beide Rotationsachsen angewandt wird. Dies
kann fiir Rotationsflache, -erh6hung und -nut genutzt werden.

Nutzen: Einfaches Erzeugen symmetrischer Rotationsformen.

13



CAD-Integration: hyperCAD’-S

14

“

Zeichnen mit V-Skizze

Beim Zeichnen mit der V-Skizze kénnen zwei neue Beziehungen
verwendet werden.

m Koinzidenz Radius
m Koinzidenz Lange

Damit lassen sich Radien oder Linienldngen koinzident steuern.

Nutzen: Zusétzliche Skizzenbeziehungen und eine vereinfachte
Bemafiung.

Formkontur

Mit der neuen Option ,Rotation“ lassen sich auch Rotations-
konturen erstellen. Diese konnen als Polylinien oder als prazise
Linien und Bogen erzeugt werden.

Nutzen: Erweiterter Funktionsumfang fiir Rotationsgeometrie.

Durchschnittskurve

Der neue Kurvenbefehl ,,Durchschnitt“ erzeugt zwischen zwei
Sdtzen von Kurven eine neue, mittlere Kurve. Diese basiert auf
einer isoparametrischen Kurve, berechnet aus der Regelfldche
zwischen den beiden gewdhlten Kurvensdtzen. So lassen sich
anndhernd mittige Kurven im 2D- und 3D-Raum erzeugen.

Nutzen: Schnelles Erzeugen einer mittleren Kurve.



CAD - hyperCAD"-S Electrode

Elektrode erzeugen

Die Erstellung von Elektroden wurde durch die optimierte Aus-
wahl des Rohmaterials verbessert, denn der Anwender kann jetzt
unter Eigenschaften bei der Rohlingsauswahl drei verschiedene
Optionen wahlen.

= Hohe aus Bibliothek: Dabei wird ein Rohling gewdhlt, der die
kleinste vorgegebene Hohe hat. Diese Option wird fiir fest vor-
definierte Z-Werte von Rohlingen bendétigt.

m Hohe aus Bibliothek optimiert mit Offset: Entspricht der ersten
Option mit zusdtzlichem Offset, damit nur ein definierter Wert
abgefrdst werden muss

m Elektrodenhdhe mit Offset: Hier wird die tatséchliche Elektro-
denh6he mit einem zusatzlichen Offsetwert als Rohlingshéhe
fiir das Rohteilmodell verwendet. Damit kann ein Stangenma-
terial verwendet werden.

Nutzen: Besseres Rohteilmanagement.

Highlight
F Fepors wporieen- i hyperCAD®-S Electrode Converter

Mit dem hyperCAD®-S Electrode Converter kdnnen Importdatei-
en fiir Erodiermaschinen erstellt werden. Basierend auf der vom
Elektrodenmodul neu implementierten XML-Datei, erzeugt der
Converter eine entsprechende Importdatei fiir eine bestimmte
Erodiermaschine. Die erzeugte Datei kann direkt in die Maschine
geladen werden, und dabei werden alle notwendigen Technolo-
gieparameter, wie beispielsweise Projektdaten, Erodierposition,
£ Repot konvertieren... Funkenspalt, Auslenkung, Material und Elektrodentyp, beriick-
sichtigt. Der Converter unterstiitzt die einzelne Elektrode sowie
rotierte und virtuelle Elektroden.

Die intuitive und Ubersichtliche Bedienung garantiert eine

_ schnelle und sichere Prozessiibertragung auf Erodiermaschinen.
exuerqn z.... OPs &= IFDWI,(EEL?@?DLL Mit der Auslieferung der Version 2021.2 werden folgende Herstel-

ler und Softwareprodukte unterstiitzt:
m Exeron — Exoprog
m Zimmer & Kreim — Alphamoduli

m OPS-INGERSOLL — PowerSpark Editor und Multiprog

Nutzen: Optimale Prozessunterstiitzung fiir Erodiermaschinen.

15
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