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O QUE HA DE NOVO?

— OPEN MIND

s THE CAM FORCE



Estratégia de lancamento de versdes: agora tao rapida, agil e responsiva
quanto nosso servico

Como cliente da OPEN MIND, vocé ja conhece nosso suporte e nossos servi¢os excepcionais que formam
a base do hyperMILL como solugdo CAD/CAM lider do setor. Para continuar sendo uma referéncia no se-
tor de fabricagdo, investimos muitos recursos na pesquisa e no desenvolvimento dos nossos produtos.
O resultado disso é uma equipe de desenvolvimento que trabalha incansavelmente nos bastidores para
estimular a evolugao continua da nossa tecnologia e para fornecer atualizagdes anuais de produtos aos
nossos valiosos clientes.

A partir de 2023, vamos mudar a forma como fornecemos as atualiza¢des, entdo vocés poderdo atualizar
o hyperMILL assim que as Gltimas atualizagdes forem disponibilizadas. Comegando com o hyperMILL
2023, langaremos uma nova versao do software anualmente em dezembro. Depois desse langamento
anual, vocé receberd uma atualizacdo de produto (anteriormente, pacotes de servi¢o) a cada 6 semanas.
Essa nova estratégia de desenvolvimento e langamento de software é agil e garante que seu negédcio
esteja sempre trabalhando com as melhorias mais recentes dos produtos. E claro que vamos fornecer
informagdes completas sobre 0s novos recursos e atualizagdes assim que estiverem disponiveis.
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hyperMILL SIMULATION Center

0 desempenho de quando o SIMULATION Center inicia foi sig-
nificativamente melhorado. Novos métodos resultaram em um
processo de inicializagdo e um processo geral de carregamento
e analise significativamente mais rapidos.

Vantagem: melhor desempenho.

Verificacao mais rapida do status de POF

A verificacao do status de POF agora ndo depende mais do ta-
manho do arquivo, agilizando significativamente a verificacao.
Além disso, o status de POF agora é verificado automaticamente
quando o arquivo é aberto.

Vantagem: melhor desempenho.

CAM - RECONHECIMENTO DE CARACTERISTICAS DO MODELO E MACRO

Feature “Padrao de transformacao geral”

Esta feature usa uma geometria de referéncia selecionada e
busca a mesma referéncia em todos os outros modelos. A partir
disso, ela cria um padrao de transformagao geral, incluindo os
frames associados. A feature pode ser usada de varias formas,
por exemplo, se houver varios componentes.

Vantagem: criacao direta de padrdes de transformagao geral.
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CAM - RECONHECIMENTO DE CARACTERISTICAS DO MODELO E MACRO

B Macro databoseiCAL OneDrive - MuM - OML2DT7 B
Sl
Macrm grewp  Count
[ TR T
= [
[ oot 1
B Pocket 1 [}
e
Fher F:[SD27][SD1145]SA_  Drllng weh Zarkings | 5
Hole: Back sink 1

| 1% | OTestmode

=: OPEN MIND

m— THE CAM FORCE
W push machining to the Emit

Job Optimization
Optimization
(®) No optimization
Optimization with job grouping
Optimization without job grouping
Tool Sorting
No sorting
Sort by ascending diameter
Sort by descending diameter
Compound Jobs
(_) No compound jobs

(O Group by tool
(®) Group by process step

Priorizacao de macros

Usudrios que trabalham com véarias macros para uma feature
agora podem priorizar as macros de 1a 9. Isso permite especifi-
car qual macro deve ter preferéncia.

Vantagem: atribuicdo mais facil das macros necessarias.

Otimizacao de listas de tarefas aperfeicoada

Func¢des novas e existentes para otimizar a lista de tarefas agora
estdo combinadas em uma (nica interface. Além das fung¢des ja
conhecidas para otimizar tarefas de macro, foi adicionada uma
funcdo para classificar por didametro de ferramenta em ordem
crescente ou decrescente. A sequéncia de ferramentas especifi-
cada na macro também é considerada. Tarefas compostas agora
podem ser criadas automaticamente a fim de gerar rapidamente
uma estrutura clara para tarefas criadas manualmente. Elas sao
nomeadas de acordo com a ferramenta ou estratégia. Tarefas
sucessivas que usam a mesma ferramenta ou mesma estratégia
sdo combinadas em uma tarefa composta.

Vantagem: mais clareza, programacao mais rapida.

Tecnologia de macros — Vincula¢ao de brutos

Tarefas adicionadas a uma macro posteriormente agora também
podem ser vinculadas a uma referéncia de bruto. Todas as tare-
fas para calcular um bruto resultante podem ser vinculadas no-
vamente no banco de dados de macros.

Vantagem: melhor gerenciamento de brutos em macros.



CAM - AUTOMACAO

hyperMILL AUTOMATION Center

3:Turning Feature

41| Command name [ Tuming Feature O hyperMILL AUTOMATION Center Center oferece varias novas
8 |Type |Faces features:

Enbity colour | 0:128:255

| 1 | Create wming area |ves B Scripts recentes
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in3llo SpM posiion polkcolows tes a fim de agilizar a localizacdo do script necessario.

= _Frame NCS
& Tolerance _D.‘I

" : B Marcadores
L* \i‘ @_ _® lil Componentes e fungdes podem ser marcados para que vocé
sempre tenha acesso rapido a eles.

H Conversao de componentes em subscript
Componentes podem ser convertidos facilmente em subs-
cripts no futuro para melhor a estruturagao.

B Suporte para features de torneamento
Features de torneamento agora sdao completamente utiliza-
veis no hyperMILL AUTOMATION Center.

B Relatorio de tarefas
Relatérios de tarefas agora sao completamente utilizaveis.

CAM - ESTRATEGIAS 2,5D

Mandrilhamento traseiro 2,5D

Essa nova estratégia permite que tarefas de mandri-
lhamento traseiro sejam programadas em maquinas
com cinematicas diferentes de forma conveniente e
facil. Suportes de ferramenta e insertos, bem como
ferramentas de monobloco, sdo exibidos na maqui-
na virtual de forma individual e é feita a verificacao
de colisoes. Isso garante um nivel superior de segu-
ranga para esse tipo critico de usinagem.

Vantagem: programacao simples e confidvel para
mandrilhamento traseiro.



https://youtu.be/sgjZFmleU88

CAM - ESTRATEGIAS 3D

CAM - ESTRATEGIAS 5 EIX0S

Extensao da superficie de fresamento
ampliada

Uma extensao de superficie de fresamento estendida esta dis-
ponivel para estratégias de “Acabamento de nivel Z em formato
3D” e “Acabamento de perfil 3D”. Novas opg¢des de configuracdo
garantem extensodes de superficie confidveis e de alta qualidade,
até mesmo com geometrias complexas. Extensdes de superficie
somente sdo criadas quando fazem sentido a partir de uma pers-
pectiva da engenharia de processo. Isso facilita muito para que
0s usuarios protejam arestas vivas e dividam areas de usinagem
de forma confiavel e sem problemas. Essa fun¢do garante super-
ficies de alta qualidade na fabricacdo de ferramentas e moldes,
principalmente junto com a op¢ao “Sobreposicao suave”.

Vantagem: extensao da superficie de fresamento aperfeigoada.

Usinagem de meia tubulac¢ao 5 eixos

Essa estratégia facilita a programacao de percursos de ferramen-
ta de alta qualidade para meia tubulagdo e tubos. A interface de
usuario é projetada para uso facil e intuitivo. O modo de célculo
dessa estratégia permite uma ampla gama de aplicacdes e ga-
rante a melhor qualidade possivel dos percursos de ferramenta
gerados. Arestas vivas, por exemplo, sdo mapeadas com exati-
ddo, e a precisdo e qualidade da superficie também sdo assegu-
radas nessas areas.

Vantagem: operacao intuitiva, alta qualidade de percursos de
ferramentas, ampla gama de aplicagdes.

CAM - hyperMILL PROBING

Alinhamento da pe¢a ao longo da borda -
Modo “Z-”

Essa nova opgao significa que pecas de trabalho agora também
podem ser alinhadas na direcao Z-. Em especial, isso facilita o
alinhamento do componente se ele ndo puder ser alinhado na
direcdo XY. O c6digo NC é gerado via ciclos de controle.*

Vantagem: op¢des estendidas para alinhamento de pecas de
trabalho.

*Atualmente disponivel para hyperMILL VIRTUAL Machining com sistemas
de controle da Heidenhain e Siemens.



CAM - hyperMILL BEST FIT
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CAM - FRESAMENTO-TORNEAMENTO

“Sobreposicao suave” para torneamento

“Sobreposicdo suave” agora esta disponivel para percursos
de acabamento no torneamento. A funcdo garante transi¢des
perfeitas quando miltiplas ferramentas ou orienta¢gdes sao
necessarias para a usinagem. Macros de aproximagao e retragao
podem ser usadas normalmente.

Vantagem: qualidade excelente da superficie em areas de tran-
sicao.

hyperMILL SHOP Viewer - fun¢ao BEST FIT

Operadores de maquina agora tém a op¢ao de adicionar a
fungao “BEST FIT Shopfloor” ao hyperMILL SHOP Viewer. Ao usar
o hyperMILL BEST FIT, eles podem orientar virtualmente a peca
para o chdo de fabrica independentemente do programador hy-
perMILL e gerar o c6digo NC adaptado para usinagem.

Vantagem: fluxo de trabalho ideal entre o programador CAM e o
operador de maquina.

1+|H 'ii|

Canal com geometria de ferramenta livre

O canal com geometria de ferramenta livre foi aperfeicoado
significativamente. Todas as geometrias de ferramenta agora
podem ser usadas para qualquer tipo de contorno de peca de
trabalho durante o desbaste. Além disso, as mesmas opgdes de
configuragao e macros de aproximacao e retracdao do canal com
ferramentas padrao estao disponiveis para o usuario.

Vantagem: programacao simplificada e flexivel de ferramentas
de forma livre.


https://youtu.be/SgLO053MeLo

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING

Crie, otimize e simule o codigo NC com seguranca

O hyperMILL VIRTUAL Machining preenche a lacuna entre o sistema CAM e o ambiente de maquina real, oferecendo um

nivel sem precedentes de controle e otimizacao de processo. Isso é a ind(stria 4.0!

0 hyperMILL VIRTUAL Machining é composto por trés médulos.

Na solu¢ao de simulagao, a maquina, incluindo o controlador e o PLC, é representada e simulada virtualmente com base

no cédigo NC, garantindo maxima seguranca.

Durante a execugdo do pds-processador, o Optimizer seleciona automaticamente a melhor solugdo para orientagao livre

de colisdo. Todos os movimentos transversais entre as etapas de usinagem individual sao idealmente vinculados uns

aos outros.

O CONNECTED Machining possibilita a formac¢ado de rede bidirecional com a maquina. Os pardmetros sao comparados

com a programacgao CAM. Além disso, a maquina também pode ser controlada remotamente.

Gracas ao hyperMILL VIRTUAL Machining, podemos

continuar melhorando nosso desempenho com plena
confianca. Hoje, trabalhamos com mais seguranca
e eficiéncia do que nunca.

Steven Donner, Diretor Geral Donner GmbH

Veja como a Donner GmbH usa a tecnologia do nosso hyperMILL VIRTUAL Machining.
Basta ler os QR Codes!

4 Entrevista sobre
3 tecnologia
de simula¢ao

Entrevista sobre
otimiza¢ao NC



https://www.openmind-tech.com/en/cam/connected-manufacturing/
https://www.openmind-tech.com/en/cam/connected-manufacturing/

Suporte de controle abrangente:

A tecnologia do nosso hyperMILL VIRTUAL Machining
ja oferece suporte a uma ampla gama de controles e
esta continuamente sendo desenvolvida para incluir
novos controles e fun¢des.
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https://youtu.be/W5qPLF-UrUA

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING
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Exibicao de percursos de ferramenta
no inicio da simulacao

Para melhorar significativamente o desempenho ao iniciar o
hyperMILL VIRTUAL Machining ou o hyperMILL SIMULATION
Center, os percursos de ferramenta nao serdao mais exibidos
como padrdo. Entretanto, isso pode ser alterado e salvo usan-
do a opcdo “Exibicdo de percursos de ferramenta no inicio da
simulacao”.

Vantagem: melhor desempenho.

Configuracoes para salvar colisao

As configuragdes para a verificagdo de colisdes agora podem ser
salvas como valores padrdo. Elas sdo armazenadas em maqui-
nas e simulacdes para o hyperMILL VIRTUAL Machining Center
e 0 hyperMILL SIMULATION Center. Entretanto, ainda é possivel
alterar temporariamente as configuracdes para a verificagao de
colisdes. As configuragdes também podem ser aplicadas como
padrao para toda a empresa.

Vantagem: facilidade de uso melhorada.

NC Optimizer — Otimizacao de eixos adicionais
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0 posicionamento manual de eixos paralelos e eixos giratdrios fixos demanda muito tempo. Na maioria dos casos, o usuario sé conse-
gue determinar uma solu¢do adequada e livre de colisGes para a cineméatica da maquina realizando varios testes.

Eixos paralelos e eixos giratorios fixos agora podem ser otimizados com o NC Optimizer, pois ele encontra automaticamente uma solu-
¢ao de cinematica correta livre de colisdes. Isso também se aplica a maquinas com mecanismo Hirth. Como resultado, os usuarios nao

perderao mais tempo interagindo manualmente com os eixos.

Vantagem: programacao simplificada.

10



CAM - hyperMILLVIRTUAL MACHINING

Suporte para maquinas de fresamento-tor-
neamento com sistema de controle
da Siemens

0O hyperMILL VIRTUAL Machining agora oferece suporte para ma-
quinas de fresamento-torneamento com cinematica A/C. Isso
significa que ambas as tecnologias sdao combinadas perfeita-
mente em um ambiente operacional, e o usuario desfruta de ma-
xima seguranca e controle de processo.

Vantagem: mais seguranca, controle de processo e eficiéncia.

Sessao relacionada a listas de tarefas

Sessdes no hyperMILL VIRTUAL Machining Center e no SIMULA-
TION Center agora fazem referéncia a uma lista de tarefas. Se
vocé trabalha com varias listas de tarefas, uma sessao de simu-
lagdo separada é aberta para cada lista de tarefas. A fungao de
atualiza¢do de uma sessao que ja foi aberta agora é também
atribuida a respectiva lista de tarefas. As sessdes de simulagao
separadas possibilitam trabalhar em vérias listas de tarefas si-
multaneamente.

Vantagem: facilidade de uso melhorada.

Interface de usuario com modo de duas
janelas

Simula¢des agora podem ser executadas separadamente em
uma segunda janela para melhorar o uso das fun¢des de simu-
lacdo e andlise. Todos os outros elementos, como diagramas
de eixos, podem ser exibidos ao mesmo tempo. Isso possibili-

=
< |
J
J
|
J

=l
%] ta controlar a simulagao e analisar os movimentos dos eixos ao
ol mesmo tempo. Essa op¢do de exibicdo também pode ser usada
= com dois monitores.

=1

Vantagem: facilidade de uso melhorada.

1



INTEGRACAO CAD: hyperCAD-S
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Extensao “Diferenca booleana”
Operagdes booleanas permitem que o usudrio decida
qual sélido original (A ou B) manter. Ele também pode

selecionar ambos.

Vantagem: facilidade de uso melhorada.

Selecao de pecas ao importar conjuntos

Os usuarios agora podem importar componentes individuais de
conjuntos. Os filtros facilitam a selecdo das pegas necessarias.
Isso reduz os tempos de carregamento, principalmente para con-
juntos grandes. As pecas desnecessarias ndo precisam mais ser
excluidas depois.

Disponivel para os seguintes formatos:
m CATIA V5

m Creo

m Siemens NX

= SOLIDWORKS

Vantagem: importacdo de dados melhorada.

Alteracoes na feature “Furos”

A feature “Furos” agora oferece uma funcdo basica simplifica-
da além da fungao estendida de Furos. Isso permite criar furos
simples com apenas alguns cliques. Agora uma biblioteca esta
disponivel para ambas as op¢des, em que tipos de furos usados
com frequéncia podem serarmazenados para serem reutilizados
posteriormente. As duas fun¢des de Furo também estao disponi-
veis de forma paramétrica.

Vantagem: criar e reutilizar furos simples com rapidez.



INTEGRACAO CAD: hyperCAD-S

Verificacao de colisoes para analise
de “Forma esférica”

A nova verificacao de colisdes na fun¢ao de analise de “Forma
esférica” ajuda os usuarios a verificar o diametro da ferramenta
para usinagem. Além disso, cantos podem ser detectados gragas
a verificacao de colisdes. Isso pode ser muito Gtil, principalmen-
te ao criar eletrodos.

Vantagem: verificar pecas para identificar a adequagao a produ-
¢do de forma rapida e facil.

e [0
Greater than .—"-
Equal 1o or less than | —

Compensacao de curvas
0 desvio de tolerancias de fabricagdo que ocorre ao escanear
curvas agora pode ser facilmente compensado por uma curva de

referéncia.

Vantagem: compensar desvios de tolerancias de fabricagao.

13



INTEGRAGCAO CAD: hyperCAD-S

14

Operagoes booleanas paramétricas

Essa extensdao permite que o usuario realize operag¢des boole-
anas enquanto mantém a paramétrica do sélido. Por exemplo,
operacdes booleanas podem ser usadas facilmente em padroes
que sao totalmente parametrizados.

Vantagem: modificacdo facil de pegas paramétricas.

Variacoes de orbita personalizadas

Variagbes de dérbita da maquina EDM agora podem ser criadas
em uma lista personalizada a partir da qual os usuarios selecio-
nam, de maneira pratica, a 6rbita necessaria em um menu sus-
penso. Essa érbita selecionada é usada pelo conversor EDM e
para a criagao de programas.

Vantagem: transferéncia simples de érbitas para a maquina EDM.



hyperCAD-S ELECTRODE

Lista de materiais personalizada

b el (U

Os usudrios agora podem criar os materiais para eletrodos e pe-

cas de trabalho em uma lista especialmente definida e depois
seleciona-los facilmente em um menu suspenso. Essa sele¢ao
de materiais é usada pelo conversor EDM e para a criacdao de
programas.

Vantagem: facilidade de uso melhorada.

Alteracao de percurso de erosao
I com rotacao no eixo C

Uma selegdo de ponto e especificagdo de angulo agora podem
ser usadas para aplicar uma rotagdo de eixo C a linhas e arcos.
Como resultado, o processo EDM pode ser totalmente controla-
do ao longo de contornos e simulado no hyperMILL SIMULATION
Center.

Vantagem: programacao segura de contornos complexos de ele-
trodos.

15
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