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hyperMILL como solucao CAD/CAM completa e inovadora

A OPEN MIND sempre ofereceu uma solu¢do CAD/CAM inovadora cujas funcionalidades CAD sdo
perfeitamente associadas a programagdo CAM. Isso leva a uma enorme economia de tempo na pre-
paracdo da peca. E isso, por si s6, deixa claro que CAM sem CAD ndo é mais uma op¢do hoje em
dia. A partir da versdo 2024, o hyperMILL agora combina CAD e CAM sob um (inico nome (em vez de
hyperCAD-S), consolidando assim “CAD for CAM” para o futuro. As funcionalidades familiares de CAD
permanecem as mesmas, apenas 0s seus nomes mudam.

Ao separar os tépicos em novas se¢des — CAD, CAM e Tecnologia —, esperamos fornecer uma visao
geral ainda melhor da nossa variedade de produtos.
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Analisar compatibilidade do sistema: para garantir desempenho e estabilidade ideais, recomendamos executar regularmente nosso programa de diagnds-
tico Systemchecktool.exe. Observacao: O Windows® pode redefinir a placa gréfica ou suas configura¢des ao fazer atualizagdes.
Requisitos do sistema: Windows® 10/11 (64 Bits) | Integra¢ées CAD: Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS

Idiomas do software: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw
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DESTAQUES

Importar definicao com base em modelo

O hyperMILL oferece suporte para a importacao de dados PMI
e MBD em varios formatos, como STEP, CATIA V5, SOLIDWORKS,
Creo e Siemens NX. Uma definicdo com base em modelo (MBD)
é atribuida as faces, e os simbolos PMI sdo atribuidos as dimen-
soes, tolerancias e acabamentos de superficie. Esses dados po-
dem ser avaliados com a ajuda do AUTOMATION Center para um
processamento mais rapido.

Vantagem: dados do modelo disponiveis durante o processa-
mento CAM.

Criar faces a partir de grades

O hyperMILL agora oferece a opgao de gerar faces abertas e fe-
chadas a partir de diversas curvas de grade. Mesmo as curvas
que ndo se cruzam sao consideradas dentro de uma tolerancia,
permitindo que as faces sejam geradas sem esfor¢o, mesmo nas
areas mais complexas.

Vantagem: criacdo simples de faces para fresamento ou mode-
lagem 3D.

Inverter normais da curva

Vocé pode selecionar facilmente todas as setas independentes
do zoom para inverter as dire¢cdes das curvas conforme neces-
sario. Esta funcao economiza muito trabalho, especialmente se
uma direcao de usinagem for especificada para milhares de ele-
mentos.

Vantagem: facilidade de uso aprimorada.

Varrer com dois contornos

Agora existem op¢des de design estendidas para faces, sélidos
e recursos gragas a op¢ao de selecionar dois contornos nas ope-
ra¢des de varredura.

Func¢des compativeis:

m Varreduras

m Ressaltos

m Canais

Vantagem: design simples.
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Criacao de percursos de eletrodos
tridimensionais

A usinagem bidimensional ndo é mais suficiente para alguns
processos de erosao. Com o hyperMILL Electrode, agora vocé
pode gerar percursos de usinagem ao longo de uma curva 3D
com rotagdo simultdnea do eixo C. Os movimentos de retragao
sdo criados automaticamente na direcao oposta para garantir
um processo de usinagem eficiente.

Vantagem: processo de erosdo simples para eletrodos comple-
X0S.
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Geracao de eletrodos para superficies
abertas

Os desvios nas faces e nos valores de tolerancia muitas vezes
tornam a criagao de eletrodos muito demorada. O hyperMILL
Electrode simplifica esse processo, permitindo que eletrodos
sejam criados mesmo com faces abertas ou sobrepostas.

Vantagem: facilidade de uso aprimorada.

Bloco de titulo definido pelo usuario

O hyperMILL Electrode agora oferece a oportunidade de persona-
lizar blocos de titulos de eletrodos. Esta extensao torna possivel
documentar sistematicamente outras informagdes relevantes de
fabricacdo e ajuda a tornar os processos mais confiaveis.

Vantagem: documentacdo incluindo informagdes definidas pelo
usuario.

Extensao para eletrodos definidos pelo
usuario

Ao criar eletrodos definidos pelo usuério, uma area de face
selecionada pode agora ser adotada como eletrodo usando a
funcdo “Simplificada” estendida, sem qualquer usinagem adi-
cional. Isso permite gerar eletrodos muito rapidamente e sem
esfor¢o desnecessario.

Vantagem: criagao de eletrodos com minimo esforgo.
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Sobreposicao suave

Fresamento de chanfros em modelo 3D

Esta estratégia permite definir um percurso de sobreposicao
para contornos fechados. A op¢ao “Padrao” define uma sobre-
posicdo no ponto inicial e final do chanfro. A segunda op¢ao
“Sobreposi¢do suave” garante que os movimentos de aproxima-
cdo e retragdo no chanfro sejam mesclados suavemente. Essas
opc¢des permitem produzir um chanfro sem marcas visiveis de
aproximacao e retragao.

Vantagem: melhor controle e qualidade durante a usinagem de
chanfros.

Percurso de sobreposicao definido

Furacao profunda otimizada

Revisamos o processo de furagdo profunda e desenvolvemos
uma nova estratégia. Uma interface intuitiva facilita a programa-
¢ao, com todos os parametros relevantes do processo agora exi-
bidos de forma clara na nova guia de processo. A nova estratégia
oferece todas as fungdes necessarias para uma furagao profun-
da, segura e confiavel. A refrigeragao e o tempo de espera agora
podem ser definidos para cada estagio ou fase do processo de
furacdo profunda. As novas fun¢des também possibilitam inte-
grar uma quebra de cavacos no processo de fura¢ao. Gragas aos
varios parametros, o processo de furacdao pode ser perfeitamen-
te adaptado a sua usinagem. Isso aumenta a confiabilidade de
processos. Opcionalmente, a programacdo pode ser realizada
independentemente do bruto, o que é uma vantagem especial
quando ha muitos dados do modelo. Paralelamente a nova es-
tratégia, introduzimos um novo tipo de ferramenta: a broca mo-
nolabial. A simulagao inclui uma verificagao precisa de colisoes
e visualizacao detalhada da remogao de bruto.

Vantagem: programacao aprimorada de tarefas de furagao pro-
funda e usinagem confiavel.
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Usinagem residual automatica 3D

Um novo algoritmo para a detec¢ao de material residual garan-
te a detecgcao completa de todas as areas de material residual.
Além dessa detec¢ao, também otimizamos os algoritmos para
calculo de percursos. Os percursos da ferramenta agora estao
divididos de maneira ideal para garantir uma usinagem mais efi-
ciente. A deteccdo de areas de intersec¢do onde os percursos
se encontram também foi melhorada. Gragas a um novo layout
de percurso, o material residual nessas areas é usinado perfei-
tamente.

Vantagem: usinagem aprimorada de areas de material residual.

Usinagem de arestas de corte 3D

Esta estratégia oferece novas fun¢des e muitas melhorias. Isso
inclui a prevencdo de colisdes otimizada, que funciona com
base em uma tarefa de referéncia durante a usinagem. A usina-
gem é realizada com o menor risco de colisdo que o alcance da
ferramenta permitir. A opg¢ao “Sobreposicao suave” oferece a
oportunidade de mesclar suavemente os movimentos de entra-
da e retragao com a superficie e, assim, evitar quase completa-
mente marcas visiveis de aproximagao e retragdo. A usinagem
em zigue-zague agora pode ser selecionada para o modo de usi-
nagem “Mergulho”, e a compensacao do raio da fresa também
pode ser usada. Também revisamos a interface do usuario desta
estratégia e organizamos todas as fun¢des importantes em uma
nova guia da estratégia.

Vantagem: opg¢des de usinagem mais amplas e programacao
mais facil de usar.

Usinagem de plano 3D

Um novo algoritmo garante um melhor calculo do percurso de
ferramenta. Os percursos de ferramenta agora sao projetados
para serem mais suaves, resultando em uma usinagem mais uni-
forme e rapida. Isso aumenta a vida (til da ferramenta e reduz o
tempo de usinagem na maquina.

Vantagem: Usinagem mais rapida e mais favoravel a ferramenta.



Acabamento em nivel Z de perfil 3D

A estratégia agora permite que cortes negativos sejam usinados
com ferramentas de corte lollipop e woodruff. Toda a geometria
ou apenas a area de corte negativo individual pode ser usinada.
Os percursos de ferramenta sao gerados com verificacao de coli-
sdo, 0 que garante uma usinagem confidvel. Isso significa que as
maquinas de 3 eixos também podem ser usadas com seguranca
para usinagem de corte negativo, como eletrodos ou outros tipos
de folga.

Vantagem: usinagem de corte negativo confidvel em méquinas
de 3 eixos.

56 LN X-32.33945 Y290.99192 745.7707 NX0 NY0.9848078 NzZ0.1736482 TX0 Compensagao de percurso de 5 eixos para

TY-0.173648 TZ0.984808 .. ..
57 LN X-32.35927 Y290.92474 745.75885 NX0 NY0.9848078 NzZ0.1736482

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808 eStrategIaS de SuperfICIe
58 LN X-32.37593 Y290.86069 Z45.74756 NX0 NY0.9848078 NzZ0.1736482

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808

59 LN X-32.38948 ¥290.79969 245.7368 NX0 NY0.9848078 Nz0.1736482 TXO A compensacao do percurso de 5 eixos* permite que o operador

TY-0.173648 TZz0.984808 d Py . f ~ ﬁ d l d P .

60 LN X-32.40002 ¥290.74166 245.72657 NXO NY0.9848078 NZ0.1736482 a maquina faca correcoes refinadas no controle da maquina.

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808 3

61 LN X-32.40761 Y290.68653 Z45.71685 0 0.9848078 0.1736482 OS VetoreS para 0 ponto de COntatO da ferramenta de Corte 5do
0 TV_0.173648 170.984808 gravados no programa NC. O controle NC usa esses vetores de

62 LN X-32.41233 Y290.63423 745.70762 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 - .

TXO TY-0.173648 TZ0.984808 contato para deslocar os pontos NC por um valor de corre¢do in-

63 LN X-32.41426 Y290.58468 745.69889 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 . . I . .

TR0 TYL ORI e Sl serido durante a usinagem. Isto possibilita, pela primeira vez,

64 LN X-32.41346 Y290.53781 7Z45.69062 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 COrrigir dimensaes (COmO encaixes) dUrante 0S mOVimentOS de

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808

65 LN X-32.41003 ¥290.49355 Z45.68282 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 5 eixos na méquina,

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
66 LN X-32.40402 Y290.45181 7Z45.67546 NX0 NY0.9848078 NzZ0.1736482
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
67 LN X-32.39553 Y290.41252 7Z45.66853 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482

Disponivel para os seguintes ciclos, entre outros:

m Corte com eixo variavel 5 eixos
m Usinagem de plano tangente de 5 eixos
m Fresamento de tangente 5 eixos

Vantagem: Compensac¢do de percurso 3D para percursos de 5
€eixos.

*Atualmente, a compensacao do percurso de 5 eixos s6 é compativel com controles
Heidenhain e requer um pés-processador adaptado.

Fresamento de raios 5 eixos com varias
laminas

Revisamos e melhoramos o modo de calculo desta estratégia.
Agora é mais estavel, especialmente com laminas fortemente in-

clinadas e/ou curvas e laminas splitter assimétricas.

Vantagem: melhor desempenho e estabilidade.
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Usinagem residual 5 eixos

Revisamos e melhoramos esta estratégia do zero. Um novo algo-
ritmo para a detec¢ao de material residual garante a detec¢ao
abrangente de todas as areas de material residual. Além da nova
deteccao de material residual, também atualizamos as fun¢des
para calculo de aproximacao indexada e calculo de percurso.
Isso resulta em um tempo de calculo mais rapido e um melhor
calculo de abordagem para o modo automatico de “Indexacdo”
5 eixos. A detec¢ao otimizada de areas de intersec¢do onde os
percursos se encontram, combinada com um novo layout de per-
curso de ferramenta, garante uma usinagem perfeita do material
residual.

Vantagem: usinagem aprimorada de areas de material residual
e programacao simplificada de 5 eixos.

Usinagem radial 5 eixos

Duas novas estratégias de avan¢o permitem a usinagem em uma
direcao uniforme em toda a geometria da peca. As opgdes “Dire-
¢do constante — de fora para dentro” e “Direcao constante — de
dentro para fora” podem ser usadas para permitir o fresamento
convencional ou concordante para toda a cavidade. Além da pro-
gramacao simplificada, o fresamento com direcdo constante é
particularmente necessario na usinagem de materiais duros ou
resistentes e agora pode ser programado com apenas uma tarefa
de usinagem.

Vantagem: programacao simplificada e definicao de usinagem
com dire¢do constante.

Usinagem de meia tubulacao 5 eixos

Adicionamos as seguintes fun¢des a usinagem de meia tubula-
¢ao 5 eixos:

Modo de contato: Semelhante a outras estratégias de usinagem,
o0 percurso de fresamento termina assim que a ferramenta toca a
fronteira da superficie.

Tipo de geometria “infinita”: Um novo tipo de geometria para
geometrias infinitas em formato de faixa esta agora disponivel
com diversas estratégias de avanco. Isso é (til para usinar ve-
dagdes, por exemplo, ou para usinar materiais residuais circu-
lantes.

Agrupar percursos de ferramentas: Tal como acontece com ou-
tras estratégias de usinagem, por exemplo, usinagem ISO, os
percursos podem ser criados com distancias iguais ou ao longo
da curva central inferior no caso de meias tubulagdes abertas em
ambos os lados ou infinitas.

Vantagem: facilidade de uso aprimorada e gama mais ampla de
aplicacdes.
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Leitura de pontos de medicao

Os pontos de medicao agora podem ser lidos no hyperMILL para
garantir e registrar a qualidade do componente. Vocé pode ver
rapidamente quais pontos de medi¢do estao dentro ou fora da
tolerancia no modelo 3D e no painel “Medido”. Isso permite ana-
lisarimprecisdes, desgaste da ferramenta ou desvios/tendéncias
ap6s o fresamento e compensa-los simultaneamente para CAD e
CAM. Isso economiza tempo, proporciona seguranca e aumenta
a qualidade. Essa nova fun¢ao também pode ser usada direta-
mente na ferramenta da maquina com o hyperMILL SHOP Viewer.
Além disso, a leitura dos pontos pode serusada em conjunto com
o hyperMILL BEST FIT para visualizar os resultados do novo ali-
nhamento.

Vantagem: melhor qualidade e controle de processos.

Necessario ter o pés-processador do hyperMILL VIRTUAL Machining. Controles dispo-
niveis mediante solicitacdo.

Fique por dentro dos prazos e recursos de

fabricacao com o MES!

Comece passo a passo ou em imersao completa com nossa solu¢cao MES da Hummingbird. Gragas a estreita cooperagao

e integracao do hyperMILLL® com o Hummingbird MES, vocé pode otimizar facilmente seus processos de fabrica¢ao. Isso

permite aumentar a sua produtividade de forma sustentavel e aproveitar ao maximo os recursos!

Confira a seguir as vantagens:

m Processos de planejamento e gerenciamento digital
m Agilidade em tempo real

m Visualizacao de todos os processos

m Integracao perfeita do hyperMILL CAD/CAM

m Ampla conectividade com todos os sistemas

m Modularidade: o sistema cresce com seus requisitos
m Acesso fixo, mével e online
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A
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Funcionalidades CAD para operagoes
de torneamento

Novas fun¢des CAD for CAM para contornos de torneamento es-
tdo disponiveis para vocé:

m Criagcdo simples de cortes negativos DIN em contornos de tor-
neamento usando o0 menu suspenso

m Arredondamento global das arestas dos contornos de tornea-
mento ou aplicagdo de chanfros. Uma distincdo pode ser feita
entre cantos internos e externos. Cantos individuais podem ser
excluidos.

m Restauragao de cantos afiados se eles tiverem raio ou chanfro

Vantagem: criagdo simplificada de chanfros, raios e cortes nega-
tivos.

Percurso de acabamento para abertura
de canais

Agora, ao fazer canais, um percurso de acabamento pode ser
usado diretamente depois. Isto garante um sobremetal uniforme
para a etapa de acabamento subsequente.

Vantagem: sobremetal uniforme para acabamento.

Alongamento 2D

0 novo comando “Alongamento 2D” permite fazer ajustes em
um contorno 2D sem que ele tenha sido desenhado como um
esbog¢o paramétrico. Isto permite que vocé faca alteragdes rapi-
damente no componente ou altere as tolerancias de ajuste.

Vantagem: ajuste simplificado de contornos 2D.

Desbaste — Remover anéis

Com a nova funcdo “Remover anéis”, evitam-se cavacos em anel
indesejados na pega assim que vocé impacta o bruto com a fer-
ramenta. Ao final do processo de desbaste, a ferramenta per-
corre um caminho adicional para remover quaisquer anéis que
tenham se formado.

Vantagem: remover com seguranga cavacos em anel.



Suporte de torre para tornos

Fizemos um grande avang¢o com o hyperMILL 2024 e aprimo-
ramos ainda mais nossas funcionalidades de torneamento. A
tecnologia de torre* que implementamos agora permite progra-
mar tornos com torre e spindle principal. Gragas ao hyperMILL
VIRTUAL Machining, a maquina e todas as ferramentas sao ma-
peadas detalhadamente e usadas para simula¢do de cédigo NC.
A torre esta convenientemente equipada com suportes de torre
e ferramentas no planejador de usinagem da maquina virtual.

*Disponivel para maquinas com torre e spindle principal com sistema de controle
Siemens. Outros controles serdo disponibilizados em breve.

Uso conveniente de miltiplas
configuracoes de torre

O usudrio pode criar diversas configuracdes e seleciona-las
usando a lista de tarefas. A configuracdo da torre é definida
como padrdo. No entanto, diversas configura¢ées também po-
dem ser exportadas para o espaco de trabalho global e reutiliza-
das em outros projetos do hyperMILL.
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Resumo de todas as ferramentas

O status de configura¢do de cada ferramenta fica imediatamente
visivel no navegador do hyperMILL. Dois novos fcones indicam
se uma ferramenta estd montada na torre ou nao.

hyperMILL

TURNING

Saiba mais sobre o
hyperMILL TURNING

Coordinates [
[ 23y M08z 0 om ]
CAM 8 X

Jobs  Tools Frames Models Features Macros
=% v '?EY Cocling Adapter 01
w0 %l P52 1: T2 Roughing
@Bt 2 5¥ 2 12 Roughing
@Dl ¢ 5 T4 Linkingjob Tuming
@B ¢ 1k 6 T12196 Groove Plunging
¢ 5% 7: TI0 Groove Finishing
- 5 T, o /H 8 T5 Contour Milling
@Bl ¢ dh 11: T8 Drilling

v A ferramenta esta montada na torre
X Aferramenta nao esta montada na torre

1


https://www.openmind-tech.com/en/cam/turning-solutions/turning/
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NOVO: no hyperMILL SIMULATION Center e na maquina virtual, as
geometrias revolvidas sao exibidas como tal

3 Cdit Bullnose End Mill {Metric)

Geomatry Technology

Maximal spindle RPH

o
Maximal feedrate o
5X comp. length 0
Usable length [1]
Cutting edges 4
Spindle orientation Clockwise
Tool breskage chesk |2
w
B Material Wreught sluminiem al.. Cutting class Wreught alumin... Lad
Plunging  Type of cut Spindle RPM (n)  Feedrate Feedrates.. Coclant  Cutting sp..
B Helical plunge & 15000 & 1200 @ 1800 s 34 # 565
Roughing Type of cut Spindle RPM (n)  Feedrate Feedratea.. Feedratef.. Feedratepl.
B Standard roughing 57 15000 s 3240 & 9720 s 2520 & 3300
Fledge (fz) Fledgefullcut  Fledgemax Fledge plu.. Infeed wido.
s 0054 e 0.042 s 0073 e 0055 w12 »
< >
# Cancel @ ne

Melhorias para maquinas de fresamento-
torneamento

Além de oferecer suporte para maquinas de fresamento-torne-
amento com controles Siemens na maquina virtual, programas
de torneamento também podem ser processados para controles
Heidenhain TNC 640 e TNC 7.

Os controles Siemens e Heidenhain agora tém suporte para tor-
neamento simultdaneo. Na simula¢do, a usinagem é mapeada
com precisdo e detalhes, e é criado o c6digo NC para essas ope-
racoes.

Vantagem: agora também tem suporte para controles Heide-
nhain e torneamento simultaneo.

Verificacao de quebra de ferramentas

Agora é possivel ativar uma verificagao de quebra de ferramenta
para ferramentas no banco de dados de ferramentas. Essas in-
formagdes sao processadas durante a geragao NC na maquina
virtual. O programa NC gerado contém a respectiva chamada da
macro de controle. A verificagdo de quebra é chamada antes de
uma troca de ferramenta e no final do programa. Os movimentos
necessarios para o controle de quebra sdo simulados e verifica-
dos para a ocorréncia de colisdes. A maquina virtual deve ser
adaptada para ter compatibilidade com controle de quebras.

Vantagem: opcao de verificagao de quebra de ferramenta e
maior confiabilidade do processo durante a usinagem.

CONNECTED Machining para
controles Fanuc

O hyperMILL CONNECTED Machining agora tem suporte para con-
troles Fanuc. Gragas a conexdo bidirecional com o controle, os
dados podem ser enviados e recebidos na maquina. Isto permite
uma cadeia de processo continua do CAM para a maquina. Os
usuarios podem fazer o seguinte:

m Comparar as configura¢des da ferramenta e do ponto zero da
maquina com o programa NC

m Transferir informac¢des da ferramenta para a unidade de con-
trole

m Transferir programas NC para a unidade de controle

m Exibir mensagens de alarme da unidade de controle

Vantagem: conexdo direta com a maquina, maior facilidade de
uso e maior confiabilidade do processo.



Compensacao do percurso 3D/5 eixos

0 hyperMILL VIRTUAL Machining agora tem suporte para a saida
de compensacao do percurso 3D e 5 eixos para controles Heide-
nhain. Isto permite que o operador da maquina faga corre¢des
refinadas nas ferramentas diretamente no sistema de controle,
controlando perfeitamente a precisao do processo de usinagem.

Vantagem: a compensac¢do de percurso também esta disponivel
para usinagem 3D e 5 eixos.

Fresamento com eixo de rotacao

0 Optimizer agora oferece a opgao de transformar os movimentos
dos eixos X e Y em um movimento com o eixo de rotagdo na mesa.
Ao trocar os eixos, por exemplo, um movimento XY é transforma-
do em um movimento CX simultaneo. Isto permite, entre outras
coisas, gerar opera¢des de usinagem sem movimentos de retro-
cesso. Isto é especialmente (til para maquinas que nao podem
se mover sobre o centro da mesa ou ao usinar componentes que
ocupam a maior parte do espaco de trabalho. A alteragdo do eixo
pode ser realizada pelo Optimizer para tarefas 3D e 5 eixos.

Vantagem: gera¢do simples de programas NC com mudanca de
eixo e utilizacdo otimizada do espaco de trabalho.

Melhorias de desempenho

Na versao hyperMILL 2024, melhorias significativas de desempe-
nho na geracdo de c6digo NC e na verificagdo de colisdes tornam
nossa tecnologia do VIRTUAL Machining muito mais eficiente.
Além de introduzir a geragao mais rapida de programas NC para
usinagem 2D e 3D sem o Optimizer, também otimizamos a ve-
rificacdo de colisdes. A verificacdo de colisdes realizada contra
o bruto durante as operagdes de torneamento e fresamento foi
significativamente melhorada.

Vantagem: geracdo e verificacdo aceleradas de programas NC.

A tecnologia do nosso hyperMILL VIRTUAL Machin-
ing ja oferece suporte para uma ampla gama de
controles e esta continuamente sendo desenvolvi-
da para incluir novos controles e fun¢oes.

Controles com suporte na versao 2024:

m Brother m Heidenhain
m D.Electron M Hurco

M Fagor Automation W Mazak

M Fanuc m Okuma

M Fidia M Roders Tec
M Haas W Siemens




Restringir a entrada durante a orientacao
do usuario

Esta nova fungdo permite que a entrada do usuario seja restrita
ao que faz sentido em determinado ambiente. Isto simplifica a
operac¢do para usuarios CAM inexperientes e ajuda a evitar ris-
cos para o operador e para a maquina.

Vantagem: operacao segura e simples.

Exibicao de material residual

A func¢do “Exibi¢ao de material residual” foi revisada e agora ofe-
rece uma exibicao mais rapida e aprimorada com nova tecnolo-
gia e uma nova interface de usuario. Cores, limites e nlimero de
intervalos podem ser definidos livremente.

Vantagem: facilidade de uso e exibi¢do aprimoradas.

Sincronizacao de ferramentas com o
Hummingbird MES

Na nova versao, as ferramentas do banco de dados de ferramen-
tas do hyperMILL podem ser sincronizadas com o Hummingbird
MES ao pressionar um botdo. Isso significa que as ferramentas
usadas para a programacao CAM s3o automaticamente transfe-
ridas para o sistema de gerenciamento de ferramentas Hummin-
ghird. Todos os outros processos, como configuragdo, medigao,
rastreamento e uso das ferramentas nas maquinas, sao mapea-
dos no Hummingbird MES. Isso garante uma troca continua de
informagdes dentro da empresa.

Vantagem: gerenciamento otimizado de ferramentas entre o
hyperMILL e o Hummingbird MES.

Novo tipo de ferramenta: fura¢ao com broca

Agora, um novo tipo de ferramenta é compativel com o
hyperMILL. Brocas monolabiais agora podem ser criadas deta-
lhadamente no banco de dados de ferramentas. A geometria de
corte especial da broca é reproduzida individualmente e usada
para calcular os percursos de ferramenta e a simula¢do. Além da
verificacdo precisa de colisdes, a remoc¢do de bruto também é
visualizada detalhadamente na simulacgao.

Vantagem: uso simples de brocas monolabiais.



Assisténcia de programacao: CAM Plan

Com aversao 2024 do hyperMILL, estamos introduzindo uma nova geracao de assisténcia de programagao chamada CAM
Plan. Esse recurso assume varias tarefas para vocé durante o processo de programacao. Com nosso primeiro lancamento
do CAM Plan, nos concentramos em simplificar as tarefas diarias e eliminar possiveis fontes de erros que ocorrem duran-

te a programacgao.

Programacao mais facil gracas as etapas
automaticas do processo

Gragas as etapas predefinidas do fluxo de trabalho, vocé
é guiado com seguranga pelo processo, enquanto as ge-
ometrias e recursos necessarios para a programagao sao
criados automaticamente. Um exemplo disso é a geragao
totalmente automatica de superficies de cobertura para

furos. Além disso, ap6s analisar os dados da geometria, P Ay —

vocé sera notificado sobre possiveis erros, como superfi- O hyperMILL calcula a distri-
buicdo ideal de pontos com
cies duplas ou lacunas nas superficies do modelo. base nas informacdes de

topologia do componente

Assisténcia com usinagem de precisao

Um destaque especial é a nossa nova e inovadora funcao
de analise, que analisa a topologia dos componentes. Es-
sas informacoes de topologia sdao usadas para calcular o
percurso de ferramenta. Na préxima etapa, isso possibili-
ta gerar percursos de ferramenta perfeitos com uma distri-

buicao de pontos otimizada para fresamento.

Superficies de cobertura

O hyperMILL cria automatica-
mente superficies de cobertura
para furos, mesmo em geome-
trias complexas com mltiplas
superficies
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