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有何新功能？
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檢閱系統相容性：為確保最佳效能和穩定性，我們建議定期執行診斷程式 Systemchecktool.exe。 附註：當執行更新時，Windows® 可能重設圖形驅動程式或其
設定。  |  系統需求： Windows® 10/11 (64 位)   |  CAD 整合：Autodesk® Inventor®、SOLIDWORKS 
軟體語言： de、en、es、fr、it、nl、cs、pl、ru、sl、tr、pt-br、ja、ko、zh-cn、zh-tw

hyperMILL 即為創新型 CAD/CAM 整體解決方案  

OPEN MIND 始終致力於提供創新型 CAD/CAM 解決方案，其 CAD 功能可與 CAM 編程無縫連結。這將
大大節省工件準備的時間。單憑這一點就已表明，沒有 CAD 的 CAM 如今已不再是一種選擇。從 2024 
版開始，hyperMILL 現在將 CAD 和 CAM 合併為一個名稱 (而非 hyperCAD-S)，從而增強了「CAD for 
CAM」的未來。我們熟悉的 CAD 功能將保持不變，只是名稱有所改變。  
  
我們期望透過將主題分為 CAD、CAM 和「技術」三個新部分，為我們的各種產品提供更優的概覽。
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CAD

匯入基於模型的定義  

hyperMILL 支援匯入各種格式的 PMI 和 MBD 資料，如 STEP、-
CATIA V5、SOLIDWORKS、Creo 和 Siemens NX。基於模型的定義 
(MBD) 將指派給面，PMI 符號將指派給尺寸、公差和表面光潔度。
該等資料可在 AUTOMATION Center 的幫助下進行評估，以加快
處理速度。 

優點： CAM 處理過程中可使用模型資料。

從格線建立面          

現在，hyperMILL 提供了從各種格線曲線產生開放面和封閉面的
選項。即使是不相交的曲線，也會在一定的公差範圍內加以考慮，
因此即使在最複雜的區域也能輕鬆產生面。 

優點： 輕鬆為銑削或 3D 建模建立面。

 特色 

反轉曲線法向          

縮小模型也能輕鬆選擇所有反向箭頭，根據需要反轉曲線方向。
該功能可節省大量工作，尤其是需要為數千個圖素指定加工方向
時。

優點：  提高了使用者易用性。

雙輪廓掃掠    

可在掃出操作中選擇兩個輪廓，對曲面、實體和特徵的設計選項
更加豐富。

受支援的功能：

n 掃出
n 填料
n 除料

優點： 設計簡單。
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CAD

建立三維電極路徑     

二維加工已不能滿足某些放電浸蝕程序的要求。借助 hyperMILL 
Electrode，現在可沿著 3D 曲線產生加工路徑，同時進行 C 軸旋
轉。退刀運動將自動反向進行，以確保加工高效。

優點： 用於複雜電極的簡單放電浸蝕程序。

 特色 

對開放表面產生電極       

如果面和公差值存在偏差，往往會使電極的製作非常耗時。 
hyperMILL 電極簡化了這一過程，即使在開放或重疊的面上也能
建立電極。

優點：  提高了使用者易用性。

使用者定義的標題區塊            

hyperMILL Electrode 現在讓您有機會自訂電極標題區塊。透過
這項增強應用，可系統地記錄更多相關的生產資訊，有助於提高
程序的可靠性。

優點： 包含使用者定義的資訊紀錄。

使用者定義的電極延伸              

在建立使用者定義的電極時，現在可使用增強的「簡化」功能將
選定的面區域作為電極，而無需進行任何額外的加工。這樣，就
可快速地產生電極，而無需任何不必要的操作。 

優點： 建立電極，易如反掌。



CAM

最佳化深孔鑽削    

我們修訂了深孔鑽削程序，並制定了新的策略。現在，易用的使用
者介面使編程更加簡便，所有與程序相關的參數都可清晰地顯示
在新的程序標籤上。新策略提供了安全可靠地鑽削深孔所需的所
有功能。現在可為深孔鑽削程序的每個階段定義冷卻劑和停留時
間。新功能還可將啄鑽整合到鑽孔程序中。借助各種參數，鑽孔程
序將可以完美地適應您的加工要求。這就提高了程序的可靠性。
此外，還可獨立於素材進行編程，這在擁有大量模型資料的情況
下尤為有利。在實施新策略的同時，我們還推出了一種新型刀具，
即單刃槍鑽。模擬包括精確的碰撞檢查和詳細的視覺化素材移
除。 
 
優點：  深孔鑽削任務編程更優，加工更可靠。

 特色 

3D 模型倒角銑削加工

這種策略可以為封閉輪廓定義重疊路徑。「標準」選項可定義倒角
起點和終點的重疊。第二個選項「平滑重疊」可確保在倒角上將進
退刀運動平滑地銜接。有了這些選項，就可在倒角時不會留下明
顯的進退刀痕跡。
 
優點： 改良倒角加工中的控制和品質。

  平滑重疊  

  定義的重疊路徑  

5
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CAM

3D 自動殘料加工

新的殘料偵測演算法可確保完成所有殘料區域的偵測。除了偵
測，我們還對路徑計算的演算法進行最佳化。現在，刀具路徑的劃
分更優，可確保加工更高效。此外，還改良了對路徑交匯區域的偵
測。由於採用了新的刀具路徑布局，這些區域的殘料可得到完美
加工。
 
優點：  殘料區域的加工更優。

3D 切邊加工

該策略提供了新功能和大量改良。其中包括在加工過程中根據參
考工作最佳化閃避碰撞。在加工中，我們在刀具可及範圍內儘可
能減少碰撞風險。「平滑重疊」選項讓您有機會將進退刀運動與表
面平滑銜接，從而幾乎完全消除可見的進退刀痕跡。現在可在「插
銑」加工模式下選擇往復式加工，還可使用刀具半徑補償。我們還
修改了該策略的使用者介面，並將所有重要功能安排在一個新的
策略標籤上。 
 
優點：  加工選項更廣，編程更方便。

3D 平面加工

新演算法可確保改良刀具路徑的計算。現在，刀具路徑的設計更
加平滑，從而使加工更均勻、更快速。這樣可以延長刀具壽命， 
縮短機床加工時間。
 
優點：  機械加工速度更快，更能保護刀具。

 特色 
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CAM

3D 等高外形精加工

現在，該策略允許使用圓鼓刀和圓球刀進行負角加工。可加工整
個幾何體，也可只加工單個負角區域。產生的刀具路徑經過碰撞
偵測，可確保加工可靠。這意味著 3 軸機床也可安全地用於負角
加工，例如電極或其他安全距離。
 
優點：  在 3 軸機床上進行可靠的負角加工。

5 軸多葉圓角銑削

我們對這一策略的計算模式進行了修訂和改良。它現在更加穩
定，特別是有較大傾斜和/或彎曲的葉片以及不對稱的輔葉片。 
 
優點：  效能和穩定性更高。

表面策略的 5 軸路徑補償

5 軸路徑補償*可讓機床操作員對機床控制進行微調。切刀接觸
點的向量將被寫入 NC 程式。在加工過程中，NC 控制器使用這些
接觸點向量透過輸入的調整值以移動 NC 點。這首次使得在機床
上進行 5 軸運動時修正尺寸 (如擬合) 成為可能。

可用於以下循環，其中包括：

n 5 軸側刃加工
n 5 軸切向平面加工
n 5 軸切向加工

優點：  5 軸刀具路徑得到 3D  路徑補償。

*目前，5 軸路徑補償僅支援 Heidenhain 控制器，並且需要經過調整的後處理器。

56 LN X-32.33945 Y290.99192 Z45.7707 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 TX0 
TY-0.173648 TZ0.984808
57 LN X-32.35927 Y290.92474 Z45.75885 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
58 LN X-32.37593 Y290.86069 Z45.74756 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
59 LN X-32.38948 Y290.79969 Z45.7368 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 TX0 
TY-0.173648 TZ0.984808
60 LN X-32.40002 Y290.74166 Z45.72657 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
61 LN X-32.40761 Y290.68653 Z45.71685 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
62 LN X-32.41233 Y290.63423 Z45.70762 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
63 LN X-32.41426 Y290.58468 Z45.69889 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
64 LN X-32.41346 Y290.53781 Z45.69062 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
65 LN X-32.41003 Y290.49355 Z45.68282 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
66 LN X-32.40402 Y290.45181 Z45.67546 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808
67 LN X-32.39553 Y290.41252 Z45.66853 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 



8

CAM

5 軸殘料加工    

我們從頭修訂並完善了這一策略。全新的殘料偵測演算法可確保
全面偵測所有殘料區域。除了新的殘料偵測外，我們還更新了分
度進刀計算和路徑計算功能。這體現在自動 5 軸「分度」模式的計
算時間更快，進刀計算更好。透過最佳化路徑交匯區域的偵測，並
結合新的刀具路徑布局，可確保對殘料進行完美的加工。
 
優點： 改良了殘料區域的加工，簡化了 5 軸編程。

5  軸徑向加工

兩個新的進給策略可在整個元件的幾何體上以統一的方向進行
加工。「方向固定 – 由內而外」和「方向固定 – 由外而內」選項可
用於對整個槽穴進行逆銑或順銑。除了簡化編程外，在加工硬質
或韌性材料時，方向固定銑削尤其必要，現在只需一個加工工作
即可完成編程。
 
優點： 簡化了方向固定加工的編程和定義。

5 軸半管加工

我們為 5 軸半管加工新增了以下功能：

接觸模式：與其他加工策略類似，銑削路徑在刀具接觸到表面邊
界時立即結束。

「無盡的」幾何體類型：現在，無盡的條形幾何體有一種新的幾何
體類型，並具有各種進給策略。例如，這對密封件加工或循環殘料
加工非常有用。

刀具路徑分組：與其他加工方法 (如 ISO 加工) 一樣，對於兩側開
口的或無盡的半管，可建立等距的路徑或沿著下部中心曲線建立
路徑。  
 
優點： 提高使用者易用性，擴大應用範圍。

 特色 



CAM

 特色 

回讀測量點

現在可在 hyperMILL 中回讀測量點，以確保元件的品質並予以記
錄。可在 3D 模型和「測量」面板上一目了然地看到哪些測量點在
公差範圍之內或之外。這樣，就可以分析銑削後的誤差、刀具損耗
或偏差/趨勢，並同時在 CAD 和 CAM 端進行補償。這樣可節省時
間，提供安全保障並提高品質。這項新功能也可透過 hyperMILL 
SHOP Viewer 直接在機床上使用。此外，回讀點可與 hyperMILL 
BEST FIT 結合使用，直觀地顯示新的對齊結果。
 
優點：  品質和程序控制更優。

需要 hyperMILL VIRTUAL Machining 後處理器。可按需提供控制器。

安全產生、最佳化和模擬 NC 代碼

瞭解有關 hyperMILL 
VIRTUAL Machining  

的更多資訊！

hyperMILL VIRTUAL Machining 可彌補 CAM  

系統和實際加工環境之間的差距——提供前所未有的流程控制和最佳化程度。 

這就是工業 4.0！我們的 VIRTUAL Machining 技術可確保從編程到機床的可靠 CNC 加工。

n  NC 程式中的運動順序最佳化
n  雙向連接實現完美的機床連接
n  從 CAM 到機床的雙向資料交換
n  簡化編程 

n  機床的數位分身
n  基於 NC 代碼的模擬
n  自動選擇解決方案 

https://www.openmind-tech.com/en/cam/hypermill-virtual-machining/
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CAM 

車削操作的 CAD 功能  

現有新的 CAD-for-CAM 功能可用於車削輪廓：

n �可使用下拉式功能表在車削輪廓上簡單地建立 DIN 負角
n �對車削輪廓的邊緣進行整體圓角處理或倒角處理。可對內角和

外角進行區分。可排除單個轉角。
n �如果銳角有半徑或倒角，則可還原銳角
 
優點： 簡化了倒角、半徑和負角的建立。

開槽路徑精加工  

在開槽後，可直接使用精加工路徑。這樣就能確保在隨後的精加
工步驟中預留量統一。 
   
優點： 精加工預留量統一。

延展 2D

新的「延展 2D」指令可讓您在未繪製參數草圖的情況下對 2D 輪
廓進行調整。這樣，就可快速更改元件或改變擬合公差。 
   
優點： 簡化了 2D 輪廓調整。

粗加工 - 移除環  

有了新的「移除環」功能，只要刀具開始加工素材，就能避免工件
上出現不必要的環屑。在粗加工結束時，刀具會再行走一條路徑，
以移除形成的環。
   
優點：  可靠地移除環屑。  1    2    3  
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CAM

車床刀搭支架  

我們憑藉 hyperMILL 2024 實現向前的飛躍，進一步增強了我們
的車削功能。現在，我們實施的刀搭技術*可讓您對帶有刀搭和主
軸的車床進行編程。得益於 hyperMILL VIRTUAL Machining，機床
和所有刀具都被詳細地對應並用於 NC 代碼模擬。在虛擬機床的
加工規劃程式中，刀搭可方便地配備刀搭刀座和刀具。

*適用於配有 Siemens 控制系統的刀搭和主軸的機床。隨後將支援更多控制器。

方便使用多種刀搭設定 

使用者可建立多個設定，並透過工作清單進行選擇。刀搭設定被
定義為標準設定。不過，也可將多個設定匯出到全域工作區，並在
其他 hyperMILL 專案中重複使用。 

所有刀具一目了然

可在 hyperMILL 瀏覽器中立即看到每個刀具的設定狀態。兩個新
圖示將指示刀具是否安裝在刀搭上。

 特色 

4	刀具已安裝在刀搭上 
7	 刀具未安裝在刀搭上

瞭解有關 hyperMILL 
TURNING 的更多資訊

https://www.openmind-tech.com/en/cam/turning-solutions/turning/
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技術

 特色 

銑車機床的改良    

除了在虛擬機床中支援裝有 Siemens 控制器的銑車機床外，還
可為 Heidenhain TNC 640 和 TNC 7 控制器處理車削程式。
 
Siemens 和 Heidenhain 控制器現在都支援同步車削。在模擬過
程中，將對加工進行精確而詳細的對應，並建立這些操作的 NC 代
碼。
 
優點： 現在還支援 Heidenhain 控制器和同步車削。

刀具耗損檢查    

現在可對刀具資料庫中的刀具進行刀具耗損檢查。這些資訊將在
使用虛擬機床產生 NC 時進行處理。產生的 NC 程式含相應的控
制巨集。在換刀前和程式結束時，都會做耗損檢查。將模擬耗損控
制所需的運動，並檢查是否發生碰撞。虛擬機床必須進行調整，以
支援耗損控制。
 
優點：  刀具耗損檢查選項，提高了加工過程的可靠性。

用於 Fanuc 控制器的  
CONNECTED Machining    

hyperMILL CONNECTED Machining 現在也支援 Fanuc 控制器。 
透過與控制器的雙向連接，可與機床雙向交換資料。這就實現了
從 CAM 到機床的連續加工鏈。使用者可進行以下操作：

n �將機床的刀具和零點設定與 NC 程式進行比較
n �向控制單元傳送刀具資訊
n �將 NC 程式傳送到控制單元
n �顯示控制單元傳送的警報訊息

優點：  與機床直接連接，更方便使用者使用，提高過程可靠性。

新增：在 hyperMILL SIMULATION Center 和虛擬機床中，旋轉的幾何體如
此顯示
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3D/5 軸路徑補償

hyperMILL VIRTUAL Machining 現在支援 Heidenhain 控制器的 
3D 和 5 軸路徑補償輸出。這樣，機床操作員就可直接在控制系統
上對刀具進行微調，完美控制加工過程的精度。
 
優點：  路徑補償也可用於 3D 和 5 軸加工。

旋轉軸銑削      

Optimizer 現在提供了可將 X 軸和 Y 軸運動變換為一個運動的選
項，該運動的旋轉軸位於工作台上。例如，透過交換座標軸，XY 運
動可變換為同步的 CX 運動。這樣，就可在不進行倒退運動的情況
下進行加工操作。這對於無法在工作台中心上移動的機床，或加
工佔據大部分工作區的元件時特別有用。Optimizer 可對 3D 和 5 
軸工作中的座標軸進行變更。  
 
優點：  透過軸變更和最佳化使用工作區，輕鬆產生 NC 程式。

效能改良

在 hyperMILL 2024 版中，NC 代碼產生和碰撞偵測的效能顯著提
高，使我們的 VIRTUAL Machining 技術更加高效。除了在不使用 
Optimizer 的情況下提升 2D 和 3D 加工的 NC 程式產生速度外， 
我們還對碰撞檢查進行最佳化。在車削和銑削操作過程中對素材
進行的碰撞檢查得到了顯著改良。

優點：  加快 NC 程式的產生和檢查。

我們的 hyperMILL VIRTUAL Machining 技術已經支
援範圍廣泛的控制器，並且持續不斷開發以包括新
的控制器和功能。

2024 版支援的控制器：

n Brother

n D.Electron

n Fagor Automation

n Fanuc

n Fidia

n Haas

n Heidenhain

n Hurco

n Mazak

n Okuma

n Röders Tec

n Siemens
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在使用者引導過程中限制輸入

這一新功能可在特定環境下將使用者輸入限制在合理範圍內。 
這簡化了缺乏經驗的 CAM 使用者的操作，並有助於避免對操作
員和機床造成損害。

優點：  操作安全簡單。

刀具與 Hummingbird MES 同步

在新版本中，只需按一下按鈕，hyperMILL 刀具資料庫中的刀具
就能與 Hummingbird MES 同步。這意味著用於 CAM 編程的刀具
將自動傳輸到 Hummingbird 刀具管理系統中。所有其他流程，如
機床上刀具的設定、測量、追蹤和使用，都在 Hummingbird MES 
中進行對應。這將確保公司內部資訊的持續交換。

優點：  hyperMILL 與 Hummingbird MES 之間實現無縫的刀具管
理。

殘料顯示

「殘料顯示」功能已經過修改，現在配備了新技術和新的使用者
介面，可提供更快、更好的顯示效果。可自由定義顏色、極限範圍
和間隔數。 

優點：  提高了使用者易用性和顯示效果。

新刀具類型：槍鑽

hyperMILL 支援一種新的刀具類型。現在可在刀具資料庫中詳細
建立單刃鑽頭。鑽頭的特殊切削幾何體將被逐一複製，並用於計
算刀具路徑和模擬。除了精確的碰撞檢查外，在模擬過程中還能
看到素材移除的細節。

優點： 單刃槍鑽使用簡單。
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自動流程步驟使編程更簡單

借助預定義的工作流程步驟，您可安全地完成整個過程，
同時自動建立編程所需的幾何體和特徵。其中一個範例就
是全自動產生封閉孔洞的表面。此外，在分析幾何體資料
後，您還會收到可能出現錯誤的通知，例如重疊曲面或模
型表面中有縫隙。

協助精密加工

我們的創新分析功能是一大新亮點，可對元件拓撲結構進
行分析。然後利用拓撲資訊計算刀具路徑。下一步，就可產
生具有最佳化銑削點分布的完美刀具路徑。

編程輔助：CAM Plan
在 hyperMILL 的 2024 版中，我們引入了新一代編程輔助工具，名為 CAM Plan。在編程過程中，它將為您分擔各種任務。 
在首次發布 CAM Plan 時，我們重點簡化了日常任務，消除了編程過程中可能出現的錯誤源頭。

刀具路徑 
hyperMILL 根據元件的拓撲
資訊計算最佳點分布

覆蓋表面 
hyperMILL 可自動為孔建立覆蓋
表面，即使是具有多個表面的複
雜幾何體也不例外

 特色 
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