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Quais sao as novidades do hyperMILL 2025?

O hyperMILL 2025 oferece desempenho e eficiéncia aprimorados, tanto para CAD quanto para CAM.
Com o novo algoritmo de tesselagao e a nova exibi¢cdo simplificada de elementos para modelos CAD,
além de algoritmos otimizados nas estratégias 3D, vocé terd um trabalho significativamente mais
rapido e resultados de processamento ainda mais precisos.

Um dos destaques do novo lancamento do hyperMILL sdo trés estratégias inovadoras para a rebar-
bacdo de furos e bordas de pegas, para maxima flexibilidade e a mais alta qualidade. Além disso, o
novo modo de orientagao automatica da ferramenta em 5 eixos garante uma usinagem otimizada e
percursos de ferramenta eficientes e confidveis, mesmo para os componentes mais complexos.
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Definir a nova camada como a atual

@ Options / properties.. ? b2

0O hyperMILL agora oferece a op¢ao de definir automaticamente
as camadas recém-criadas como ativas. Isso economiza o tempo
madlid — ' gasto com sele¢des manuais.

Vantagem: maior facilidade de uso.

DESTAQUES

Varredura linear aprimorada

O hyperMILL agora oferece a extrusdo facil até mesmo de esbo-
¢os altamente complexos com um angulo de inclinagdo definido.
Superficies que fazem intersec¢do entre si ou com outras super-
ficies sdo automaticamente cortadas. Isso permite a criagdo ra-
pida e precisa de superficies complexas, como aquelas necesséa-
rias para moldes ou eletrodos.

Vantagem: eliminacao de retrabalho para esbogos altamente
complexos.

DESTAQUES

Desempenho otimizado para grandes
grupos de componentes

Gragas a nossa nova fungdo “Ativar/desativar visibilidade”, o
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desempenho é significativamente melhor quando se trabalha
com conjuntos de grande porte. Ainda antes de carregar um ar-
quivo, todas as camadas podem ser definidas como ndo sele-
cionaveis para que o modelo responda mais suavemente desde
o inicio. Vocé pode ativar camadas individuais de acordo com a
necessidade para realizar edi¢des especificas.

Vantagem: fluxos de trabalho suaves para modelos complexos e
projetos de grande porte.

DESTAQUES

Arredondamento tangencial triplo

O hyperMILL permite que vocé crie arredondamentos perfeitos
entre trés superficies adjacentes, mantendo a total continuida-
de. Essa fungdo economiza um tempo valioso ao modelar geo-
metrias complexas, como laminas de turbina, garantindo a mais

[ et mfoce alta precisao e qualidade de seus modelos.
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DESTAQUES

Nova tecnologia de tesselacao

Desenvolvemos uma tecnologia de tesselagao totalmente nova
que aumenta significativamente o desempenho durante o carre-
gamento e o trabalho diario. Curvas, superficies, bem como suas
respectivas bordas e sélidos, usam a mesma opg¢ao de configu-
racdo, podendo ser definidos por meio de um Gnico parametro.

Vantagem: desempenho significativamente superior e operagao
simplificada.

Interface STEP estendida

Nossas interfaces STEP estendidas lhe proporcionam uma trans-
feréncia de dados ainda mais abrangente. Os nomes de curvas e
superficies sdo agora completamente mantidos, fornecendo mais
informacdes para seus processos. Além disso, cores e etiquetas de
superficies sdo transferidas para contornos de formas rotacionais,
garantindo que os contornos 2D estejam prontos para processa-
mento posterior, juntamente com todas as informagdes relevantes
de Product Manufacturing Information (PMI, InformacgGes sobre a
fabricagdo de produtos). Isso garante a integracdo ideal do proces-
S0 e economiza um tempo valioso na produgao.

Vantagem: integra¢ao aprimorada de processos e maior eficiéncia
na fabricacao.

Exibir eletrodos virtuais

No hyperMILL Electrode, todos os eletrodos virtuais criados po-
dem agora ser exibidos e ocultados. Isso permite que vocé de-
termine facilmente quais eletrodos ja foram definidos. Além dis-
so, em caso de um grande nimero de eletrodos, ocultar os ndo
utilizados melhora o desempenho.

Vantagem: gerenciamento simplificado de eletrodos virtuais.

Processo otimizado de eletrodos

Aproveite as novas func¢des para uma producdo de eletrodos
ainda mais eficiente. Além da opg¢do de usar uma variavel como
nome, bem como um comando de espelhamento otimizado,
agora é possivel simular um tamanho menor para o eletrodo.
Isso limita especificamente as possiveis colisdes no percurso da
erosdo, garantindo um processamento seguro.

Vantagem: planejamento e execu¢ao mais eficientes do proces-
samento de eletrodos por meio de simulagao com verificacao de
colisdo.



Leitura de dados de medicao 2D

Usando nosso préprio formato de troca, os resultados de medi-
¢do 2D, como medi¢des dependentes de eixo, circulares, retan-
gulares, de ranhuras ou nervuras, agora podem ser retornados
do controle ao hyperMILL*. Os resultados de medi¢ao que se en-
contram dentro ou fora da tolerancia sdo exibidos resumidamen-
te no hyperMILL. Dessa forma, fica facil monitorar a tendéncia de
fabricacao, por exemplo, para didmetros ou posicoes.

o 5 &1 Além disso, a leitura dos resultados da medicdo 2D pode ser

P usada juntamente com o hyperMILL BEST FIT para verificar rapi-
damente as tolerancias ou posi¢des de centro. O processo BEST
FIT baseado em dados 2D pode ser usado para acelerar a inter-
pretagao dos resultados da medicao 3D, comparando o antes e
o depois do BESTFIT.
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Ve T Vantagem: exibicao grafica de resultados de medicdao 2D para
controle de qualidade simplificado no hyperMILL.

*Pgs-processador hyperMILL VIRTUAL Machining necessario. Controles disponiveis
mediante solicitagdo.

DESTAQUES

Desbaste otimizado 3D

0 algoritmo de fresamento de cavidade foi desenvolvido nova-

mente para o modo de desbaste da estratégia, para que seja

obtida maior eficiéncia durante o desbaste e melhor controle

de usinagem. A nova versao oferece uma vantagem quando a

usinagem é executada com grandes avancos laterais e material

residual. Além disso, também é possivel definir um raio de con-

torno e um raio de percurso, permitindo o melhor controle dos

: ‘;”;":f’:”“":"‘;“; R c arredondamentos no percurso da ferramenta. O raio de contorno
aceog e é usado para percursos de ferramenta ao longo da geometria do
ety S modelo, ao passo que o raio de percurso é usado para todos os

outros percursos de offset.
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Vantagem: usinagem de desbaste mais rapida e melhor compor-
tamento com grandes avangos e material residual.
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Usinagem de planos 3D

A nova estratégia de usinagem “modo paralelo de eixo” oferece
opgdes avangadas para a usinagem de superficies planas. Isso
permite o processamento de superficies ao longo de uma direcdo
definida. Nos modos de avang¢o padrao e alto avanco, vocé tem
melhor controle sobre o arredondamento no percurso da ferramen-
ta, pois também é possivel definir o raio do contorno e o raio do
percurso de forma independente. O raio de contorno é usado para
os percursos de ferramenta que percorrem a geometria do modelo.
O raio de percurso é usado para os outros percursos de offset.

Vantagem: possibilidades estendidas e controle aprimorado
com novas estratégias e fungoes.

Raio de contorno
Raio de percurso



https://youtu.be/Ii-P4hG8fqE

Novas estratégias para rebarbacao precisa

Bordas e furos livres de rebarbas ndo sdao apenas importantes do ponto de vista funcional, mas também sao um compo-

nente essencial de um produto final de alta qualidade. O hyperMILL 2025 oferece uma sele¢ao abrangente de estratégias

de rebarbagao disponiveis diretamente na maquina.

il Escovagem de furos

Use essa nova estratégia para rebarbar ou melhorar a qualidade da su-
perficie de furos transversais, roscas ou outras caracteristicas com uma
ferramenta de escovagao especial. O processo de usinagem é dividido em
diferentes fases e, para cada fase, é possivel definir os parametros de usi-
nagem, como velocidade do fuso, avango, liquido refrigerante e tempo de
espera. Na guia “Parametros”, também é possivel fazer configura¢des para
a area de usinagem, a direcdo da escovagdo e o nimero de repeti¢des.

Vantagem: facil programacdo de uma ferramenta de escovacao e rebarba-
¢do de furos e outras caracteristicas.

Rebarbacao de furos 5 eixos

Essa nova estratégia torna muito simples a rebarbacdo de bordas afiadas
em furos e furos de intersec¢do. Gragas a nossa fung¢do inteligente, o CAM
Plan, todos os furos sdao automaticamente detectados e todas as bordas
afiadas do modelo sao marcadas. Basta selecionar as bordas desejadas, e
a estratégia calcula automaticamente todos os percursos de ferramenta. A
estratégia é compativel com o modo 3 eixos, ja incluso no pacote hyperMILL
3D, e com 0 modo 5 eixos. No modo 5 eixos, sempre que possivel, a usina-
gem é indexada. Caso ndo seja possivel, ela é executada com movimentos
simultaneos de 5 eixos.

Vantagem: rebarbagdo de furos rapida, simples e segura.

El Rebarbacao 5 eixos

Essa nova estratégia hyperMILL lhe oferece uma solugdo rapida e eficaz
para rebarbar todas as bordas afiadas de uma peca. Vocé pode escolher
entre uma usinagem 3 eixos, ja inclusa no pacote hyperMILL 3D, e um modo
de usinagem 5 eixos. Gragas a op¢ao 5 eixos, mais bordas de componentes
podem ser alcancadas, e as inclina¢des necessarias, bem como a preven-
cdo de colisdes, sdo geradas automaticamente. As bordas sao usinadas
preferencialmente com uma aproximacao fixa. Caso isso ndo seja possivel,
utiliza-se a usinagem simultanea. Essa estratégia é compativel com fresas
lollipop e fresas esféricas.

Vantagem: rebarbacao rapida e eficiente das bordas dos componentes.



A licenga opcional “Rebarbacao
5eixos” permite o uso de ambas as
estratégias: “Rebarbacao de furos 5 ei-

x0s” e “Rebarbacao 5 eixos” no modo
5 eixos. Como padrao, o modo 3 eixos
vem incluso no pacote hyperMILL 3D.

© Nicolai-Bicycles

Rebarbacao 5 eixos
no video



https://youtu.be/JuMSalWzua0

DESTAQUES

Usinagem ISO 5 eixos

Use nossa nova estratégia 5 eixos* para usinar superficies indi-
viduais ou algumas superficies contiguas de acordo com o curso
das linhas I1SO (U e V). As fung¢des que vocé ja conhece da Usi-
nagem 3D ISO agora também podem ser usadas para usinagem
5 eixos. Além do ajuste de avango para curvaturas e corre¢ao de
raio 3D, o modo de superficie de alta precisdao pode ser usado
com nossa tecnologia True-Shape.

Vantagem: usinagem 5 eixos de superficies ISO com qualidade
superior de superficie e suporte de programacao por meio de
algoritmos inteligentes.

*Licenciamento necessario.

DESTAQUES

Acabamento de perfis 5 eixos

Revisamos e aprimoramos completamente essa estratégia, tra-
zendo uma versao mais eficiente do acabamento de perfis 5 ei-
x0s. Diversos recursos conhecidos e inovadores do ‘Acabamen-
to de Perfis 3D’ agora também estdo disponiveis para usinagem
5eixos. Além disso, a estratégia conta com um novo algoritmo
para a orientacdo automatica da ferramenta.

Utilize fungdes consolidadas, como sobreposi¢ao suave, exten-
sdo automatica da superficie de fresamento, corte na area de
fresamento, ajuste de avanco para curvaturas e compensacao
de percurso 3D, para tornar a usinagem de superficies mais ra-
pida, eficiente e simples. Com a op¢do ‘Distribuicdo de Pontos
True Shape’, vocé garante uma distribuicdo ideal de pontos,
resultando em alta qualidade de superficie e movimentos mais
consistentes da maquina.

Vantagem: programacdo mais rapida e simplificada, qualidade
de superficie superior e suporte a programacao por meio de algo-
ritmos inteligentes.

Novo modo de orientacao automatica da ferramenta em 5 eixos

Gragas a analise prévia de todo o percurso da ferramenta, nosso novo algoritmo 5 eixos calcula uma sequéncia de

usinagem ideal de movimentos simultaneos e indexados da ferramenta. A usinagem indexada é a sequéncia de
usinagem preferida e mais rapida. A usinagem simultanea é executada somente para segmentos do percurso da
ferramenta que exigem usinagem simultanea. Usuarios sao beneficiados com uma redu¢ao no niimero de entradas
necessarias para a usinagem 5 eixos e economizam tempo ao programar operacdes de usinagem complexas.




@

tAG £33 080

Mchng inaates

5% machne

sl mcirutn vt

)0 it

Usinagem radial 5 eixos

Duas inovag¢des nesta estratégia proporcionam melhor controle
dos parametros de usinagem 5 eixos e uma qualidade de superfi-
cie superior, gragas a nossa tecnologia True-Shape.

Com a nova op¢do “Interpolar entre linhas”, vocé pode determi-
nar manualmente a inclinagdo axial da ferramenta. Com a sim-
ples definicao de linhas de inclinagao ao longo da curva central,
a inclinacdo da ferramenta é interpolada entre as linhas indivi-
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qualidade de superficie perfeita e movimentos consistentes da
maquina.

Vantagem: controle individual da inclinagdo axial da ferramenta
e melhor distribuicdo de pontos para uma qualidade de superfi-
cie ideal.

Tecnologia True-Shape

Nossa tecnologia True-Shape oferece a distribuicao ideal de
pontos para a usinagem de superficies, garantindo movimentos
mais homogéneos da maquina e servindo como base para usinagem

de alta precisao. Junto com o CAM Plan, as informa¢des de topologia

das superficies da peca sdao geradas automaticamente. Ao ativar o modo

de superficie de alta precisao com a distribuicao de pontos True-Shape, o
hyperMILL fornece especificacoes de tolerancia predefinidas para pré-acaba-
mento, acabamento, acabamento fino e microacabamento. O hyperMILL ajusta
automaticamente os parametros de usinagem para obter os melhores resultados.

Usinagem de meia tubulacao 5 eixos

Para ranhuras de formato infinito, agora também esta disponivel
uma espiral continua entre as duas fronteiras. Ela comeca para
baixo no lado inicial selecionado e segue para cima no lado opos-
to sem interrupgdo. Danos a superficie na parte inferior (entre os
dois lados), causados por erros cinematicos ou desgaste da ferra-
menta, podem ser prevenidos com essa estratégia de usinagem.

Além disso, agora é possivel definir um angulo de avango para
geometrias com duas extremidades abertas e geometrias infini-
tas. Isso é importante para evitar o contato com a ponta da fer-
ramenta.

Vantagem: parametros de usinagem aperfeicoados.



DESTAQUES

810 13T 5K OB Pk - WU othiet - Botiom iap - mess. = ® H

e e Usinagem de contato pontual

b Mo . .

o Crwn mamms de impeller e blisk

M s . e Wi I

Top bt ot tanamec

Fwannnone W . ~ . ~ ~

AR e T R Evitar deformagdes e vibra¢des durante o acabamento de la-

St Snsarcy CEN T TR . . Py . . P

T minas finas ou instaveis geralmente exige grande nimero de
= = programas individuais de pré-acabamento e acabamento. Com

ke B o ; P =

o L a nova opg¢do “Acabamento passo a passo com combinagao”,
LE] . L oz ~ . ~

i - e vocé pode reduzir esse esforgo. As tarefas de acabamento sao

i ———— — divididas em etapas/areas curtas, com um corte combinado que

_ o ek reduz a espessura do material diretamente antes de cada uma
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Vantagem: programacdo otimizada e usinagem de acabamento
de laminas.

Usinagem de laminas de turbina

No “Fresamento de pontos de lamina 5 eixos” [l e no “Fresa-
mento de topo de ldmina 5 eixos” [, uma funcdo estendida
estd agora disponivel para otimizar a usinagem passo a passo
da lamina. Isso geralmente é o caso de [aminas de turbina longas
ou refor¢adas. Vocé agora pode usar a sobreposicdo suave com
areas adjacentes, tanto no inicio quanto no final da usinagem.

A estratégia de “Usinagem da plataforma de ldminas 5 eixos”
foi expandida com uma nova usinagem em espiral que evita a
reversao do eixo de rotagdo e permite avan¢os localmente mais
altos sem contato com o material. Por outro lado, um ndmero
minimo de avancos finais ininterruptos garante uma adaptac¢ao
ideal a condicdo de pré-usinagem.

Vantagem: programacdo otimizada e usinagem de acabamento
de [@minas de turbina.

Transferéncia de pecas com NTX e NT
da DMG MORI

Para tornos das séries NTX e NT da DMG MORI, com fuso princi-
pal e contrafuso, assim como com eixo B, agora é possivel usara
transferéncia de pegas em combina¢ao com o SIMULATION Cen-
ter*. Programe convenientemente opera¢des de usinagem com o
fuso principal e o contrafuso em uma lista de tarefas e simule a
sequéncia de usinagem em detalhes.

Vantagem: programacdo simplificada e segura da tarefa de
transferéncia para as referidas maquinas da DMG MORI.

*A atualizagdo do p6s-processador é necessaria.
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Definicao de dispositivo de fixacao
para torneamento

A definicao aprimorada de dispositivos de fixagao para tornea-
mento garante que o calculo do contorno do dispositivo de fixa-
¢do 2D ja ocorra durante a preparagao do dispositivo de fixagao.
Ao criar um dispositivo de fixacao 2D, é possivel determinar em
qual camada o contorno deve ser colocado. Com o comando
“Calcular”, o contorno do dispositivo de fixacao 2D é calculado e
disponibilizado para vocé imediatamente em todas as tarefas de
torneamento como feedback 2D. Quando houver alteracdes na
definicdo do dispositivo de fixagao, o contorno do dispositivo de
fixacdo devera ser recalculado.

Vantagem: tempo de carregamento aprimorado do feedback 2D
nas tarefas de torneamento.

DESTAQUES

Sketch V para contornos de torneamento

Cria um sketch V especial para torneamento de forma facil e
automatizada. Partindo de um modelo 3D que normalmente é
projetado com dimensdes nominais, o sketch V com contorno de
torneamento é gerado de forma quase totalmente automatica.
Um comando é usado para definir dimensdes horizontais e atri-
buir as especificagdes de tolerancia correspondentes. Baseado
nesses valores, o contorno de torneamento pode ser movido até
o centro da tolerancia. Gragas ao novo Sketch V para torneamen-
to, também é possivel preparar o contorno do torneamento com
cortes negativos, quebras de borda e tolerdncias de forma rapi-
da e eficiente para a programacao.

Vantagem: criagdo rapida de contornos de torneamento com
precisao dimensional, baseada em um modelo 3D.
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DESTAQUES

Calculo de tarefas com maquina virtual

“Com a nova op¢ao ‘Usar VM para calculo’, o hyperMILL utiliza o
modelo da maquina diretamente durante o calculo do percurso
da ferramenta. O controle e a prevencao de colisdes sao reali-
zados com base na geometria e nos limites da maquina, resul-
tando em percursos de ferramenta mais precisos e otimizados.
Isso é especialmente (til em espacos reduzidos ou quando o
cabegote da méaquina estd trabalhando préximo a peca ou aos
limites da maquina.

As areas de material residual, causadas por colisdes ou limites
da maquina, podem ser retrabalhadas facilmente com outras es-
tratégias, sem transi¢des visiveis, gracas a op¢ao ‘Sobreposi¢cdo
suave’. A flexibilidade permanece: a op¢do pode ser usada para
tarefas de usinagem especificas, e a troca de maquina é possivel
sem necessidade de recalculo.

Vantagem: calculo da prevengao de colisdes usando o modelo
da maquina.

JIG Grinding com hyperMILL
VIRTUAL Machining

Nossa tecnologia hyperMILL VIRTUAL Machining agora também
é compativel com o JIG Grinding. Sua usinagem com movimen-
tos de retificacdo de curso rapido é totalmente verificada contra
possiveis colisdes e simulada em detalhes. O hyperMILL VIRTU-
AL Machining usa fun¢des do seu controle da maquina.

Vantagem: simulacdo NC para JIG Grinding

Simulacao de torre para comandos
Fanuc e Mitsubishi

Tornos com torre agora sao compativeis com a nossa tecnologia
hyperMILL VIRTUAL Machining em conjunto com os comandos
da Fanuc e Mitsubishi. Isso permite a programacao facil e se-
gura desses tipos de maquinas. Sua maquina e todas as ferra-
mentas sdao mapeadas em detalhes e usadas para a simulagao
do cddigo NC. E possivel preparar a torre de forma conveniente
com suportes e ferramentas no planejador de processos da ma-
quina virtual. Com essa versao, agora estendemos a tecnologia
de simulacdo de torre para os controles dos fabricantes a se-
guir:

m Siemens
m FANUC
m Mitsubishi

Vantagem: suporte para novos controladores de maquina.



DESTAQUES

Na imagem a esquerda, vemos um grande movimento do cabecote da
maquina; na imagem a direita, o movimento otimizado

Selecdo de solugdo: Angulo de eixo C mais
proximo

Ao selecionar a diregdo preferida na guia “Solugdes NC” na prepa-
racdo da tarefa, agora vocé pode selecionar a opcao “Angulo de
eixo C mais préximo”. Isso permite que se controle a solugao de po-
sicionamento especificamente por meio de uma posicao preferen-
cial do eixo C. As solugdes de mais e menos sao selecionadas para
que o eixo C permanega o mais préximo possivel do angulo defi-
nido, mesmo na usinagem 5 eixos. Com uma licenga do hyperMILL
VIRTUAL Machining Optimizer, é possivel evitar possiveis colisdes
ou violacoes de limites de eixo durante a geracao de NC.

Vantagem: prevencao de grandes rotacdes do eixo C em situa-
¢des nao polares, maior precisao de usinagem e menor esfor¢o
de programagao.
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Sem peca bruta dinamica

Com peca bruta dinamica

Vinculacao com peca bruta dinamica

A opcao ‘Usar peca bruta dindmica’ agora pode ser utilizada para
gerar movimentos de vinculagao suaves, criados pelo hyperMILL
Optimizer. Uma peca bruta atualizada é gerada automaticamen-
te para todas as tarefas de usinagem na lista de tarefas e consi-
derada no calculo dos movimentos de vincula¢do. Isso permite a
criacdo de movimentos de vinculacdo otimizados de acordo com
as condicdes reais da pega bruta.

Vantagem: movimentos de vinculagao otimizados.

DESTAQUES

Cadeia automatica de peca bruta

A nova versdo traz um sistema de manuseio de pecgas brutas
completamente novo no hyperMILL. Totalmente automatica,
poderosa, inteligente e aplicavel a todos os tipos de usinagem,
desde furacdo, torneamento e fresamento até usinagem aditiva.
Ative a op¢do “Criar automaticamente cadeia de pega bruta” na
lista de tarefas na definicdo de uma resolugdo, e o hyperMILL
criard automaticamente todos os modelos de pega bruta na or-
dem correta. Caso uma tarefa de usinagem seja excluida ou reor-
denada, o hyperMILL ajusta a cadeia de pegas brutas de acordo.
Da mesma forma, uma tarefa de usinagem pode ser removida da
cadeia de pegas brutas, se necessario. Do contrario, nenhuma
interacdo do usudrio é necessaria e, desde a criagdo até a trans-
feréncia para a simula¢do ou a maquina virtual, o hyperMILL tra-
ta de todos os modelos de pecas brutas.

Vantagem: manuseio e criacdo de modelos de pecas brutas
simplificados e faceis de usar.
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DESTAQUES

Fresa barril otimizada

Gracgas a nova fungdo “Fresa barril otimizada” na guia “CAM”,
vocé pode analisar o uso de uma fresa barril para suas areas de
usinagem. A andlise pode ser feita com base em um dos trés ti-
pos de fresa barril: cdnica, tangencial ou geral. Para cada tipo
de fresa, é possivel definir um intervalo para o didmetro de base
e o raio do barril, de forma que a geometria ideal da fresa seja
exibida durante a analise. Além disso, é possivel otimizar o raio
Gtil do barril, analisando o angulo de avanco, ou determinar o
raio ideal do barril utilizando o controle do pardmetro de contato
e o parametro de distdncia maxima do raio do barril. Essa fun¢ao
ajuda a selecionar a fresa barril mais adequada e garante seu
uso otimizado.

Vantagem: analise simples e rapida para o uso ideal de fresas
barril.

Fronteira de material residual

Para obter mais flexibilidade no processamento de material re-
sidual, agora é possivel estabelecer limites para areas de ma-
terial residual e usa-los em qualquer estratégia. Com base na
definicdo de uma ferramenta de referéncia, o material residual
tedrico para a area de fresamento é calculado e marcado usando
contornos de fronteira. As fronteiras referem-se ao ponto central
da ferramenta selecionada, proporcionando o uso flexivel com
diferentes aproximagoes.

Vantagem: criagdo simples e rapida de fronteiras de material
residual.

hyperMILL AUTOMATION Center Controller

0 novo hyperMILL AUTOMATION Center Controller permite geren-
ciar e estruturar facilmente scripts e blocos de scripts desenvolvi-
dos porvocé. Isso proporciona uma visdo mais clara e um acesso
facilitado aos seus scripts de automagdo. Vocé pode criar favori-
tos e organizar seus scripts dentro deles, além de filtrar scripts
especificos conforme necessario. Para ajudar no entendimento
dessa fungdo, é fornecido um conjunto de dados de exemplo,
que pode ser personalizado e expandido, juntamente com o
AUTOMATION Center Controller. No controlador, scripts combina-
dos ou blocos de scripts podem ser executados automaticamen-
te. Para isso, a sequéncia deve ser salva como favorita.

Vantagem: organizacdo e aplicacdo aprimoradas de scripts de
automacao.



TECNOLOGIA

’1 hyperMILL ADDITIVE Manufacturing

A nova “Tarefa de vinculagao” para manufatura aditiva simplifica
a programacao de processos complexos, aumentando a facili-
dade de uso e a eficiéncia. Vincule sem esforgo varias tarefas
aditivas com diferentes parametros de tecnologia e estratégias
5eixos para um fluxo de trabalho otimizado.

A tarefa “Manufatura aditiva” agora conta com um modo avanga-
do de orientagdo automatica da ferramenta em 5 eixos, permitin-
do operagdes seguras e eficientes mesmo em espacgos reduzidos.
Ao analisar o modelo e o dispositivo aditivo, ela determina com
BB A= 7500 tinking job akcitive sl anc core} precisdo a melhor abordagem, seja ela indexada ou simultanea.

8% ¥ wh 8 T500 Additive Manufacturing copper alloy —
B T mh 9 1500 Additive Manufacturing steel allly ~ ——]

Vantagem: programacao simplificada de tarefas de processa-
mento aditivo.

Descubra aqui como se beneficiar da nossa tecnologia Optimizer

Movimentos de conexao ; . Ao pressionar um botao, oy Os movimentos de
gerados automaticamente Tt L2 ™8 nosso otimizador trans- Ty retrocesso necessarios

entre operacoes 2D, 3D it el forma os movimentos ; "‘1' -J sao gerados automati-
e 5 eixos, além de varias by e X/Y em movimentos com Hoe 0 o o camente e inseridos no
posicoes : =l 0 eixo rotativo alenlnblisbll codigo NC



https://youtu.be/_KBfAoS6sjg?si=MSt6Xf9ldLw4jMH3
https://youtu.be/1fOeXWSkYJE?si=tJOuK5k76LOIH3PO
https://www.youtube.com/watch?v=3S9IArhatME
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