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Wat is er nieuw in hyperMILL 2025?

hyperMILL 2025 biedt nog meer functies en efficiéntie, zowel voor CAD als CAM. Dankzij het nieuwe
vlakvullingsalgoritme en de nieuwe, vereenvoudigde elementweergave voor CAD-modellen, maar ook
dankzij de verbeterde algoritmen van onze 3D-strategieén kunt u merkbaar sneller en preciezer wer-

ken en bewerken.

Een hoogtepunt van deze hyperMILL-release zijn de drie nieuwe, innovatieve strategieén voor het ont-
bramen van gaten en onderdeelranden - voor maximale flexibiliteit en de hoogste kwaliteit. Bovendien
zorgt de nieuwe 5-assige automatische gereedschapsoriéntatiemodus voor een geoptimaliseerde be-
werking en efficiénte en betrouwbare gereedschapspaden, zelfs bij de meest complexe componenten.
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Nieuwe laag instellen als huidige laag

hyperMILL biedt nu de mogelijkheid om nieuw aangemaakte la-
gen automatisch actief te maken. Dit voorkomt tijdrovende hand-
matige selectie.

Het voordeel: Verhoogd gebruiksgemak.

UITGELICHT

Verbeterde lineaire beweging

Met hyperMILL kunt u voortaan zelfs zeer complexe schetsen met
een uitgesproken hellingshoek heel gemakkelijk extruderen. Op-
pervlakken die zichzelf of andere oppervlakken kruisen, worden
automatisch bijgesneden. Zo kunt u snel en nauwkeurig com-
plexe oppervlakken produceren, zoals die nodig zijn voor mallen
of elektroden.

Het voordeel: Zeer complexe schetsen hoeven niet opnieuw te
worden bewerkt.

UITGELICHT

Geoptimaliseerde prestaties voor grote
componentgroepen

Dankzij onze nieuwe functie ‘Zichtbaarheid in-/uitschakelen’
profiteert u van aanzienlijk verbeterde prestaties bij het werken
met grote samenstellingen. Zelfs voordat een bestand wordt
geladen, kunnen alle lagen worden ingesteld op niet-selecteer-
baar, zodat het model vanaf het begin soepeler reageert. U kunt
indien nodig afzonderlijke lagen activeren om specifieke bewer-
kingen uit te voeren.

Het voordeel: Soepele workflows voor complexe modellen en
grote projecten.

UITGELICHT

Drievoudige tangentiéle afronding

Met hyperMILL kunt u voortaan naadloze afrondingen tussen
drie aangrenzende oppervlakken maken, terwijl de continuiteit
volledig behouden blijft. Met deze functie bespaart u kostbare
tijd bij het modelleren van complexe geometrieén, zoals turbine-
bladen, en bent u verzekerd van de hoogste precisie en kwaliteit
van uw modellen.

Het voordeel: Snelle en nauwkeurige creatie van drievoudige el-
kaar rakende afrondingen.



UITGELICHT

Nieuwe vlakvullingstechnologie

Wij hebben een geheel nieuwe vlakvullingstechnologie ontwik-
keld die de prestaties bij het laden en tijdens het dagelijkse werk
aanzienlijk verbetert. Voor krommen, oppervlakken, randen en
driedimensionele lichamen wordt dezelfde instelling gebruikt,
zodat ze met één enkele parameter kunnen worden aangepast.

Het voordeel: Aanzienlijk verbeterde prestaties en vereenvoudig-
de bediening.

Uitgebreide STEP-interface

Met onze uitgebreide STEP-interfaces profiteert u van een nog
uitgebreidere gegevensoverdracht. Namen voor krommen en op-
pervlakken blijven nu volledig behouden, waardoor u over meer
informatie voor uw processen beschikt. Bovendien worden kleuren
en tags van oppervlakken overgezet op roterende vormcontouren,
zodat de 2D-contouren klaar zijn voor verdere verwerking, samen
met alle relevante PMI (Product Manufacturing Information). Dit
zorgt voor een optimale procesintegratie en bespaart kostbare tijd
in de productie.

Het voordeel: Verbeterde procesintegratie en verhoogde efficién-
tie in de productie.
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Weergave van virtuele elektrodes

In hyperMILL Electrode kunnen nu alle aangemaakte virtuele
elektroden worden weergegeven en verborgen. Zo kunt u gemak-
kelijk zien welke elektroden al gedefinieerd zijn. Bovendien wor-
den de prestaties verbeterd wanneer, bij een groot aantal elek-
troden, alle ongebruikte elektroden worden verborgen.

Het voordeel: Vereenvoudigd beheer van virtuele elektroden.

Geoptimaliseerd elektrodeproces

Profiteer van nieuwe functies voor een nog efficiéntere elektro-
denproductie. Naast de mogelijkheid om een variabele als naam
te gebruiken en naast het geoptimaliseerde spiegelen-comman-
do, kunt u nu ook een ondermaat voor de elektrode simuleren.
Hiermee worden potentiéle botsingen op het erosiepad specifiek
beperkt, om een veilige bewerking te garanderen.

Het voordeel: Verbeterde planning en uitvoering van elektrode-
bewerking door op botsingen gecontroleerde simulatie.
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2D-meetgegevens teruglezen

Via ons eigen uitwisselingsformaat kunnen 2D-meetresultaten,
zoals asafhankelijke, cirkelvormige, rechthoekige, groef- of rib-
metingen, nu vanuit de besturing in hyperMILL worden terugge-
lezen.* In hyperMILL wordt in één oogopslag weergegeven welke
meetresultaten binnen of buiten de tolerantie vallen. Zo kunt u
eenvoudig de productietrend volgen, bijvoorbeeld voor diame-
ters of posities.

Bovendien kunnen 2D-meetresultaten worden teruggelezen in
combinatie met hyperMILL BEST FIT om snel de middentoleran-
ties of posities te controleren. Met het BEST FIT-proces, dat geba-
seerd is op 2D-gegevens, kunt u de interpretatie van de resulta-
ten van 3D-onderzoek versnellen door de resultaten voor en na
BEST FIT te vergelijken.

Het voordeel: Grafische weergave van 2D-meetresultaten voor
vereenvoudigde kwaliteitscontrole in hyperMILL.

*hyperMILL VIRTUAL Machining-postprocessor vereist. Beschikbare bedieningen op aanvraag.

UITGELICHT

Geoptimaliseerd 3D-voorbewerken

Het pocketfreesalgoritme is aangepast voor de voorbewerkings-
modus van de strategie, om een hogere efficiéntie tijdens het
voorbewerken en een betere controle over de bewerking te be-
reiken. Een voordeel van de nieuwe versie is dat deze wordt ge-
realiseerd bij bewerkingen met grote volumes laterale materiaal-
toevoer en restmateriaal. Bovendien kunt u een contourradius en
een padradius instellen, zodat u de afronding van gereedschaps-
paden beter kunt regelen. De contourradius wordt gebruikt voor
gereedschapspaden langs de modelgeometrie, terwijl de pad-
radius wordt gebruikt voor alle andere offsetpaden.

Het voordeel: Snellere voorbewerking en verbeterd gedrag bij
grote volumes aanvoer- en restmateriaal.

3D-vlakbewerking

De nieuwe bewerkingsstrategie ‘Asparallelmodus’ biedt uitge-
breide opties voor het bewerken van vlakke oppervlakken. Hier-
mee kunnen oppervlakken in een definieerbare richting worden
bewerkt. In de standaard- en hogevoedingsmodus hebt u meer
controle over de afronding van het gereedschapspad, omdat u de
contourradius en de padradius ook afzonderlijk van elkaar kunt
instellen. De contourradius wordt gebruikt voor gereedschapspa-
den langs de modelgeometrie. De padradius wordt gebruikt voor
alle andere offsetpaden.

Het voordeel: Uitgebreide mogelijkheden en verbeterde controle
door nieuwe strategieén en functies.


https://youtu.be/Ii-P4hG8fqE

Nieuwe meetstrategieén

voor het nauwkeurig ontbramen

Braamvrije randen en gaten zijn niet alleen functioneel belangrijk, ze vormen ook een essentieel onderdeel van een kwa-

litatief hoogwaardig eindproduct. Met hyperMILL 2025 hebt u een uitgebreide selectie aan ontbraamstrategieén tot uw

beschikking, direct op de machine.

il Borstelen van gaten

Gebruik deze nieuwe strategie om bramen te verwijderen of de oppervlak-
tekwaliteit van dwarsgaten, schroefdraden en andere kenmerken te verbe-
teren met een speciaal borstelgereedschap. Het bewerkingsproces wordt
opgedeeld in verschillende fasen. Voor elke fase kunnen bewerkingspara-
meters zoals spilsnelheid, toevoersnelheid, koelmiddel en wachttijd wor-
den ingesteld. Onder het tabblad ‘Parameters’ kunnen ook het bewerkings-
gebied, de borstelrichting en het aantal herhalingen worden ingesteld.

Het voordeel: Moeiteloos programmeren van een borstelgereedschap, ont-
bramen van gaten en andere functies.

5-assig ontbramen van gaten

Met deze nieuwe strategie kunt u heel eenvoudig scherpe randen van ga-
ten en kruisende gaten ontbramen. Dankzij onze intelligente functie, het
CAM Plan, worden alle gaten automatisch herkend en worden alle scher-
pe randen in het model gemarkeerd. U hoeft alleen de gewenste randen te
selecteren en de strategie berekent automatisch alle gereedschapspaden.
De strategie ondersteunt een 3-assige modus, die al is opgenomen in het
hyperMILL 3D-pakket, en een 5-assige modus. In de 5-assige modus wordt
de bewerking waar mogelijk geindexeerd. Als dat niet mogelijk is, wordt de
bewerking uitgevoerd met 5-assige gelijktijdige bewegingen.

Het voordeel: Snel, eenvoudig en veilig ontbramen van gaten.

El 5-assig ontbramen

Deze nieuwe hyperMILL- strategie biedt u een snelle en effectieve oplossing
om alle scherpe randen van een onderdeel te ontbramen. U kunt kiezen tus-
sen een 3-assige bewerkingsmodus, die al is opgenomen in het hyperMILL
3D-pakket, en een 5-assige modus. Met de 5-assige optie bereikt u meer
componentranden en worden de benodigde hellingen en botsingspreven-
tie automatisch gegenereerd. De randen worden bij voorkeur met een vaste
aanpak bewerkt. Als dit niet mogelijk is, wordt gebruik gemaakt van simul-
taan bewerken. Deze strategie ondersteunt zowel lollipop- als kogelmolen-
frezen.

Het voordeel: Snel en effectief ontbramen van componentranden.



De optionele licentie ‘5-assig ont-
bramen’ maakt het gebruik van beide
strategieén mogelijk, met name

‘5-assig ontbramen van gaten’ en
‘5-assig ontbramen’ in 5-assige modus.
De 3-assige modus is standaard inbe-
grepen in het hyperMILL 3D-pakket.

© Nicolai-Bicycles

5-assig ontbramen
in de video



https://youtu.be/JuMSalWzua0

5-assige 1SO-bewerking

Gebruik onze nieuwe 5-assige strategie* om afzonderlijke of
enkele aaneengesloten oppervlakken te bewerken volgens het
verloop van de I1SO-lijnen (U en V). De functies die u al kent van
3D ISO Machining, kunt u nu ook gebruiken voor 5-assige bewer-
king. Naast toevoeraanpassing voor krommingen en 3D-radius-
correctie kan de zeer nauwkeurige oppervliaktemodus worden
gebruikt met onze True-Shape-technologie.

Het voordeel: 5-assige bewerking van I1SO-oppervlakken met
verhoogde oppervlaktekwaliteit en programmeerondersteuning
via intelligente algoritmen.

*Licentie vereist.

UITGELICHT

5-assig profiel nafrezen

We hebben deze strategie fundamenteel herzien en bieden nu
een nieuwe, verbeterde versie van 5-assig profiel nafrezen. Veel
bekende en innovatieve functies van ‘3D Profile Finishing’ zijn
nu ook beschikbaar voor 5-assige bewerking. Bovendien biedt
de strategie een nieuw algoritme voor de automatische gereed-
schapsoriéntatiestrategie. Maak gebruik van bekende functies
zoals vloeiende overlapping, automatische uitbreiding van het
freesoppervlak, bijsnijden tot het freesoppervlak, aanpassen
van de krommingssnelheid of 3D-padcompensatie om uw opper-
vlaktebewerkingen efficiénter, eenvoudiger en sneller te maken.
Met de optie ‘True-Shape-puntverdeling’ bereikt u een optimale
puntverdeling voor de bewerking. Dit zorgt voor een hogere op-
pervlaktekwaliteit en consistente machinebewegingen.

Het voordeel: Sneller en eenvoudiger programmeren, betere op-
pervlaktekwaliteit en programmeerondersteuning via intelligente
algoritmen.

Nieuwe 5-assige automatische gereedschapsoriéntatiemodus

Dankzij de vooranalyse van het gehele gereedschapspad berekent ons nieuwe 5-assige algoritme een optimale

bewerkingsvolgorde van gelijktijdige en geindexeerde gereedschapsbewegingen. Geindexeerde bewerking is de
geprefereerde en snelste bewerkingsvolgorde. Simultane bewerking wordt alleen uitgevoerd op gereedschapspad-
segmenten die simultaan bewerken vereisen. U profiteert daarbij van een vermindering van het aantal benodigde
inputs voor 5-assige bewerkingen en bespaart tijd bij het programmeren van complexe bewerkingen.
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5-assige radiale bewerking

Twee innovaties in deze strategie zorgen voor een verbeterde
afhandeling van 5-assige bewerkingsparameters en een hogere
oppervlaktekwaliteit dankzij onze True-Shape Technology.

Met de nieuwe optie ‘Interpoleren tussen lijnen’ kunt u hand-
matig de axiale helling van het gereedschap bepalen. Definieer
simpelweg de hellingslijnen langs de middelste curve en de ge-
reedschapshelling wordt tussen de afzonderlijke lijnen geinter-

Met de optie ‘True-Shape-puntverdeling’ bereikt u een optimale
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puntverdeling voor het frezen, voor een perfecte oppervlaktekwa-
liteit en consistente machinebewegingen.

Het voordeel: Individuele controle over de axiale gereed-
schapshelling en verbeterde puntverdeling voor een optimale
oppervlaktekwaliteit.

True-Shape Technology

Met onze True-Shape Technology profiteert u van een optimale

puntverdeling bij oppervlaktebewerking. Deze technologie zorgt

over het algemeen voor homogenere machinebewegingen en vormt

de basis voor uiterst nauwkeurige bewerkingen. In combinatie met het
CAM-plan wordt automatisch de topologie-informatie van de onderdeelop-
pervlakken aangemaakt. Wanneer u de zeer nauwkeurige oppervlaktemodus
met True-Shape-puntverdeling activeert, biedt hyperMILL nu vooraf gedefini-
eerde tolerantiespecificaties voor voorbewerking, afwerking, fijne afwerking en
micro-afwerking. hyperMILL stelt voor u de optimale bewerkingsparameters in.

5-assig halfpipes nafrezen

Voor eindeloos gevormde groeven is nu ook een doorlopende
spiraal tussen de twee randen beschikbaar. De spiraal gaat eerst
aan de geselecteerde startzijde naar beneden en gaat zonder on-
derbreking omhoog aan de andere zijde. Deze bewerkingsstrate-
gie voorkomt oppervlaktebeschadigingen aan de onderkant (tus-
sen de twee zijkanten) die kunnen ontstaan door kinematische
fouten of gereedschapsslijtage.

Bovendien kunt u nu een spoedhoek instellen voor geometrieén
met twee open uiteinden en oneindige geometrieén. Dit is handig

om contact met de gereedschapspunt te voorkomen.

Het voordeel: Uitgebreide bewerkingsparameters.
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e e e Puntcontactbewerking bladen en waaiers

:x At Om vervormingen en trillingen te voorkomen bij het afwerken
i | s = van dunne of onstabiele bladen, zijn doorgaans een groot aantal
o B woomenr EE afzonderlijke voor- en nabewerkingsprogramma’s nodig. Met de
e [F5E P nieuwe optie ‘Stapsgewijze afwerking met blending’ kunt u deze
D — — klus vereenvoudigen. De afwerkingstaken worden opgedeeld
:&&: EE S in korte stappen/gebieden, waarbij de dikte van het materiaal
P : direct voor elke stap wordt gereduceerd door middel van een
i = overgangssnede. Het nafrezen kan dus direct na het voorfrezen
e . [§ plaatsvinden, zonder dat er eerst een voorbereidende bewerking

' = nodig is.

Het voordeel: Geoptimaliseerde programmering en nabewer-
king van bladen.

Bewerking van turbineschoepen

In de ‘5-assige bladpuntfrees’ [ en ‘5-assig bladkantfrezen’ 3
is voortaan een uitgebreide functie beschikbaar om de stapsge-
wijze bladbewerking te optimaliseren. Dit is vaak het geval bij
lange of stijve turbinebladen. U kunt nu zowel aan het begin als
aan het einde van de bewerking vloeiende overlappingen met
aangrenzende gebieden toepassen.

De strategie ‘5-assige bladplatformbewerking’[E] is uitgebreid
met een nieuwe, spiraalvormige bewerking die omkering van de
rotatie-as voorkomt en zorgt voor lokaal hogere toevoersnelhe-
den zonder materiaalcontact. Bovendien zorgt een minimaal aan-
tal ononderbroken laatste invoercycli voor een optimale aanpas-
sing aan de voorbewerkingsomstandigheden.

Het voordeel: Geoptimaliseerde programmering en nabewer-
king van turbinebladen.

Onderdeeloverdracht
met DMG MORI NTX en NT

Voor draaibanken van de NTX- en NT-serie van DMG MORI met
hoofd- en tegenspil en B-as kunt u nu de stukoverdracht gebrui-
ken in combinatie met het SIMULATION Center*. Programmeer
moeiteloos alle bewerkingen met hoofd- en tegenspil in één ta-
kenlijst en simuleer het bewerkingsproces gedetailleerd.

Het voordeel: Vereenvoudigde en veilige programmering van de
transferopdracht voor deze DMG MORI-machines.

*Er is een update van de postprocessor nodig.
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Definiéren van opspanmiddelen
voor het draaien

De verbeterde definitie van opspanmiddelen voor het draaifre-
zen zorgt ervoor dat de berekening van de 2D-opspancontour nu
al tijdens het instellen van de opspanning kan plaatsvinden. Bij
het maken van een 2D-opspanning kunt u bepalen op welke laag
de contour moet worden geplaatst. Met de opdracht ‘Berekenen’
wordt de 2D-opspancontour berekend en is deze bij alle draaiop-
drachten direct als 2D-feedback voor u beschikbaar. Wanneer er
wijzigingen worden aangebracht in de definitie van de opspan-
middelen, moet de opspancontour opnieuw worden berekend.

Het voordeel: Verbeterde laadtijd van 2D-feedback bij draaiop-
drachten.

UITGELICHT

V-schets voor het draaien van contouren

Maak een speciale V-schets om op een eenvoudige en automa-
tische manier te draaien. Op basis van een 3D-model, dat door-
gaans met nominale afmetingen wordt ontworpen, wordt de
V-schets met draaicontour vrijwel volledig automatisch gegene-
reerd. Met een opdracht worden horizontale afmetingen gedefi-
nieerd en bijbehorende tolerantiespecificaties toegewezen. Op
basis van deze waarden kan de draaicontour naar het midden
van de tolerantie worden verplaatst. Dankzij de nieuwe V-schets
voor het draaien, kunt u uw draaicontour ook snel en efficiént
voorbereiden voor de programmering, inclusief ondersnijdingen,
randafbrekingen en toleranties.

Het voordeel: Snel en maatnauwkeurig draaicontouren genere-
ren op basis van een 3D-model.
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Taakberekening met virtuele machine

Met de nieuwe optie ‘VM gebruiken voor berekening’ gebruikt
hyperMILL het machinemodel direct tijdens de berekening van
het gereedschapspad. Bij het beheersen en vermijden van bot-
singen wordt rekening gehouden met de geometrie en de beper-
kingen van de machine. Het resultaat: nauwkeurigere en geop-
timaliseerde gereedschapspaden, vooral in krappe ruimtes of
wanneer de machinekop dicht bij de grenzen van het onderdeel
of de machine werkt. Restmateriaalgebieden die ontstaan door
botsingen of machinegrenzen kunnen zoals gebruikelijk met an-
dere strategieén en zonder zichtbare overgang opnieuw worden
bewerkt dankzij de optie ‘Naadloze overlapping’.

De gebruikelijke flexibiliteit blijft: De optie kan specifiek voor in-
dividuele bewerkingen worden gebruikt en een machinewissel is
nog steeds mogelijk zonder herberekening.

Het voordeel: Berekening van botsingspreventie met behulp
van het machinemodel.

Mallen slijpen met hyperMILL
VIRTUAL Machining

Onze hyperMILL VIRTUAL Machining-technologie ondersteunt nu
ook het slijpen van mallen. Uw bewerking met snelle slijpbewe-
gingen wordt volledig gecontroleerd op mogelijke botsingen en
gedetailleerd gesimuleerd. hyperMILL VIRTUAL Machining maakt
gebruik van functies uit uw machinebesturing.

Het voordeel: NC-simulatie voor het slijpen van mallen.

Revolverkop-ondersteuning
voor besturingen van FANUC en Mitsubishi

Draaibanken met een revolverkop en een hoofdspil worden nu
ondersteund door onze hyperMILL VIRTUAL Machining-tech-
nologie in combinatie met FANUC- en Mitsubishi-besturingen.
Hiermee kunt u deze machinetypen gemakkelijk en veilig pro-
grammeren. Uw machine en alle gereedschappen worden gede-
tailleerd in kaart gebracht en gebruikt voor NC-codesimulatie.
U kunt de revolverkop moeiteloos uitrusten met houders en ge-
reedschappen in de verwerkingsplanner van de virtuele machi-
ne. Met deze release breiden we de revolverkop-technologie uit
voor de besturingen van de volgende fabrikanten:

m Siemens
m FANUC
m Mitsubishi

Het voordeel: Ondersteuning voor nieuwe machinebesturingen.



UITGELICHTS

Op de linker afbeelding is een grote machinekopbeweging zichtbaar,
op de rechter afbeelding de geoptimaliseerde beweging

Selectie van oplossingen: Dichtstbijzijnde
C-ashoek

Bij het selecteren van de gewenste richting onder het tabblad
‘NC-oplossingen’ in de taakinstellingen, kunt u nu de optie
‘Dichtstbijzijnde C-hoek’ selecteren. Hiermee kunt u de positione-
ringsoplossing specifiek aansturen via een voorkeurspositie van
de C-as. De plus- en minoplossingen worden zo gekozen, dat de
C-as zo dicht mogelijk bij de gedefinieerde hoek blijft — zelfs bij
5-assige bewerking. Met een hyperMILL VIRTUAL Machining Opti-
mizer-licentie kunnen mogelijke botsingen of overschrijdingen van
de aslimieten tijdens het genereren van NC’s worden voorkomen.

Het voordeel: Voorkomen van grote C-asrotaties in niet-poolsi-
tuaties, hogere bewerkingsnauwkeurigheid en minder program-
meerwerk.

Mo
#8 Cooirg adaplor -releass 2023 02 Slock
P Coolrg ahiph releise 2023 02 Turn Stock.

28 1_1-T1 Rough Tnng Coning adapher
50 1.2 T1 Firish Tuemargy Coolery adipier
450 1_3 Td Sl Dl Cocleg adapher
25 1_4 T7 Snpie Drile Coing aaapler
250 1_5 T3 30 Opbmoed Repeg Cosing aaapiee
#50 1_8 T3 Pockst Miing ol acapier
RS, g

50 1_8 T10 Pockst Milling - cocuiar Cocting azapher
#5919 T1 Rough Taming - cutsde

#8110 T1 Frash Tuming - outside

#50 1_20 15 Smpke Dritng - DS Rackal
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Zonder dynamisch ruwmateriaal

Met dynamisch ruwmateriaal

Koppeling met dynamisch ruwmateriaal

U kunt nu gebruik maken van de optie ‘Dynamisch ruwmateriaal
gebruiken’ voor soepele koppelingsbewegingen die zijn gege-
nereerd door de hyperMILL Optimizer. Voor alle bewerkingsop-
drachten in de opdrachtenlijst wordt automatisch een actueel
ruwmateriaal gegenereerd en meegenomen bij het berekenen
van de koppelbewegingen. Hiermee kunt u koppelbewegingen
creéren die zijn geoptimaliseerd voor de werkelijke toestand van
het ruwmateriaal.

Het voordeel: Geoptimaliseerde koppelbewegingen.

UITGELICHT

Automatische materiaalketen

De nieuwe versie biedt u een geheel nieuw materiaalverwer-
kingssysteem in hyperMILL. Volledig automatisch, krachtig,
intelligent en toepashaar voor alle soorten bewerkingen, van
boren, draaien en frezen tot additieve bewerking. Activeer de
optie ‘Materiaalketen automatisch aanmaken’ in de takenlijst
onder de definitie van een resolutie, en hyperMILL creéert au-
tomatisch alle materiaalmodellen in de juiste volgorde. Als een
bewerkingsopdracht wordt verwijderd of opnieuw wordt besteld,
past hyperMILL de materiaalketen dienovereenkomstig aan. Een
bewerkingsopdracht kan indien nodig ook uit de materiaalketen
worden verwijderd. Verder is er geen interactie van de gebruiker
nodig en verwerkt hyperMILL alle materiaalmodellen, van de cre-
atie tot de overdracht en de simulatie of de virtuele machine.

Het voordeel: Vereenvoudigde en gebruiksvriendelijke verwer-
king en aanmaak van materiaalmodellen.


https://youtu.be/x_qBWA3gUU4

14

B hyperhiLL AUTOMATION Centes Controber

Soript name.

Serigh path

Favortes

UITGELICHT

Optimale paraboolfrees

Dankzij de nieuwe functie ‘Optimale paraboolfrees’ onder het
tabblad ‘CAM’ kunt u het gebruik van een paraboolfrees voor uw
bewerkingsgebieden analyseren. Bij de analyse wordt gebruik-
gemaakt van een van de drie typen paraboolfrezen: conisch, tan-
gentieel of algemeen. Voor elk type parabool kan een bereik voor
de basisdiameter en paraboolradius worden gedefinieerd, zodat
tijdens de analyse de optimale freesgeometrie wordt weergege-
ven. Daarnaast kunt u de bruikbare paraboolradius optimalise-
ren door de spoedhoek te analyseren of de optimale paraboolra-
dius bepalen met behulp van de contactparameterregeling en de
parameter Maximale paraboolradiusafstand. Deze functie helpt
u bij het selecteren van een geschikte paraboolfrees en zorgt er-
voor dat u deze optimaal kunt gebruiken.

Het voordeel: Eenvoudige en snelle analyse voor het optimaal
gebruik van paraboolfrezen.

Restmateriaalgrens

Voor meer flexibiliteit bij het verwerken van restmateriaal kunt u
nu limieten voor restmateriaalgebieden instellen en deze in elke
strategie gebruiken. Op basis van de definitie van een referen-
tiegereedschap wordt het theoretische resterende materiaal voor
het freesgebied berekend en met behulp van grenscontouren
gemarkeerd. De grenzen verwijzen naar het middelpunt van het
geselecteerde gereedschap en zorgen voor flexibel gebruik met
verschillende benaderingen.

Het voordeel: Eenvoudige en snelle creatie van restmateriaal-
grenzen.

hyperMILL AUTOMATION Center Controller

Met de nieuwe hyperMILL AUTOMATION Center Controller kunt u
zelfontwikkelde scripts en scriptblokken moeiteloos beheren en
structureren. Hiermee krijgt u een beter overzicht en een vlotte-
re toegang tot uw automatiseringsscripts. Maak favorieten aan
en organiseer uw scripts. U kunt ook altijd filteren op specifieke
scripts. Om deze functie beter te begrijpen, is er bij de release
van AUTOMATION Center Controller een set voorbeeldgegevens
meegeleverd die u kunt aanpassen en uitbreiden. In de control-
ler kunnen gecombineerde scripts of scriptblokken automatisch
worden uitgevoerd. Om dit te doen, moet de sequentie worden
opgeslagen in een favoriet.

Het voordeel: Verbeterde organisatie en toepassing van auto-
matiseringsscripts.



TECHNOLOGY

hyperMILL ADDITIVE Manufacturing

De nieuwe functie ‘Taken koppelen’ voor additieve productie
vereenvoudigt de programmering van complexe processen en
verbetert zo het gebruiksgemak en de efficiéntie. Koppel moeite-
loos meerdere additieve taken met verschillende technologische
parameters en 5-assige strategieén aan elkaar, voor een geopti-
maliseerde workflow.

De taak ‘Additieve bewerking’ beschikt nu over een geavan-
ceerde 5-assige automatische gereedschapsoriéntatiemodus,
voor veilige en efficiénte bewerkingen, zelfs in krappe ruimtes.
Door het model en het additieve apparaat te analyseren, wordt
nauwkeurig de optimale aanpak bepaald, ongeacht of deze gein-
dexeerd of gelijktijdig is.

Het voordeel: Vereenvoudigde programmering van additieve
verwerkingstaken.

Houd uw tijdschema en productiemiddelen
onder controle met ons MES!

Begin stapsgewijs of ga volledig aan de slag met onze Hummingbird-MES-oplossing. Dankzij de nauwe samenwerking
en integratie van hyperMILL in het Hummingbird-MES kunt u uw productieprocessen gemakkelijk optimaliseren. Zo kunt

u uw productiviteit verhogen en uw middelen optimaal benutten!

Profiteer van de volgende voordelen:

m Digitale planning en beheerprocessen

m Flexibelin real time

m Visualisatie van alle processen

m Perfecte integratie met hyperMILL CAD/CAM

m Brede connectiviteit met alle systemen

B Modulariteit: het systeem groeit mee met uw eisen
]

Stationaire, mobiele en online toegang Hebt u nog de controle
over uw processen?
Neem contact met ons op voor meer
informatie over ons Hummingbird-systeem.

1
E MES-adviseur

Marcus Kalbacher
+49 1715642118
Marcus.Kalbacher@
openmind-tech.com
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https://www.hummingbird-systems.com/nl/

OPEN MIND Technologies AG

Argelsrieder Feld 5 ® 82234 Wessling ® Germany

Telefoon: +49 8153 933-500

E-mail: Info.Europe@openmind-tech.com
Support.Europe@openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies Benelux BV

Titaniumlaan 86

5221 CK’s-Hertogenbosch ¢ Netherlands

Telefoon: +3173 648 0166

E-mail: Info.Benelux@openmind-tech.com
Support.Benelux@openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies AG wordt wereld-
wijd vertegenwoordigd door eigen dochteron-

dernemingen en via competente partners en
is tevens lid van de technologiegroep Mensch
und Maschine, www.mum.de

— OPEN MIND

s THE CAM FORCE

We push machining to the limit

www.openmind-tech.com
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