ﬁ'.\'
‘i\

2025

\ hyperMILL

hyperMILL 2025’de

YENILIKLER NELER?

—: OPEN MIND

s THE CAM FORCE




hyperMILL 2025¢te ne gibi yenilikler var?

hyperMILL 2025, hem CAD hem de CAM icin size daha da fazla performans ve verimlilik sunar. Yeni
mozaik algoritmasi ve CAD modelleri i¢in yeni, basitlestirilmis 6ge gdsteriminin yani sira 3D stratejile-
rimizin gelistirilmis algoritmalari ile fark edilir derecede daha hizli calisma ve daha da hassas isleme

sonuglarindan faydalanirsiniz.

Yeni hyperMILL siirimiintin en dnemli 6zelliklerinden biri, maksimum esneklik ve en yiiksek kalite i¢in
deliklerin ve parca kenarlarinin ¢apaklarinin alinmasina yonelik ii¢ yenilikgi stratejidir. Buna ek ola-
rak, yeni 5 eksenli otomatik takim yonlendirme modu, optimize edilmis isleme saglar ve en karmasik
bilesenler igin bile verimli ve giivenilir takim yollarini garanti eder.
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Yeni katmani gecerli katman olarak ayarlama

hyperMILL artik yeni olusturulan katmanlari otomatik olarak et-
kin ayarlama se¢enegi sunuyor. Bu size zaman kaybettiren ma-
nuel secimden tasarruf saglar.

Avantaj: Daha fazla kullanici dostu.

Gelistirilmis Linear Sweep

hyperMILL artik tanimlanmis bir e§im agisina sahip son derece
karmasik ¢izimleri bile kolayca kati model olusturmaniza olanak
tanir. Kendileriyle veya baskalariyla kesisen yiizeyler otomatik
olarak kirpilir. Bu, kaliplar veya elektrotlar icin gerekenler gibi
karmasik yiizeyleri hizli ve dogru bir sekilde olusturmaniza ola-
nak tanir.

Avantaj: Oldukga karmasik gizimler i¢in yeniden yiizey silme ¢a-
lismalar gerekmez.

Biiyiik fikstiir ve baglama ekipmanlari icin
optimize edilmis performans

Yeni “Gorunirlugu ag/kapa” islevimiz sayesinde, buyiik fiks-
turler veya parcalarla ¢alisirken onemli 6l¢iide artirilmis perfor-
manstan yararlanabilirsiniz. Bir dosyay! yiilklemeden &énce bile
tim katmanlar secilemez olarak ayarlanabilir, boylece model
baslangi¢tan itibaren daha sorunsuz yanit verir. Belirli diizenle-
meleri gerceklestirmek icin gerektiginde tek tek katmanlari etkin-
lestirebilirsiniz.

Avantaj: Karmasik modeller ve biyiik projeler i¢in sorunsuz is
akislari.

Uc nokta ile tanjant yiizey 6rme

hyperMILL ile artik tam siirekliligi koruyarak g bitisik yiizey ara-
sinda kesintisiz yiizeyler olusturabilirsiniz. Bu islev, tiirbin ka-
natlari gibi karmasik geometrileri modellerken size biiyiik dl¢iide
zaman kazandirirken modellerinizin en yiiksek hassasiyet ve ka-
litede olmasini saglar.

Avantaj: Yuizeylerin hizli ve hassas bir sekilde olusturulmasi.



Yeni mozaik teknolojisi

Hem yiikleme hem de giinlilk ¢alisma sirasinda performansi
onemli olg¢lide artiran tamamen yeni bir mozaik teknolojisi ge-
listirdik. Cizgiler, ylizeyler, bunlarin kenarlari ve katilar ayni ayar
secenegini kullanir ve tek bir parametre ile ayarlanabilir.

Avantaj: Onemli 6l¢iide gelistirilmis performans ve basitlestirilmis
kullanim.

Detaylandirilmis STEP arayiizii

Genisletilmis STEP arayiizlerimizle daha da kapsamli veri aktari-
mindan faydalanirsiniz. Cizgiler ve yilizeyler icin isimler artik tama-
men korunuyor ve siiregleriniz icin size daha fazla bilgi sagliyor.
Buna ek olarak, yiizeylerdeki renkler ve etiketler rotasyonel sekil
konturlanina aktarilarak 2D konturlarmin ilgili tim Uriin imalat Bil-
gileri (PMI) ile birlikte daha sonraki islemler i¢in hazir olmasi sag-
lanir. Bu, optimum siire¢ entegrasyonu saglar ve iiretimde degerli
zaman tasarrufu saglar.
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Sanal elektrotlari goriintiileme

hyperMILL Electrode’da, olusturulan tiim sanal elektrotlar artik
gosterilebilir ve gizlenebilir. Bu, hangi elektrotlarin zaten tanim-
lanmis oldugunu kolayca belirlemenizi saglar. Ayrica, ¢ok sayida
elektrotla, kullanilmayan elektrotlar gizlendiginde performans
artar.

Avantaj: Sanal elektrotlarin basitlestirilmis yonetimi.

Optimize edilmis elektrot siireci

Daha da verimli elektrot iiretimi i¢in yeni fonksiyonlardan yarar-
lanin. Ad olarak degisken kullanma seceneginin yani sira opti-
mize edilmis bir yansitma komutuna ek olarak, artik elektrot i¢in
bir alt boyut simiile edebilirsiniz. Bu dzellikle erozyon yolundaki
potansiyel ¢arpismalari sinirlandirarak giivenli isleme saglar.

Avantaj: Carpisma kontrollii similasyon araciligiyla elektrot is-
lemenin gelistirilmis planlamasi ve yiritiilmesi.
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2 Boyutlu Ol¢iim Verilerini Okuma

Kendi degisim formatimiz sayesinde, eksene bagli, dairesel, dik-
dortgen, kanal 6l¢limleri gibi 2D 6l¢iim sonuglar artik kontrol bi-
riminden hyperMILL’e geri okunabilir.* Hangi 6l¢lim sonuglarinin
tolerans dahilinde veya disinda oldugu hyperMILL’de bir bakista
goriintilenir. Bu sekilde, ornegin caplar veya konumlar igin {re-
tim trendini kolayca izleyebilirsiniz.

Ayrica 2D dl¢lim sonuglarinin geri okunmasi, merkez toleranslari-
niveya konumlarini hizli bir sekilde kontrol etmek igin hyperMILL
BEST FIT ile birlikte kullanilabilir. 2D verilere dayali BEST FIT isle-
mi, BEST FIT &ncesi ve sonrasini karsilastirarak 3 Boyutlu &l¢iim
sonuglarinin yorumlanmasini hizlandirmak icin kullanilabilir.

Avantaj: hyperMILL’de basitlestirilmis kalite kontrold i¢in 2D 6l-
¢lim sonuglarinin grafiksel gosterimi.

*hyperMILL VIRTUAL Machining son islemcisi gereklidir. istek iizerine kontroller mevcuttur.

3D Optimize Edilmis Kaba isleme

Cep frezeleme algoritmasi, kaba isleme sirasinda daha fazla ve-
rimlilik ve daha iyi isleme kontrolii elde etmek amaciyla strateji-
nin kaba isleme modu icin yeniden gelistirilmistir. Yeni sirimiin
bir avantaji da bilyiik yanal beslemeler ve kalan malzeme ile
isleme yapilirken ortaya ¢ikiyor. Ek olarak, takim yolu kdse do-
niislerini daha iyi kontrol etmenizi saglayan bir takim yolu doniis
radiist ve bir son yanal adimdaki doniis radiistinii tanimlayabi-
lirsiniz. Contour radius model geometrisi boyunca takim yollari
icin kullanilirken, path radius diger tiim ofset yollar i¢in kulla-
nilir.

Avantaj: Biiyiik ilerlemeler ve kalan malzeme ile daha hizli kaba
isleme ve gelistirilmis davranis.

3 Boyutlu Diizlem isleme

Yeni “eksen paralel modu” isleme stratejisi, diiz yiizeylerin is-
lenmesi icin genisletilmis secenekler sunar. Yiizeylerin tanimla-
nabilir bir yon boyunca islenmesini saglar. Standart ve high feed
modunda, konturyaricapini ve yol yaricapini birbirinden ayri ola-
rak tanimlayabildiginiz icin takim yolu dénisleri lizerinde daha
iyi kontrole sahip olursunuz. Contour radius, model geometrisi
boyunca uzanan takim yollari icin kullanilir. Path radius ise diger
ofset yollari igin kullanilir.

Avantaj: Yeni stratejiler ve islevler sayesinde genisletilmis ola-
naklar ve gelistirilmis kontrol.


https://youtu.be/Ii-P4hG8fqE

Hassas capak alma icin yeni stratejiler

Gapaksiz kenarlar ve delikler sadece islevsel olarak dnemli degil, ayni zamanda yiiksek kaliteli bir nihai trtiniin temel

bir bilesenidir. hyperMILL 2025 ile dogrudan makinede kullanabileceginiz kapsamli bir capak alma stratejisi yelpazesine

sahip olursunuz.

i Delik Fircalama

Capraz deliklerin, dislerin veya diger unsurlar icin capak almak veya bunla-
rin yiizey kalitesini 6zel bir fircalama takimiyla iyilestirmek icin bu yeni stra-
tejiyi kullanin. isleme siireci farkli asamalara ayrilmistir ve her asama igin
devir, ilerleme hizi, sogutucu ve bekleme siiresi gibi isleme parametreleri
tanimlanabilir. “Parametreler” sekmesi altinda, isleme alani, isleme yoni
ve tekrar sayisi i¢in ayarlar da yapilabilir.

Avantaj: Operasyona uygun takimin kolay programlanmasi ve deliklerin ,
diger unsurlarin ¢capaklarinin alinmasi.

5 Eksenli Delik Capagi Alma

Bu yeni strateji, deliklerdeki ve kesisen deliklerdeki keskin kenarlarin ¢a-
paklarinin alinmasini ¢ok kolay bir hale getiriyor. Akilli fonksiyonumuz CAM
Plani sayesinde tiim delikler otomatik olarak taninir ve modeldeki tiim kes-
kin kenarlar isaretlenir. Yalnizca istediginiz kenarlari se¢meniz yeterlidir ve
strateji tim takim yollarini otomatik olarak hesaplar. Strateji, hyperMILL 3D
paketine zaten dahil olan 3 eksenli bir modu ve 5 eksenli bir modu des-
tekler. 5 eksenli modda, isleme miimkiin oldugunda pozisyonlamali hareket
saglar. Bumiimkiin degilse, 5 eksenli simultane hareketlerle gerceklestirilir.

Avantaj: Deliklerde hizli, basit ve giivenli ¢apak alma.

5 Eksenli Capak Alma

Bu yeni hyperMILL stratejisi, bir par¢anin tiim keskin kenarlarinin ¢apagini
almak igin size hizli ve etkili bir ¢c6ziim sunar. hyperMILL 3D paketine zaten
dahil olan 3 eksenli isleme ile 5 eksenli isleme modu arasinda se¢im yapa-
bilirsiniz. 5 Eksen secenegi sayesinde parcanin uzak kdselerine com daha
kolay erisip, takim yolu olusturabilirsiniz. Bu sayede gerekli acilari hesap-
layan operasyon ¢arpismalarida engellemis olur. Kenarlar tercihen sabit bir
actyla islenir. Bu mumkiin degilse, simultane isleme kullanilir. Bu strateji
hem lolipop hem de kiire freze destekler.

Avantaj: Parca kenarlarinda hizli ve etkili ¢capak alma.




istege bagli “5 Eksenli Capak Alma”
lisansi her iki stratejinin de kullanilma-
sini saglar: 5 eksenli modda “5 Eksenli
Delik Capagi Alma” ve “5 Eksenli Ca-
pak Alma”. 3 eksenli mod, hyperMILL
3D paketine standart olarak dahildir.

5 eksenli capak alma
videosu



https://youtu.be/JuMSalWzua0

5 Eksenli Iso isleme

ISO cizgilerinin (U ve V) seyrine gore tek tek veya birkag bitisik
yiizeyi islemek icin yeni 5 eksenli stratejimizi* kullanin. 3D ISO
Isleme’den zaten asina oldugunuz fonksiyonlar artik 5 eksenli
isleme icin de kullanilabilir. Egrilikler ve 3D yarigap diizeltmesi
icin ilerleme ayarina ek olarak, yliksek hassasiyetli ylizey modu
True-Shape Teknolojimiz ile kullanilabilir.

Avantaj: Akilli algoritmalar araciligiyla artinlmis yiizey kalitesi
ve programlama destegi ile Iso yiizeylerin 5 eksenli islenmesi.

*Lisanslama gereklidir.

5 Eksenli Profil Finish islemi

Bu stratejiyi temelden revize ettik ve size 5 Eksenli Profil Finish
isleminin yeni, gelistirilmis bir versiyonunu sunuyoruz. “3D Pro-
fil Finish Islemi”nin bircok tanidik ve yenilik¢i dzelligi artik 5 ek-
senli isleme icin de mevcut. Ayrica bu strateji, otomatik takim
yonlendirme stratejisi icin yeni bir algoritma sunuyor. Yiizey is-
lemeyi daha verimli, daha kolay ve daha hizli hale getirmek igin
puriizsiiz ortiisme, otomatik frezeleme yiizeyi uzatmasi, frezele-
me alanina kirpma, ilerleme hizinin ayarlanmasi veya 3D takim
yolu telafisi gibi tanidik islevleri kullanin. “True-Shape Nokta
Dagilimi” secenegi ile isleme icin optimum bir nokta dagilimi
elde edersiniz. Bu da daha yiiksek yiizey kalitesi ve rijit makine
hareketleri saglar.

Avantaj: Daha hizli ve basitlestirilmis programlama, daha yik-
sek yiizey kalitesi ve akilli algoritmalar araciligiyla programlama
destegi.

Yeni 5 eksenli otomatik takim yonlendirme modu

Tiim takim yolunun 6n analizi sayesinde, yeni 5 eksenli algoritmamiz simultane veya pozisyonlamali takim ha-

reketlerinden olusan optimum bir isleme sirasi hesaplar. Pozisyonlamali isleme, tercih edilen ve en hizli isleme
sirasidir. Simultane isleme, yalnizca simulatane isleme gerektiren takim yolu segmentleri icin gerceklestirilir. Kul-
lanicilar, 5 eksenli isleme icin gereken girdi sayisindaki azalmadan yararlanir ve karmasik isleme operasyonlarini
programlarken zamandan tasarruf eder.
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True-Shape Teknolojisi

5 Eksenli Radyal isleme

Bu stratejideki iki yenilik, True-Shape Teknolojimiz sayesinde
5eksenli isleme parametrelerinin daha iyi kullanilmasini ve daha
yiiksek ylizey kalitesi saglar.

Yeni “Cizgiler arasinda enterpolasyon” se¢enegi ile takimin ekse-
nelegimini manuel olarak belirleyebilirsiniz. Merkez egri boyunca
egim cizgilerini tanimlamaniz yeterlidir ve takim egimi her bir ¢iz-
gi arasinda enterpole edilir.

“True-Shape Nokta Dagilimi” secenegi ile frezeleme icin en uygun
nokta dagilimini elde eder ve boylece milkemmel yiizey kalitesi
ve rijit makine hareketleri saglarsiniz.

Avantaj: Eksenel takim egiminin bireysel kontrolii ve optimum
yiizey kalitesi icin gelistirilmis nokta dagilimi.

.
N
NN

™
NN
True-Shape Teknolojimiz ile yiizey isleme i¢in optimum ™,
nokta dagilimindan faydalanirsiniz. Genellikle daha homojen \\
makine hareketleri saglar ve yiiksek hassasiyetli isleme i¢in temel \

olusturur. CAM Plani ile baglantili olarak, parca yiizeylerinin topoloji \
bilgileri otomatik olarak olusturulur. True-Shape Nokta Dagilimi ile yiik-

sek hassasiyetli yiizey modunu etkinlestirirseniz hyperMILL artik size 6n
finish, finish, ince finish ve mikro finish islemleri icin dnceden tanimlanmis
tolerans ozellikleri saglar. hyperMILL sizin icin optimum isleme parametrele-

rini kontrol eder.

5 Eksenli Halfpipe Finish

Formlu yiizeyler, ve halfpipe ylizeyler igin artik iki sinir arasinda
spiral kesme secenegi de mevcuttur. Segilen baslangig tarafinda
asagl dogru baslar ve kesintisiz olarak karsi tarafta yukar dogru
devam eder. Kinematik hatalardan veya takim ainmasindan kay-
naklanabilecek yiizey hasari, bu isleme stratejisi ile 6nlenebilir.

Ek olarak, artik iki agik ucu olan geometriler ve formlu geometriler
icin bir kilavuz agisi ayarlayabilirsiniz. Bu, takim ucuyla temasi

onlemekicin yararlidir.

Avantaj: Gelistirilmis isleme parametreleri..
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Tiirbin Kanadi isleme

“5-axis Blade Point Milling” [l ve “5-axis Blade Top Milling”
de, adim adim kanat islemeyi optimize etmek igin artik genisletil-
mis birislev de mevcuttur. Bu durum genellikle uzun veya sertles-
tirilmis tiirbin kanatlarinda séz konusudur. Artik islemenin hem
basinda hem de sonunda bitisik alanlarla kusursuz 6rtiisme 6zel-
ligini kullanabilirsiniz.

“5-axis Blade Platform Machining” [E] stratejisi, dondiirme ek-
seninin tersine donmesini onleyen ve malzeme temasi olmadan
bolgesel olarak daha yiiksek ilerleme hizlarina izin veren yeni
bir spiral isleme ozelligi ile genisletilmistir. Buna ek olarak, mi-
nimum sayida kesintisiz ilerleme, &n isleme durumuna optimum
adaptasyon saglar.

Avantaj: Tirbin kanatlarinin optimize edilmis sekilde program-
lanmasi ve finish islemlerinin yapilmasi.

DMG MORI NTX ve NT ile parca transferi

DMG MORI’nin NTX ve NT serisi torna tezgahlarinda ana ayna
ve karsi ayna yani sira B ekseni i¢in artik parca transferini
SIMULATION Center* ile birlikte kullanabilirsiniz. Ana ayna ve
karsi ayna ile isleme operasyonlarini tek bir operasyon listesin-
de rahat¢a programlayin ve isleme sirasini ayrintili olarak simiile
edin.

Avantaj: Bu DMG MORI makineleri i¢in parga transferinin basit-
lestirilmis ve giivenli sekilde programlanmasi.

*Son islemcinin glincellenmesi gereklidir.



Tornalama icin fikstiir tanimi

Tornalama fikstirlerinin gelistirilmis tanimi, 2D fikstir konturu-
nun hesaplanmasinin artik fikstiir olusturma sirasinda gergekle-
sebilmesini saglar. Bir 2D fikstiir olustururken, konturun hangi
katmana yerlestirilecegini belirleyebilirsiniz. “Hesapla” komutu
ile 2D fikstiir konturu hesaplanir ve 2D geri bildirim olarak tiim
tornalama islerinde hemen kullanilabilir. Fikstiir taniminda de-
gisiklik yapildiginda, fikstiir konturu yeniden hesaplanmalidir.

Avantaj: Tornalama islerinde 2D geri bildirim yiikleme siresi iyi-
lestirildi.

Tornalama konturlari icin V-sketch

Kolay ve otomatik bir sekilde tornalama igin 6zel bir V-sketch
olusturun. Tipik olarak nominal boyutlarla tasarlanmis bir 3D
modelden baslayarak, tornalama konturlu V-sketch neredeyse
tamamen otomatik olarak olusturulur. Yatay boyutlari tanimla-
mak ve ilgili tolerans 6zelliklerini atamak i¢in bir komut kullanilir.
Bu degerlere dayanarak, tornalama konturu toleransin merkezi-
ne tasinabilir. Tornalama igin yeni V-sketch sayesinde, tornalama
konturunuzu alttan kesimler, kenar kirmalar ve toleranslarla bir-
likte programlama icin hizli ve verimli bir sekilde hazirlayabilir-
siniz.

Avantaj: 3D modele dayali hizli ve boyutsal olarak dogru torna-
lama konturu olusturma.
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Virtual Machining ile Operasyon hesaplama

Yeni “Hesaplama i¢in VM kullan” secenegi ile hyperMILL, takim
yolu hesaplamasi sirasinda dogrudan makine modelini kullanir.
Carpisma kontrolii ve 6nleme, makine geometrisi ve sinirlari dik-
kate alinarak gerceklestirilir. Sonug: 6zellikle dar alanlarda veya
makine kafasi parcaya veya makine sinirlarina yakin calisirken
daha hassas ve optimize edilmis takim yollari. Carpismalar veya
makine sinirlar nedeniyle ortaya ¢ikan kalinti malzeme alanlari,
“Smooth overlap” se¢enegi sayesinde diger stratejilerde oldugu
gibi ve goriiniir bir gecis olmadan yeniden islenebilir.

Olagan esneklik devam eder: Bu secenek 6zellikle miinferit is-
leme isleri icin kullanilabilir ve yeniden hesaplama yapilmadan
makine degisikligi hala mimkunddr.

Avantaj: Makine modeli kullanilarak ¢arpisma 6nlemenin he-
saplanmasi.

hyperMILL VIRTUAL Machining
ile JiG Taslama

hyperMILL VIRTUAL Machining teknolojimiz artik jig taslamayi da
destekliyor. Hizli darbeli taslama hareketleriyle yaptiginiz isle-
me, olasi ¢arpismalar i¢in tamamen kontrol edilir ve ayrintili ola-
rak simiile edilir. hyperMILL VIRTUAL Machining, makine kontrol
initesindeki fonksiyonlari kullanir.

Avantaj: Jig taslama icin NC simiilasyonu.

Fanuc ve Mitsubishi kontrolleri
icin taret destegi

Taretli ve Main aynali torna tezgahlar artik Fanuc ve Mitsubishi
kontrol {niteleri ile birlikte hyperMILL VIRTUAL Machining tek-
nolojimiz tarafindan desteklenmektedir. Bu durum, bu makine
tlrlerini kolay ve glivenli bir sekilde programlamanizi saglar.
Makineniz ve tiim takimlar ayrintili olarak eslenir ve NC kodu
simiilasyonu icin kullanilir. Sanal makinenin isleme planlayici-
sinda tareti tutucular ve takimlarla rahatca donatabilirsiniz. Bu
siirimle birlikte, artik asagidaki ureticilerin kontrol tiniteleri igin
taret teknolojisini genisletiyoruz:

m Siemens
m FANUC
m Mitsubishi

Avantaj: Yeni makine kontrol tiniteleri i¢cin destek.



ONE CIKAN OZELLIKLER

Soldaki resimde biiyiik bir makine kafasi hareketi goriiliiyor; sagdaki
resimde ise optimize edilmis hareket

Varyant secimi: En yakin C ekseni agisi

Operasyon ayarlarinda “ NC Coziimleri” sekmesi altinda tercih
edilen yonii secerken, artik “ En yakin C agisi” se¢enegini secebi-
lirsiniz. Bu, konumlandirma ¢dziimini dzellikle tercih edilen bir
C ekseni konumu araciligiyla kontrol etmenizi saglar. Arti ve eksi
coziimler, 5 eksenli isleme sirasinda bile C ekseninin tanimlanan
aclya miimkiin oldugunca yakin kalmasi igin secilir. hyperMILL
VIRTUAL Machining Optimizer lisanst ile G kod olusturma sirasin-
da olasi carpismalar veya limit disi hareketler 6nlenebilir.

Avantaj: Kutupsuz durumlarda biiyik C ekseni rotasyonlarinin
onlenmesi, isleme hassasiyetinin artirilmasi ve programlamaya
yonelik eforun azaltilmasi.

“Stock mocess
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Dinamik stok olmadan

Dinamik stok ile
|

Dinamik stok ile baglanti

hyperMILL Optimizer tarafindan olusturulan Kusursuz baglanti
hareketleri igin artik “Dinamik stok kullan” se¢enegini kullanabi-
lirsiniz. Glincellenmis bir stok, operasyon listesindeki tim isle-
me isleri icin otomatik olarak olusturulur ve baglanti hareketleri
hesaplanirken dikkate alinir. Bu, gergek stok kosullari i¢in opti-
mize edilmis baglanti hareketleri olusturmaniza olanak tanir.

Avantaj: Optimize edilmis baglanti hareketleri.

Otomatik stok zinciri

Yeni surim, hyperMILL’de size tamamen yeni bir stok isleme
sistemi sunar. Tam otomatik, gii¢li, akilli ve delme, tornalama
ve frezelemeden katmanli islemeye kadar tiim isleme tiirlerinde
uygulanabilir. Bir ¢oziinirlik taniminin altindaki operasyon lis-
tesinde “Stok zincirini otomatik olarak olustur” secenegini etkin-
lestirin ve hyperMILL tiim stok modellerini otomatik olarak dogru
sirada olustursun. Bir operasyon silinir veya yeniden siralanirsa
hyperMILL stok zincirini buna gore ayarlar. Ayni sekilde, gerekir-
se bir isleme isi stok zincirinden ¢ikarilabilir. Aksi takdirde kul-
lanici etkilesimi gerekmez ve olusturulmasindan simiilasyona
veya sanal makineye devredilmesine kadar hyperMILL tim stok
modellerini yonetir.

Avantaj: Stok modellerinin basitlestirilmis ve kullanici dostu
kullanimi ve olusturulmasi.
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Optimum barrel takim

“CAM” sekmesi altindaki yeni “Optimum barrel takim” islevi
sayesinde, isleme alanlariniz i¢in barrel takim kullanimini ana-
liz edebilirsiniz. Analizde U tip barrel takimdan biri kullanilir:
konik barel , tanjant barel veya genel barel takimi. Her bir barrel
tipiicin taban capive barrel yarigapiicin bir aralik tanimlanabilir,
boylece analiz sirasinda en uygun takim geometrisi goriintiilenir.
Ek olarak, egilme agisinin analizi yoluyla kullanilabilir barrel ya-
ricapini optimize edebilir veya temas noktalarin kontrolii ve mak-
simum barrel yaricapi parametresini kullanarak optimum barrel
yaricapini belirleyebilirsiniz. Bu islev, uygun bir barrel takim se¢-
menize yardimci olur ve en iyi sekilde kullanilmasini saglar.

Avantaj: Barrel takimlarin optimum kullanimi i¢in basit ve hizli
analiz.

Kalan Malzeme Siniri Belirleme

Kalan talasin islenmesinde daha fazla esneklik icin artik kalan
talas alanlar igin sinirlar olusturabilir ve bunlar tiim stratejilerde
kullanabilirsiniz. Bir referans takimin tanimina bagl olarak, fre-
zeleme alani igin teorik kalan talas hesaplanir ve sinir konturlari
kullanilarak isaretlenir. Sinirlar, segilen takimin merkez noktasi-
ni referans alir ve farkli yaklasimlarla esnek kullanim saglar.

Avantaj: Kalan talas sinirlarinin basit ve hizli bir sekilde olustu-
rulmasi.

hyperMILL AUTOMATION Center Controller

Yeni hyperMILL AUTOMATION Center Controller, kendi gelistirdigi-
niz komut dosyalarini ve komut dosyasi bloklarini kolayca yonet-
menizi ve yapilandirmanizi saglar. Bu, otomasyon komut dosyala-
riniza daha iyi bir genel bakis ve erisim saglar. Favoriler olusturun
ve komut dosyalarinizi bunlarin icinde diizenleyin. Belirli komut
dosyalari igin filtreleme her zaman miimkiindiir. Bu islevin anla-
silmasina yardimci olmak igin AUTOMATION Center Controller’in
piyasaya siriilmesiyle birlikte 6zellestirebileceginiz ve genisle-
tebileceginiz bir dizi érnek veri saglanmistir. Kontrol ekraninda,
birlestirilmis komut dosyalari veya komut dosyasi bloklari otoma-
tik olarak yrdtilebilir. Bunu yapmak icin operasyonlarin favoriye
kaydedilmesi gerekir.

Avantaj: Otomasyon komut dosyalarinin iyilestirilmis organizas-
yonu ve uygulamasi.



hyperMILL ADDITIVE Manufacturing

Katmanli imalat icin yeni “Linking Job” dzelligi, karmasik siirec-
lerin programlanmasini basitlestirerek kullanici dostu ve verimli-
ligi artirir. Optimize edilmis bir is akisi i¢in farkli teknoloji para-
metrelerine ve 5 eksenli stratejilere sahip birden fazla katmanli
operasyonu zahmetsizce birbirine baglayin.

“Katmanli imalat” isi artik dar alanlarda bile giivenli ve verimli
operasyonlar saglayan gelismis bir 5 eksenli otomatik takim or-
yantasyon moduna sahiptir. Modeli ve makineyi analiz ederek,
index veya simultane en uygun yaklasimi dogru bir sekilde be-
lirler.

Avantaj: Katmanliisleme islerinin basitlestirilmis programlamasi.

NC kodunu giivenli bir hyperMILL
sekilde olusturma, optimize VIRTUAL Machining
etme ve simiile etme

hyperMILL VIRTUAL Machining benzersiz siire¢ kontrolii ve optimizasyonu icin CAM siste-
mi ile gercek makine ortami arasindaki boslugu doldurur. iste bu Endiistri 4.0°dir! VIRTUAL

Machining teknolojimiz, programlamadan makineye kadar giivenli CNC isleme saglar.

NC programindaki hareket dizilerinin optimizasyonu
Basitlestirilmis programlama

Makinenizin dijital ikizi

NC kod tabanli simiilasyon

Otomatik ¢oziim secimi

Cift yonli iletisim sayesinde milkemmel makine baglantisi

CAM ve makine arasinda cift yonlii veri alisverisi

Optimizer teknolojimizden nasil yararlanabileceginizi buradan 6grenin

Gerekli geri sarma hare-
ketleri otomatik olarak
olusturulur ve NC koduna
eklenir

2D, 3D ve 5 eksenli operas-
yonlar ve cesitli pozisyonlar
arasinda otomatik olarak
olusturulan baglanti hare-
ketleri

E. 55 E Bir diigmeye basarak,
e o iﬂq"'k optimizer aracimiz X/Y
i =] hareketlerini doner
eksenli hareketlere
doniistiiriir



https://youtu.be/_KBfAoS6sjg?si=MSt6Xf9ldLw4jMH3
https://youtu.be/1fOeXWSkYJE?si=tJOuK5k76LOIH3PO
https://www.youtube.com/watch?v=3S9IArhatME
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